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1 Conceptos iniciales y maestros

1.1 Diccionario
1.1.1 Maquina

Se entiende por maquina en el SGA de LIBRA cada uno de los dispositivos con
los que se puede operar con la aplicaciéon. Basicamente podemos distinguir los
siguientes dispositivos:

e Terminales de mano (PDAS)

e Terminales embarcables. Terminales que van anclados a una maquina
fisica (preparadoras, apiladoras, elevadoras, etc.)

e Terminales de voz

e PC

Todas las acciones que se pueden realizar en el SGA de LIBRA estan referidas a
la maquina y no al usuario, puesto que es la maquina es la que determina que
operaciones se puede realizar. En cambio, un mismo operario (usuario) puede
utilizar de forma indistinta varias maquinas.

Ejemplo. Un terminal de mano podra operar dentro de una zona de seco, pero
no operar dentro de la zona de congelado. En cambio, el operario podra operar
con cualquiera de las dos maquinas.

1.1.2 Ubicaciones

Es la situacion fisica de un articulo en el interior del almacén. Los procesos
logisticos actuales recomiendan que esta ubicacion esté claramente identificada,
simplificando su tarea de gestion y localizacion.

Hay que mencionar que, cada una de estas ubicaciones tendra unas
dimensiones definidas, existiendo un mayor numero de huecos para aquellas
referencias con mayor volumen de stock en palés.

Se conoce como de “picking” si dispone de mercancia susceptible de ser
preparada en formato unitario y de “stock” si corresponde a niveles de
almacenaje.

De picking - Cada una de las ubicaciones donde se desplaza el operario para
preparar el material. Suelen ser ubicaciones accesibles a pie o mediante alguna
preparadoray en la que se suelen tomar pequefas cantidades

De multipicking - Es una ubicacion de picking que puede tener asignados mas
de un articulo.
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De stock - Son huecos del almacén (estanterias) donde se almacenan
habitualmente palés completos o restos de palés.

También se denominan ubicaciones de reserva, pulmén, etc.

Desde estas ubicaciones se preparan palés para completar pedidos o sobre todo
sirven para ir reponiendo material a las ubicaciones de picking a medida que lo
van requiriendo

De crossdocking - Son ubicaciones destinadas exclusivamente a palés
procedentes de una compra u orden de fabricacién relacionada con un pedido
de venta, produciendo una sincronizacion de la oferta con la demanda que
acelera el proceso.

Dinamicas - Son ubicaciones en las @& S
que se colocan varios palés. Tienen la e e
particularidad que los palés entran B

12/ Protectorderodillos.

por un lado de la ubicacion y se van
sacando por el otro extremo de la
ubicacién. Suelen se ubicaciones
donde se colocan articulos de gran
consumo Yy una de sus grandes
utilidades es que garantizan el FIFO.

Muelle Carga - Ubicaciones, que normalmente corresponden a huecos
pintados en el suelo de los muelles de los almacenes, para ubicar la mercancia
recepcionada pendiente de colocar y la mercancia preparada pendiente de
expedir.

Es importante recordar que, toda ubicacion, del tipo que sea, debe estar
vinculada a un Pasillo.

Las ubicaciones siempre son, como maximo, de nueve digitos.

1.1.3 Pasillo

Aunque el nombre puede parecer que indica el pasillo donde se encuentra la
ubicacién, no tiene que ser realmente asi. Es un c6digo que se asignara a cada
ubicacidon y que servira para agrupar un conjunto de ubicaciones dentro de una
misma zona de trabajo.
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Un Pasillo Fisico de un almacén, esta formado por un conjunto de ubicaciones,
qgue a nivel operativo en LIBRA puede interesar dividir en diferentes subgrupos,
dando lugar a N Pasillos LIBRA “Pasillos Virtuales”.

1.1.4 Mapa Ubicaciones

Es la distribucion, en forma de ubicaciones, de las partes que compone un
almacén y la manera en la que dichas partes o zonas se ubican dentro del
conjunto del espacio que constituye el almacén.

Las ubicaciones se definen mediante una mascara en la cual se define, como
minimo, el pasillo y la posicidn de la ubicacion.

Un ejemplo practico de mascara para una ubicacién, que no el Unico, podria ser
la siguiente: FO100201A. Su descomposicion seria la siguiente:

e FO0100201A - El primer digito, el F, podria definir una zona del almacén en
concreto, por ejemplo, una zona de Frio.

e FO0100201A - Los dos digitos siguientes, el 01, definirian el pasillo dentro
del almacén. Dentro de un pasillo puede haber N ubicaciones.

e F0100201A - EI 002 define la posicién de la ubicacion dentro del pasillo, en
este caso, es la numero 2. Es muy habitual definir los huecos pares a un
lado del pasillo y los impares al otro lado.

e FO0100201A - En el caso de tener diferentes alturas, este 01 nos indica que
es la primera altura, a nivel de suelo.

e FO0100201A - Por ultimo, en ocasiones, las ubicaciones pueden disponer
de baldas o separadores, estos se utilizan para aprovechar el espacio
existente y diferenciar el material existente en ellas.

Para que el sistema entienda cual ha de ser la ruta que seguir a través de los
pasillos de nuestro almacén, Libra identifica en la misma ubicacion, el orden a
seguir dentro del mismo, este valor lo podemos encontrar en el campo RUTA del
maestro de ubicaciones.

La ruta no tiene por qué seguir el mismo orden que la codificacion de las
ubicaciones, por ejemplo, esta empezara al comienzo del pasillo 01, pero al
llegar a la ultima ubicacién de este, el operario cambiara de pasillo y comenzara
al final del pasillo 02, haciendo, de esta forma, recorridos en forma de S que no
tienen por qué verse afectados por la numeracion de las ubicaciones.

1.1.5 Tareas
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Los distintos procesos que se pueden realizar en el SGA se denominan tareas.
Las tareas pueden ser:

e 01 - Entradas logisticas

e 02 - Colocacién

e 03 - Reposicién

e 04 -Preparacion

e 08 - Embalaje

e 09 - Consolidacién Palés

e 10 - Generacién Albaranes

e 11 -Anulacidon Preparacién

e 12 - Recuento

e 13- Cambio de Box (Palé Expedicién)

Cada una de las tareas viene identificada por un contador independiente para
cada una de ellas.

1.1.5.1 Entradas logisticas

Son las entradas de los proveedores. Estas pueden generar un albaran de
compras o una recepcion logistica (entrada interna)

1.1.5.2 Colocacidn

Son las 6rdenes que indican el material que hay que ir colocando en las
ubicaciones.

Se corresponde con un unico articulo que a su vez puede llevar un solo lote,
tanto interno como de proveedor y apunta a una matricula (hUmero de palé de
stock).

La ubicacion origen es siempre una ubicacién de tipo muelle de carga
(recepcion/expedicion)

La ubicacién destino, podra ser tanto una ubicacién de picking, como una
ubicacion de stock.

Puede existir para una misma matricula, N tareas de colocacion (Palés de
recepcién multiproducto), que a la hora de ejecutar seran tratadas en conjunto.
Las tareas de colocacion especificas Cross-docking vienen precedidas de una
relacion directa entre la linea de pedido de compra que estamos recepcionando
y una linea de pedido de venta. En este tipo de colocaciones, la ubicacién de
destino puede ser, una ubicacion del tipo Cross-docking, una ubicacién
cualquiera utilizando las reservas virtuales o puede ser una tarea de reposicion
directa al box de expediciones, esta ultima, anularia la tarea de colocacion para
generar una de reposicion.
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1.1.5.3 Reposicion

Son las 6rdenes de movimientos entre ubicaciones. Se denomina asi porque los
principales movimientos de este tipo son los movimientos de palé de
ubicaciones de stock a ubicaciones de picking.

Una tarea de reposicidn apunta a una matricula (nUmero de palé) que se
corresponde con un unico articulo que puede tener uno o varios lotes, siempre
en la misma situacién de stock.

Las reposiciones se pueden crear en Libra de forma automatica o de forma
manual.

Automaticamente se crean cuando Libra detecta una necesidad dentro del
sistema.

Un usuario puede crear una reposicion de forma manual por una necesidad no
impuesta por Libra, por ejemplo, mover un palé de una ubicacién a otra.

Existen distintos tipos de estas tareas

e Reposicidon de Picking

Accion de sacar material de ubicaciones de stock y depositarla en las
ubicaciones de picking (manual o automatica). En LIBRA también se entiende por
reposiciéon la accién de cambiar de una ubicacion de stock a otra ubicacion de
stock (cambio de ubicacion), este tipo de reposiciones se generan siempre de
forma manual.

e Reposicidon a Box

En LIBRA se entiende como la accién de preparar un pedido desde las
ubicaciones de stock. Normalmente en caso de palés completos (o0 restos de
palés)

e Reposicién Cross Docking

Similar a la reposicion a Box, con la diferencia de que los palés que se preparan
son de Cross-Docking (al registrar la entrada del palé, este ya se vincula a una
determinada venta).

1.1.5.4 Preparacion

Son las 6rdenes que indican qué lineas de pedido hay que preparar.

Una tarea de preparacion puede corresponderse con uno o varios pedidos, en
funcién del nivel de agrupacién parametrizado a nivel de zona de trabajo, en el
momento de la generacion de la tarea:

e Pedido
e C(liente
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e Cliente + Domicilio Envio
e Cliente + Domicilio Envio + N.° Pedido Cliente

Se diferencias distintos tipos de tareas de preparacion:

e Directa. Lo preparado se encuentra vinculado a un numero de matricula
que se corresponde con un palé de expedicion situado en uno de los
soportes de la maquina. En este tipo de preparacion 1 Soporte = 1 Palé de
Expedicion.

e Embalaje Directo. Lo preparado se encuentra vinculado a un nimero de
matricula, que se corresponde con un Bulto logistico. En este tipo de
preparacion 1 Soporte puede contener N Bultos logisticos.

e Preparacion + Embalaje. La preparacion se realiza en dos pasos. Un
primer paso en el que realiza la preparacion contra un pedido, dejando el
resultado de la preparacion en un box de embalaje. En un Segundo paso,
se procede generar en el box de expedicion los bultos de expedicion
finales, a partir de lo contenido de los boxes de embalado.

1.1.5.5 Embalaje

Son las érdenes que indican qué tareas de preparacion finalizadas ya se pueden
ir embalando. Una tarea de embalaje agrupa las distintas tareas de preparacion
que tengan el mismo id de agrupacion.

Una tarea de embalado puede corresponderse con uno o varios pedidos, en
funcién del nivel de agrupacion parametrizado a nivel de la tarea de
preparacion.

El inicio de la ejecucion de una tarea de embalado varia en funcion de la
parametrizacion definida:

o Alfinalizar la primera tarea de preparacion asociada.
e Al finalizar la ultima tarea de preparacion asociada.

1.1.5.6 Consolidacion

La consolidacion es el proceso de agrupamiento de cargas parciales compatibles
por naturaleza y destino con el fin de aprovechamiento de bodega y
abaratamiento de costos involucrados en el transporte.

Una vez realizadas las tareas de preparacion y reposicion a box en distintos
soportes y matriculas, podemos realizar tareas de consolidacion de dichos
bultos

Se diferencias dos tipos de consolidaciones de bultos:
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e Remontar. Consiste en montar un nuevo numero de bulto que agrupa dos
bultos ya existentes.

e Fusionar. Consiste en unificar varios bultos existentes en un unico bulto
de los ya existentes, eliminando los otros.

1.1.5.7 Generacion Albaranes

Son las tareas realizadas al generar albaranes mediante la lectura de bultos
logisticos. Dichos bultos son generados a partir de tareas de preparacion, tareas
de embalado, de reposicidon a box o de consolidacion.

El origen puede ser, tanto de Propuesta de Expedicion como de Hoja de Carga.

1.1.5.8 Anulacioén Preparaciéon en Box

Es el procedimiento utilizado para anular tareas que ya han sido preparadas.

La anulacion de una tarea preparada supondra un cambio sobre el material a un
tipo de situacion disponible, actualizar la propuesta de expedicién y la hoja de
carga.

En el caso de anular todas las lineas que pertenecen a un mismo bulto, este sera

dado de baja.

1.1.5.9 Recuento

Llamamos recuento o inventario a la funcién que permite, mediante un debe y
un haber, controlar la capacidad real dentro del almacén, ademas, esta
operacion puede también determinar los emplazamientos de los articulos,
efectuando un proceso de actualizacion en cada movimiento realizado.

Nos encontramos con diferentes tipos de recuento:

e Inventario general en los que podemos gestionar varios recuentos

e Inventario rapido en el que procedemos a realizar un Unico recuento,
permitiendo cerrarlo al finalizar el mismo.

e Inventario de ubicacion donde contamos el material existente en una
ubicacién en concreto, siendo posible acceder a esta forma desde la
preparacion o la colocacion.
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1.1.5.10 Cambio Box Palé Expedicion

Es la accion de cambiar un palé de expedicién de un box a otro, siempre y
cuando este no sea parte de una consolidacién, se encuentre entregado a box y
en una situacién de abierto, cerrado o facturado.

1.1.6 Zonas de trabajo

La zona de trabajo es un elemento basico en el SGA. Son agrupaciones de
pasillos “virtuales”, o lo que es lo mismo, conjuntos de ubicaciones.

La combinacion de Zona Trabajo + Tarea, corresponde a un conjunto de
ubicaciones sobre las que se permite realizar una tarea por determinadas
maquinas, aplicando una parametrizacién concreta.

Vamos a poner un par de ejemplos de zona de trabajo

Ejemplo 1. Tenemos un almacén donde tenemos un espacio donde se almacena
productos a temperatura ambiente, otro en espacio de frio (5-7°C Max) y un
tercer espacio de congelado (-25°C). En este caso tendremos tres zonas distintas:

e Zona de seco
e Zona de frio
e Zona de congelado

Ejemplo2. Tenemos un almacén repartido en 3 plantas. Cada una de las plantas
sera una zona de trabajo de tal forma que tendremos:

e Zona planta baja
e Zona primera planta
e Zona segunda planta

1.1.7 Boxes

Son espacios del almacén donde se suele dejar la mercancia una vez preparada
y/0 embalada. Estos espacios pueden ser simples marcas en el suelo delimitadas
con unas franjas de pintura o pueden ser incluso estanterias donde se coloca el
material

En Libra se pueden diferenciar tres tipos de BOXES:

e Boxes Embalaje
e Boxes Expedicidon
e Boxes Expedicién y embalaje

Es obligatorio definir estos boxes y ademas se les puede asociar una zona y
ubicacion dentro del almacén.
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Los boxes se asignan en el momento de generar las tareas de preparacion. La
asignacion se puede realizar de las siguientes formas:

e Manual

e Por cliente, serie de pedido y almacén.

e Por cliente, agencia de transporte y almacén
e En funcion Stored personalizado

1.1.8 Grupos de boxes

Engloban a todo un subconjunto de boxes. Esto permite, a la hora de generar las
tareas de preparacion fijarle un Box de Grupo, permitiendo al usuario, a la hora
de la ejecucion de la tarea, asignar a la tarea un box final, entre los
pertenecientes al este grupo, o que lo fije el sistema de forma automatica en
funcién al criterio definido en un Stored personalizable.

1.1.9 Soporte

Elementos fisicos donde se ira colocando el
material a medida que vamos realizando la
preparacion. El nimero de estos elementos
varia en funcidon de la maquina, pudiendo
ser unico (traspaléa manual) o multiples
(carro multicubeta, trenes logisticos).

Cada soporte debe estar asociado a un
receptaculo que puede ser un palé, roll,
contenedor, cubeta, etc.

El numero de soportes definidos para una
maquina determina el numero maximo de
tareas de preparacion se puede ejecutar con
dicha maquina al mismo tiempo (1 Soporte
=1 Tarea de preparacion)

1.1.10 Matriculas

Uno de los principios basicos del SGA es que todo bulto fisico que se encuentre
dentro de nuestro almacén esté identificado con una matricula que, de forma
facil y sencilla, nos permita conocer el contenido y situacién de dicho bulto.
Dentro del SGA de LIBRA, se distinguen distintos tipos:
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Palés de Stock - NUmeros usados en las entradas, y movimientos de almacén
(colocacién, reposicidon, recuentos, etc.), siendo contemplados a la hora del
calculo y consulta del Stock.

Palés de expedicién - Numeros usados en los procesos de preparacion,
consolidacién y cambio de Box, que no tienen reflejo en el stock. Pudiendo
agrupar distintos Bultos de expedicion (Consolidacion por Remonte).

Bultos de expedicion - Numeros usados en los procesos de preparacion,
embalaje, consolidacion y cambio de Box, que no tienen reflejo en el stock.
Recipientes - Numeros que corresponder con “contenedores” reutilizables, que
pueden ser utilizados tanto para las entradas y movimientos internos de
almacén, como para las expediciones.

Un ndmero de recipiente puede identificar tanto un paléo de stock, como un
palé de expediciones, pero en un determinado momento, solo podra ser uno de
los dos. De tal forma que un numero de recipiente podra estar vinculado a N
numeros de palé de stock y/o N numeros de palé de expedicién. Pero de todos
esos Unicamente se encontrara en uso (activo) uno.

1.1.11 Carretillas/Roll preparacioén

Maquinas utilizadas para preparar pedidos.

Traspalé Manual Transpaléa Propulsada

1.1.12 Retrdctiles

Maquinaria que se suele utilizar para subir/bajar los palés a las ubicaciones
superiores. Habitualmente se denominan “toros”.
Podemos hacer una gran division:

e Las que el operario esta inmouvil
e Las que el operario se desplaza con la carga a la ubicacidén destino
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La tipologia de la carretilla elevadora puede influir en el momento de etiquetar y
nomenclaturas las ubicaciones,

1.1.13 Crossdocking

El término cross-docking hace referencia a un tipo de preparacion de
pedidos en el que la mercancia se distribuye directamente al cliente sin
pasar por un periodo de almacenamiento previo.

El cross-docking puede adaptarse a cualquiera mercancia: poco importa que
sean materias primas, articulos terminados o componentes destinados a
fabricas, tiendas fisicas o clientes finales.

Siguiendo la estrategia de cross-docking, la mercancia permanece en el
almacén por muy poco tiempo después de su recepcién. Ademas, con esta
metodologia no se produce su colocacion en las estanterias y, por ello, tampoco
es necesario realizar el proceso de picking. Ahi se situa el origen del término en
inglés, ya que la operacién tan solo requiere atravesar los muelles del almacén
(cross the docks).

Tipos de cross-docking

La actividad de cross-docking se puede llevar a cabo con distintas unidades de
carga (palés, cajas, kits...). Existen diferentes formas de organizar las tipologias
de cross-docking, pero si atendemos a los pasos requeridos para realizarlo,
podemos destacar:

1.1.13.1. Cross-docking directo predistribuido

El predistribuido representa el modelo de cross-docking mas basico. En él, las
unidades de carga ya son preparadas y organizadas por parte del proveedor
teniendo en cuenta la demanda final. Por tanto, la operacion de cross-docking se
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limita a recibir las mercancias y expedirlas sin mayor intervencién de los
trabajadores del almacén.

1.1.13.2. Cross-docking indirecto o consolidado

En un esquema de cross-docking consolidado, las mercancias si deben ser
manipuladas para adaptarlas a los requerimientos del cliente final. Entonces,
las unidades de carga recibidas son trasladadas a una zona de cross-docking o
area de acondicionamiento donde se examinan y ajustan a los pedidos
demandados.

1. Esto puede suponer organizar palés a partir de unidades de carga
menores o a la inversa: dividir la mercancia en paquetes individuales o
kits de productos.

CONTROL
DE CALIDAD

9 39

ORGANIZACION
|  DEPEDIDOS |

El cross-docking consolidado supone preparar nuevas unidades de carga que
cumplan con la demanda del cliente final

1.1.13.3. Cross-docking hibrido

Se trata de un tipo de cross-docking mas complejo que supone preparar los
pedidos en la zona de acondicionamiento tomando parte de las mercancias
provenientes de los camiones recibidos y parte de las que ya estan
almacenadas en la instalacion. En estos casos, las mercancias recibidas pueden
pasar a un area de almacenamiento temporal en lugar de aplicar directamente
el cross-docking.

Este es un tipo de cross-docking mas flexible, que permite hacer frente a una
mayor variedad de situaciones, pero que también exige una coordinacién
eficaz de todas las tareas ligadas a esta operacion.
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1.1.14 Picking inverso

Denominaremos picking inverso a la accion de preparar pedidos a partir de un
palé-contenedor e irlo depositando en distintos soportes-contenedores que
pueden o no estar asignados a un pedido de venta o a un cliente.

El nombre lo recibe en que a diferencia del proceso de picking normal, en que el
preparador va con un soporte-contenedor recorriendo las distintas ubicaciones
de picking necesarias para conformar las distintas lineas de la tarea de
preparacion, en el picking inverso el preparador toma un contenedor-palé con
un solo producto y lo va repartiendo en otros contenedores-palé que
corresponden a distintos pedidos de venta o a distintos clientes

1.1.15 Rotacién del picking

Es un indicador basico para conocer si las ubicaciones de picking estan
dimensionadas. Se calcula como: unidades preparadas / periodo de tiempo en
dias
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2 Tareas

2.1 Pantalla principal

Unicamente con el programa MWL.RF_TAREAS de movilidad un operario comin
de almacén puede gestionar todos los procesos relacionados con la gestion del
almacén, ya que en este programa se encuentran englobadas todas las tareas
necesarias (Entradas logisticas, Colocacion, Reposicién, Preparacion).

D uBRA--PRUEBAS-"CORTIZO

g_%j =

Gestion de Procesos BPM Informes

©,
il
D

Financiera Gestor Documental Indicadores

=h il

Notas Vista 360° Produccién Lc

i

2

©), A .
=J
Radiofrecuencia Formulacion Movilidad G
i &

Caligad de Producto Recursos Humanos Comunidades / Grupos Trabajo Cor

oo

o —
00000

£t

Calendario Configuracion

Las tareas que van a aparecer en la pantalla dependen de la prioridad de las
tareas parametrizado en la maquina, de la gestion manual de las tareas, del
status de la tarea y de la prioridad de la tarea lo primero que el programa revisa
es el campo status de las tareas, el programa sigue el siguiente proceso:
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e Comprueba los status de las tareas existentes, si alguna tarea se encuentra en
status R mostrara por pantalla la tarea con este estatus independientemente del
tipo de tareay de su prioridad.

L 8 & v O +

Imcar  Uberar Miuina  Sopories  Expands  Lonpar  Nueva Tarea

Lecura |

W EMBALAJE DIRECTO

ARTEAL S.L.

0001111896
ALUMINIOS CORTIZO S A U. MANTENDRA LA PROPIEDAD DE

(W] 01 PICKING

Si ninguna tarea tiene grabado el status R el programa ejecuta la visualizacion de las tareas
segln como esté parametrizado el Gestor Tareas Manual:

e Si, se Permite seleccion manual tipo tarea ejecutar: al entrar en el
mw|l.RF_TAREAS este no se iniciara en ningdn modo, ya que el programa
mostrara todos los tipos de tarea que a los que esa maquina tiene acceso,
agupando las tareas por estos tipos ordenados de izquierda a derecha por su
prioridad, la pestafia que al iniciar aparece marcada es la pestafia parametrizada
con una mayor prioridad para su maquina.

v 9 +

Expande  Umgiar  Nueva Tares

M
]

Lectura

( r o
& ENTRADA COMPRAS - @ COLOCACION B, reposicion

Y2 ENTRADA COMPRA CONFORMADA \ \
Tipo de tarea con mayor prioridad
. SUPERUSUARID 18112021

Pestafas do tipo de tarea

STAC

246092

CO1/60406
2226 051172021

e No, no Permite seleccion manual tipo tarea ejecutar: el entrar en el
mwI|.RF_TAREAS entra en el modo del tipo de tarea con mayor prioridad, por
ejemplo, entra en el modo de colocacién, al usuario se le mostrara las tareas del
tipo de tarea con mayor prioridad.

o Se comprobara la prioridad de cada tarea, si existe alguna tarea con una
prioridad mayor el programa mostrara estas tareas Unicamente, sean del
tipo de tarea con mayor prioridad o no.

Ejemplo de tareas con prioridad 1 del tipo de tarea con mayor prioridad:
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A.0900223041 A.0900223042

JUEGO BISAGRAS O/B 90KG BLANCO

ANCLAJE A FORJADO FACHADA
A.0900009065

021012

Ejemplo de tareas con prioridad 1 sin ser del tipo de tarea con mayor prioridad:
& v 9 +

= Tareas
p— Sopores  Expands  Limpear  Nueva Tarea

R EMBALAJE DIRECTO

ARTEAL S.L.

0001111896
ALUMINIOS CORTIZO S A U. MANTENDRA LA PROPIEDAD DE

W] 01 PICKING

Unicamente muestra estas tareas, porque su estatus es 1, la mayor prioridad
posible, en caso de que no existieran tareas con una prioridad mayor a la
prioridad basica que es 50 el programa mostraria lo siguiente:

MANILLA CORTIZO REFORZ ACOD IZQDAS MANILLA CORTIZO REFORZ ACOD IZQDAS MANILLA CORTIZO REFORADA ACOD DCHA
COLOR COLOR COLOR
A.0900318725 A.0900318725 A.0900319705

1pL 1pPL “1Ub
u BRO1 020924 u BRO1 021025 u BRO1 021213 \

DAVID PEREZ EDISA 28102021

PEREZ EDH

JUNTA ENSAMBLAJE RPT - COR GALICIA ANCLAJE LATERAL MONTANTE

5

SOPORTE MONTANTE

A.0900008749 A.0900009062 A.0900009469
9000000026 8000000029 00000031
2 UD 1 20 UD
v BRO1 021214 021215 u BRO1 021223

@ COLOCACION € COLOGACION

SOPORTE MONTANTE SOPORTE MONTANTE SOPORTE MONTANTE
A.0900009469 A.0900009469 A.0900009469

50°UD 16°UD 100 UD
MYV TV MYV TV | R QUE NO TIENEN MAGUINA ASIGN: R PRIO!

En este caso el programa entra en modo colocacion, mostrando todas Ias tareas
disponibles y dando la opcidn al usuario de que seleccione la que prefiera.

e Obliga seleccionar primeras tareas del tipo que corresponda por prioridad:
el entrar en el mwl.RF_TAREAS entra en el modo del tipo de tarea con mayor
prioridad, por ejemplo, entra en el modo de colocacion, al usuario se le mostrara
todas las tareas del tipo de tarea con mayor prioridad, pero obligara a
seleccionar Unicamente la primera tarea que se muestra en la esquina superior
izquierda.

o Se comprobara la prioridad de cada tarea, si existe alguna tarea con una
prioridad mayor el programa mostrara estas tareas unicamente, sean del
tipo de tarea con mayor prioridad o no.
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Modo de visualizacion de las tareas si existen tareas con mayor prioridad:
D

v

Lectura

105

ARTEAL S.L.

SUPERUSUARIO 07/12/2021

0001111856
ALUMINIOS CORTIZO S A U. MANTENDRA LA PROPIEDAD DE

01 PICKING

Lectura

1% DAVID PEREZ EDISA 29/09202°
MANILLA CORTIZO REFORZ ACOD IZQDAS
OLOR
A.0900318725
34
1PL
020924

ST
u DAVIO PEREZ EDISA 20102021
JUNTA ENSAMBLAJE RPT - COR-GALICIA
A.0000008749

9000000028

021214

SOPORTE MONTANTE

A.0900009469

DAVID PEREZ EDISA 18/10:2021

MANILLA CORTIZO REFORZ ACOD IZQDAS
OLOR
A.0900318725
1PL
021025

5 DAVID PEREZ EDISA 291102021
ANCLAJE LATERAL MONTANTE

A.0900009062

021215

SOPORTE MONTANTE

A.0900009469

SUPERUSUARID 200102021

Modo de visualizacién de las tareas si no existen tareas con mayor prioridad:

MANILLA CORTIZO
OLOR

A.0900319705

@ COLOCACION

SOPORTE MONTANTE

A.0900009469

A.0900009469

SOPORTE MONTANTE

Sopories  Expands  Lepar  Nueva Tarea

2,

v

DAVID PEREZ EDISA 29102021

REFORADA ACOD DCHA

9000000023
1U
021213

SUPERUSUARIO 2

021223

SUPERUSUARID 201102021

9000000034
0 U

En caso de que se intente seleccionar cualquier otra tarea el programa mostrara
al usuario la tarea que esta obligado a realizar, esto lo realiza de manera visual

dejando en el mismo color esta tarea y estableciendo los mismos colores, pero
mas claros para el resto de tareas.

= Tareas D) +

Exponds  Limpiar  Nueva Torea.

Lectura

@ COLOCACION @ COLOCACION @ COLOCACION

1 DAVID PEREZ ED:

1SA 70,062021

MANILLA CORTIZO REFORZ ACOD IZQDAS
COLOR

sA 181020

MANILLA CORTIZO REFORZ ACOD IZQDAS
COLOR

COLOR

A.0900318725 A.0900319705

A.0900318725

@ COLOGAGION @ COLOGACION

@ COLOGACION

JUNTA ENSAMBLAJE RPT - COR-GALICIA ANCLAJE LATERAL MONTANTE SOPORTE MONTANTE
A.0900008749 A.0900009062 A.0900009469

20D b 10D 50 UD
u BRO1 021214 u BRO1 021215 u BRO1 021223

@ COLOCACION

SOPORTE MONTANTE

A.0900009468

@ COLOCACION

SOPORTE MONTANTE

A.0900009469

@ COLOCACION

SOPORTE MONTANTE

A.0900009469

10 UD

100 UD
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Seleccién e inicio automatico primeras tareas del tipo que corresponda por
prioridad: el entrar en el mwl.RF_TAREAS entra en el modo del tipo de tarea con
mayor prioridad, esta forma de gestion de tareas manual NO funciona con las
tareas 02 (colocacién), al usuario se le la primera tarea encontrada por prioridad
de tarea o por fecha del tipo de tarea con mayor prioridad e iniciara la tarea de
forma automatica, mostrando al usuario una ventana emergente donde puede
seleccionar si quiere iniciarla o no.

SUPERUSUARIO 011122021

ND/ MR POL NA30 FR GRIS 12X20

A.0900320021

9000000621

10

061123 051411

Iniciar (a tarea asignada

Ne Si

En funcién del usuario: el programa mwl.RF_TAREAS se abrird en uno de los
modos anteriores que este seleccionado a nivel de usuario, esto se selecciona en
el programa  Permisos  Usuario  Perfil situado en la ruta
Radiofrecuencia/Maestros/Permisos Usuario Perfil

2.2 Selecciéon de la tarea

Para seleccionar una tarea el usuario puede filtrar la tarea introduciendo en el
campo Lectura introduciendo el palé, articulo o la descripcidn o seleccionarla

manu
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o Entradas logisticas: las entradas logisticas no se pueden filtrar, ya que su
creacion es manual y no cuenta con ningun elemento de los
anteriormente mencionados para su filtrado

o Colocacion: Este tipo de tareas su filtrado actua de dos formas:

* Filtrado de palé con mas de una tarea: si el palé por el cual ha
filtrado el usuario cuenta con mas de una tarea el programa va a
asignar todas las tareas a esta maquina y las bloquea, siendo el
usuario quien debe seleccionar la tarea a iniciar, cambia el status
de las tareas a B.

& N 9+
Oostrrarar

Expande Uit Norvs Tarss

: 1]
{

@ COLOCACION ‘ @ COLOCACION ‘

JUEGO BISAGRAS O/B 90KG BLANCO CREMONA NEFER 1 PALA - BLANCO
A.0900223041 A.0900223042

‘50D 10D
u BRO1 999999 021012

* Filtrado de palé con una unica tarea: si el palé por el cual ha
filtrado el usuario solo cuenta con una tarea el programa iniciara
automaticamente su realizacidn, pasando la tarea a un status R.

o Reposicion: El filtrado por alguno de los campos anteriormente citados
Unicamente nos muestra la tarea correspondiente a esos, pero no cambia
el status y es el usuario el que tiene que pinchar sobre ella para iniciarla.

o Preparacion: Las tareas de preparacion de la misma forma que las tareas
de entradas no se pueden filtrar, ya que no cuenta con ningun parametro
de los anteriormente mencionados en su cabecera.

e Pinchar sobre tarea:

o Al pinchar sobre el recuadro de una tarea se iniciara su preparacion,
exceptuando las tareas de preparacién, que se bloqueara la tarea
asignandola a su maquina, para iniciarla el usuario tiene que pinchar en
el botoén iniciar.
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scrmess
ALUMNSGS CORTIZO S AL MANTENDRALAPROPEDAL
1 PIGKING |

La forma de saber visualmente que una tarea estd bloqueada el color del
recuadro cambia a amarillo, como se puede observar en la foto anterior, esto
pasa en todos los tipos de tareas.

2.3 Liberar maguina

Después de la seleccién e inicio de la tarea si un usuario quiere parar la
realizacion de la tarea dentro de la propia tarea debe pinchar sobre el botén de
cerrar, pero en la pantalla del RF_TAREAS para que otra maquina pueda realizar
la tarea o que la propia maquina pueda realizar otra tarea debe desbloquearla,
esto se hace en el plugin superior “Desbloquear”.

Para poder desbloquear una tarea se debe dar permiso a la maquina para que
pueda realizar este proceso, o en la creacion del tipo de tarea.

& ENTRADA COMPRAS

W EMBALAJE DIRECTO

THULE N.V.

000111918
ALUMINIOS CORTIZO S AU WILL KEEP THE PROPERTY OF

01 PICKING

Al pulsar este plugin se produce una serie de cambios de situacion:

e Excepcion: si la tarea que se pretende desbloquear es de entradas los elementos
preparados deben estar cerrados, esto es que los palés que se han creado en la
tarea deben estar todos cerrados, ya que si esto no es asi el programa no va a
dejar desbloquear esa tarea

El cambio de status es el mismo en todas las tareas, y responde a dos situaciones
principales:

e Tarea sin elementos preparados: si la tarea que se pretende desbloquear no
tiene ningun elemento preparado el status cambiara de R a E.

e Tarea con elementos preparados: si la tarea que se pretende desbloquear
tiene elementos preparados el status cambiara de Ra P.

Existe otro parametro de las tareas que también cambia a la hora de desbloquear, la
asignacion de la tarea a la maquina:
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e Maquina asignada manualmente: si la maquina ha sido asignada manualmente a
la tarea si se libera la tarea el campo maquina en la base de datos se mantiene
con el numero de la maquina.

e Maquina asignada a la seleccién de la tarea: en este caso el campo maquina de
la base de datos quedara vacio.

2.4 Crear la tarea

En el programa mwl.RF_TAREAS existen un cierto tipo de tareas que es el propio
usuario el que tiene que crearlas a mano, lo que quiere decir que estos tipos de
tareas no provienen de ningun proceso de libra, las tareas de creaciéon manual
son la consolidacién, recuento y las entradas, logisticas, para acceder a la
creacion de estas tareas el usuario tiene que pinchar sobre el plugin “Nueva
Tarea”, que se encuentra situado en el menu superior y en la parte derecha.

STAC
246002

= NuevaTarea_

Entrada Logistica Conformada . Entrada Logistica Desglosada ‘

Para que al pulsar sobre este plugin le aparezcan las tareas a crear al usuario se
deben parametrizar que tareas van a aparecer, este proceso se realizara en el
Programa Menus, situado en el directorio Entorno/Menus/Menus, en este
programa filtrando en la primera pestafia por "2V80” se mostrara los menus del
modulo web de Libra, para este caso el usuario debe pinchar sobre el “Mddulo
Web Libra"” y acto seguido seleccionar la pestafia denominada “Tercer Nivel”.

B
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4 4 » bl = @4 e / F A | X @ | Bk =
-0 N Mentis
-
O Codigo Primer Hivel 2V80 Médulo WEB Version 2 - 1
Objeto Programa _ w Programa Personalizado
Fichero Icono w 2V80_WEB 1D Personalizacisn Orden 1600 Password v Activo v visible [ piiblico
Fichero Icono ADF Conexign B.D, Tipo Perfiles 2
Conexién Report, Usuario B.D. Nodo Plantilla Valores Defecto
B Password B.D. Consulta Motificacidn
= 1 1D Personalizacién Activo Visible
| Modo Compatible ‘ | Piblico
M' idh ELogLamz Elzntila Jilo.deVentzna Qrcen. Becfles . WH_I
2VB0080 Modulo Web Libra 0 2 [ WML
T oo L AR P
2Ya0020 Ejemplos de web realizados 200 a Wl [
2VB0030 (Menu Web propia) nulo 300 0 [LWL.CI
2V80040 Gestor documental 400 0 [CWLCIC
280050 Generador de informes 500 '} Wl
2V8080 Portales 0 [ W[
w
Objeto Programa w Camino Icono
Ment’ mmb asodiado Fichero hlp asodado
Conexidn Report. Usuario B.D. Password B.D. Conexién B.D. Nodo
Plantilla Valores Defecto
Consulta Notificacion Control Apertura -

Al pinchar en la pestafia de “Tercer Nivel” el programa mostrara una nueva
ventana, en esta pestafa el usuario debe posicionarse en el apartado de SGA 'y
pinchar en la pestafia de “Cuarto Nivel”

4 4 » bl = 2] + © & s BFE R X @B Ao,
e [ EE
Mends Tercer Nivel | Cuarto Mivel
-
HNivel 1 280 Médulo WEB
l Nivel 2 2v80080 Mddulo Web Libra
O 03/08/2021 17:15: 11 ID Personalizacién  Activo Visible
| Modo Compatible | | Piiblico
I Mol Py o Dl T o tonie, doe Docfles 1 \ i
Imcccm 5GA A | kL) 4
| | 2008002 Informes malgi 20 0 [ WML
V3008003 CRM 30 o[ 1Rl
B | 2vsoosoos Ventas / Distribucién 40 0[]l L
V3008005 Financiera 50 0 [ .. [
2V3008006 Gestor Documental mwl.menudoc &0 0 [ ...
V3008007 Indicadares muwl.indicadores 70 o[ 1L l.wl. [,
28003008 Mensajes mwl.crmmensaj 30 0[] WL
2V8008009 Mantenimiento 90 0L 1wl [
2V8008010 Notas mwl,.crmnotas 100 0L 1wl [
2V8008011 Vista 3502 110 0L 1L Mlwl [
28008012 Produccién 120 1] WML
2V3008013 Logistica / Almacenes 130 0 W
28008014 Compras 140 0 LWL
28008015 Néminas 150 fo) o
V8008016 Radiofrecuenda 160 0 [ WL,
V8008017 Formulacién 170 o/ il 1
V8008018 Movilidad 180 o/ il 1
V3008019 Armadoras 150 0 LI Wil [ PS
2V3008020 Gestién de Proyectos 200 0 [ kR0
28008021 TPV 210 o L1 ML
28008022 Calidad de Producto 220 o L1 b -
Objeto Programa w Camino Icono
Ment mmb asodado Fichero hip asodado
Conexidn Report. Usuario B.D. Password B.D. Conexién B.D. Nodo
Plantilla Valores Defecto
Consulta Notificacidn SELECT pk_web_tareas_menu.numero_tareas_activas(:global. codigo_empresa, :global.usuario) Control Apertura -

En el cuarto nivel el programa mostrara todas las entradas de menu que se
encuentran en el apartado “SGA” para parametrizar que se puedan crear las
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entradas logisticas de forma manual el usuario debe insertarla y marcar la check
visible, para que se puedan mostrar por pantalla.

4 4 » pl = [ + @8 s E R X |8 |8~ 7
[
Menis  TercerNivel | Cuarto Nivel
ra
Nivel 1 2v80 Médulo WEB
it Mivel 2 2V30080 Modulo Web Libra
] Nivel 3 2P000120 sGA
Lo |1 22/11/2021 11:06:46 IDPersonalizacion  Activo Visible
Modo Compatible ‘ Piiblico
Cuarto Nivel Descripcion Programa Flantila Titulo de Ventana Orden Perfiles | | Password Tipo
S e - Bl (] HE
B | poooizz Entrada Logistica Conformada mul.rfrecomlog 1 |7 v
B 2P000123 Entrada Logistica Desglosada F b mi Il o
: ‘olocacion Enlradas ‘mwl.rircoloca T WML
2P000125 Preparacion pedidos mwnl.rforeparacion [mp 2w
-
Objeto Programa ¥ Caming Icono
Meni mmb asociado Fichero hip asociado
Conexidn Report, Usuario B.D. Password B.D. Conexion B.D. MNodo
Plantila Valores Defecta
Consulta Notificacion Control Apertura -
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3 Circuito de Entradas logisticas

Nos referimos a entradas logisticas como al aprovisionamiento, la agilizaciony la
recepcion de mercancias, que esta llegando a la organizacion empresarial.

En términos simples, la logistica de entrada es la actividad fundamental, que se
enfoca en la compra y programacién de la entrada de materiales, herramientas
y productos finales, desde los proveedores hasta la unidad de produccion.

Por lo tanto, podemos distinguir tres tipos de entradas, de compras, de
produccion y de movimiento de material, ya sea una entrada interna, un
traspaso entre almacenes o zonas, etc.

Todos ellos van a depender de la parametrizacién del c6digo de movimiento
para decidir si esta entrada de material entra dentro del circuito del SGA y por lo
tanto, genera tarea de colocacién, o si de lo contrario, creara stock en el
almacén sin repercutir en tareas del SGA.

Entrada de material

|
Tipo de entrada

Produccién Interna/Traspaso

tipo_movimento
01 --> Alb.compras
05 --> Alb.logistico

I

\ v v

¢Genera tarea
de colocacion? +

almacenes.rf_gen_tareas =S
codigo_movimiento.rf_gen_tareas =S

Si
v

Tarea de
colocacion
02

Entrada de stock

) 4
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3.1 Fase comun inicial

Las entradas logisticas comprenden una fase comun a todos, la elaboracién de
un pedido de compra y una consulta posterior para verificar que la informacién
insertada en el pedido sea correcta.

Ademas de esta etapa inicial, las entradas poseen entre si procedimientos muy
similares para realizar algunas operaciones; como es el caso de la comprobacion
de los movimientos a través de programas como la vista 360. Por otra parte,
también comparten una serie de requisitos indispensables para su
funcionalidad, A continuacion, se ira detallando paso a paso los procedimientos
a los que se les puede dar una respuesta comun.

3.1.1 Pedidos de compras

Desde el programa de pedidos de compras, que podemos encontrar en la ruta
Compras-Aprovisionamientos/Proceso de pedidos/Pedidos de compras el
usuario podra realizar un pedido de compra. Para ello, debe cubrir los datos de
una primera pantalla, seleccionando la Organizacion de compras, el tipo de

pedido, el proveedor y el almacén donde se va a recibir la mercancia.
« « > Pl &0 [ el T2 B RIX][a@ B

&N Pedidos de compras

INTERMACO COMPRAS
COMPRAS NACIONALES
INTERMACO, 5.A.

O % %

HUSQVARNA NEDERLAND B.V.

g

EURCS 1,000000000000000000
GIRO 30 DIAS Desglose Forma Pago
ALMACEN INTERNACO

ECOF.C

19/02/2022 10:57:42

En la segunda pestafia, ‘Lineas’, procedemos a la insercién de las lineas del
pedido, especificando el articulo y su cantidad. Dependiendo de si el articulo
posee activada una ‘Tarifa-articulo-Proveedor, el campo precio se
autocompletara o, por el contrario, solicitara una entrada manual. Para finalizar,
se guardan las modificaciones con el plugin que se asemeja a un disquete, el
cual podemos encontrar en el menu superior de la pestafia.

29 de 89 www.edisa.com



@M EDISA @M LIBRA

Marp e[=loor + @8 "1Q/s: B[A]XI &R

M Pedidos de compras

10C  INTERNACO COMPRAS HUSQVARMA NEDERLAND B.V. Ctas. Vias Regalos
: 101 260 19/02/2022 INTERNACO, 5.A. Datos O.F. Costes
01 COMPRAS NACIONALES ALMACEN INTERNACO

01965982712 MOTOSIERRA HUSQY. T540XP AUTO 06/03/2022 100,00/UNID 100,00 UNID
500309 DESBROZADORA HUSQVY. 535RX 06/03/2022 150,00/UNID 150,00 UNID

06501152201 GRAPA 06/03/2022 200,00/UNID 200,00|UNID
06501440004 ARRANQUE COMPLETO  {ULTIMAS) 06/03/2022 300,00/UNID 300,00 |UNID

v
300,00 ELR

)

-~
@
"

1,000 UNID
Lo

3.2 Fase especifica

A partir de este punto, los pasos para la recepcién de los productos van a variar
dependiendo de la entrada logistica seleccionada de los dos tipos disponibles,
Entrada Logistica Conformada y Entrada Logistica por Desglose.

Segun el parametro Generar Tareas RF_GEN_TAREAS de Cdodigos de movimiento,
el sistema generara tareas de colocacion en la entrada o no.

e Conformada

En este tipo de entrada, el material no nos llega en palés, vamos a montarlos en
el momento que entramos el material, por lo que, primero nos solicitara el
numero de palé y posteriormente iremos introduciendo el articulo o los articulos
que lo componen.

Para ello, el codigo de movimiento utilizado ha de tener como Tipo Recepcion
Paletizada el valor de Conformacion de Palet.

Si la zona de entradas tiene el parametro Gestion Tipo Palé marcada, permitira
indicar qué tipo de palé vamos a montar, de esta forma, el tipo de palé podra
ser multi-producto (por ejemplo).

Para ser multi-producto, el tipo de palé ha de tener marcado que Usa recipientes.

(Programa Tipos de Palet - A_TIPPAL)
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Este tipo de palé multi-producto es de un tratamiento muy especial dentro del
SGA, ya que, dentro de nuestro almacén, solamente se permitira tener mas de
una referencia en un mismo palé en ubicaciones de muelle de entrada o de
salida (boxes).

Si identificamos un palé de estas caracteristicas en la entrada, a la hora de
realizar la colocacion, el sistema nos desglosara la matricula en diferentes
tareas, tantas como referencias existan en su interior.

De esta forma, sera posible colocar cada una de ellas en sus distintos huecos de
picking.

Si ubicamos en huecos de stock, el sistema nos generara una nueva matricula,
con la posibilidad de imprimirla, pudiendo continuar con el resto de material a
colocar, sea en hueco de picking o de stock con la nueva matricula,

e Desglosada (Puede generar tarea de colocacién o no)

En esta ocasion, el material nos llega en palés, identificamos el material que
recibimos, lo dejamos en el muelle de descarga, normalmente, clasificado por
referencias, para después desglosar la cantidad recibida en distintos palés.

A diferencia de la recepcion conformada, aqui primero identificamos el articulo y
la cantidad total o parcial recibida, a partir de la cual, identificamos los distintos

palés.

Para ello, el codigo de movimiento utilizado ha de tener como Tipo Recepcion
Paletizada el valor de Desglose de Palet.

o Directa (Nunca genera tarea de colocacion)

Este tipo de entradas se utiliza cuando no se desean generar tareas de
colocacidén y vamos a descargar el material en una ubicacién o zona final.

Este tipo de entrada permite ser utilizada incluso en zonas que no tienen control
de ubicacion.

Se pueden realizar en sistemas que no tienen implementado el SGA, pero se
desea realizar las entradas con la PDA.

3.2.1 Creacion de la tarea en la Movilidad
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Para crear la tarea de la entrada logistica en la movilidad tenemos que ir nos al
apartado de tareas del SGA, el cual podemos encontrar en la ruta
SGA/Radiofrecuencia, al encontrarnos en esta ventana podemos observar que
apareen dos tipos de entradas logisticas, Recepcién Logistica 05 SIN Col y
Recepcion Logistica 05 Colocac.

) LIBRAIPRUEBASIGRUPO INTERNACO D B O
Perfl  Ausles  Salir

= = ) I

Cambio Zona / Sit. Motogarden Cambio Zona/Sit PRO INTERNACO Proceso de Colocacion Recepcion Logistica 05 Colocac

Recepeion Logistica 05 SIN Col Consulia Entradas Logisticas Lector Cod Bar Devoluciones

3.2.2 Recepcion Logistica Desglosada

Este tipo de entradas logisticas esta basado en un principio, la entrada de una
unica referencia a un unico palé, lo que quiere decir solo una referencia puede
estar en un unico palé.

Utilizan movimientos del tipo 01 o 05.

Tipos 01 para generar albaranes de compra en el momento de la entrada y 05
cuando se desea generar albaranes logisticos, que posteriormente hay que
confirmar para generar albaranes de compra.

3.2.2.1 Circvuito de entradas.

Debemos de indicar que, el cédigo de movimiento utilizado ha de estar
parametrizado con Tipo Recepcion Paletizada de Desglose de Palet.

Si seleccionamos la Entrada Logistica con Colocacion el programa nos va a cubrir
automaticamente el almacén y el centro contable, estos datos se cubren de
manera automatica ya que estos datos estan parametrizados segun el cddigo de
movimiento.

En el programa de “Cddigos de movimientos” situado en la ruta Logistica-
Almacenes/Maestros/Movimientos/Cédigos de movimientos si el usuario
filtra por el cédigo de movimiento o por la descripcidn de la tarea puede ver que
datos estan parametrizados con el c6digo de movimiento asignado a la tarea de
entrada logistica.
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@ Cadigos de movimientos

ENTRADA LOGISTICA INTERNACO

-
-
=
-

Opcional
Imputadidn coste a compra o almacén

Mi Mostrar v ni Modificar

ALMACEN INTERNACO
ZOMNA GENERICA
PEMDIENTE COLOCAR.

En este programa pinchando en la pestafia de “Radiofrecuencia” el usuario
puede ver si este movimiento genera tareas de SGA y que movimiento de

colocacion genera.
=l @it + e® [Q/2c BIAIX[2B]

Control por Articulo -
Desglose de Palet -

Al empezar una tarea de Entrada Logistica los campos requeridos van a ser:

e Siseconoce el ID de pedido:
1. Documento interno
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2. Fecha: este campo establece la fecha de entrada de la mercancia en el
almacén
3. ID de pedido: este campo es el identificador del pedido dentro del
sistema
4. Albaran Prov.: este campo identifica el envio completo.
5. Fecha Alb. Prov.: fecha que marca el albaran remitido por el proveedor.
e Sinose conoce el ID de pedido:
1. Documento interno
2. Fecha: este campo establece la fecha de entrada de la mercancia en el
almacén.
3. ID de pedido: en este caso el usuario debe saltar este campo
presionando el botén validar sin introducir datos.
Proveedor: el usuario selecciona el proveedor del pedido.
Albaran Prov.: identifica el envio completo.
Fecha Alb. Prov.: fecha que marca el albaran remitido por el proveedor.
Tipo pedido
ID de Pedido: en esta casuistica en la lista desplegable se muestran todos
los pedidos abiertos del mismo proveedor y la misma organizacion
comercial.

© N o U A

Si el tipo de pedido de compra tiene parametrizado el Expediente
(PEDIR_EXPEDIENTE) como Obligatorio u Opcional, el sistema nos solicitara el
numero de expediente en esta pantalla, no siendo obligatorio introducirlo si se
ha indicado Opcional. En caso de tener parametrizado Oculto no se mostrara.

El campo de numero albaran del Proveedor es muy importante de introducirlo
de forma correcta, ya que este campo va a identificar el envio general, siempre
que estemos realizando un albaran logistico, ya que en una entrada logistica
pueden existir mas de una maquina realizando la tarea de manera simultanea y
este nUmero sera el que indica que estan realizando la misma entrada.

El siguiente paso es la validaciéon de estos campos, para eso el programa
muestra

ENTRADA LOGISTICA INTERNACO

Doc.:

19/02/2022

HUSQVARNA NEDERLAND B.V. | ¢———— Proveedor id y serie del pedido ———>
Doc.Ext: 2323 ~¢——————— Numero de Albarén Proveedor

“‘

Fecha del Albaran del Proveedor

En el menu superior encontramos dos plugin:

1. El plugin de “+Pedidos” sirve para afiadir otros pedidos a esta entrada del mismo
proveedor.
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2. El plugin de “Limpiar Cabecera” sirve para eliminar los datos que el operario
acaba de introducir y volver a iniciar el proceso.

Si todos los datos son correctos el usuario pincha en al botén verde ‘Validar para
crear la tarea de entrada de pedidos e iniciarla.

Si el usuario comienza la tarea de entrada, pero decide que debe anular la tarea
en la primera pantalla debe dar al plugin “Inicio” y pulsar el plugin de “Anular
Tarea”, este plugin solo se mostrara si la tarea de entrada se encuentra vacia,
esto quiere decir que no se haya ejecutado la creacion de ningun palé.

ENTRADA LOGISTICA INTERNACO

Doc.: 61175

HUSQVARNA NEDERLAND B.V. Pedido: 260 / 101

Fecha: 18/02/2022

Doc Ext: 2323

Una vez validados estos datos lo primero que pide el programa es la ubicacién
de entrada, si el usuario pincha en el la lupa el programa selecciona la ubicacion
de entrada automaticamente.

= Recepcion de compras logisiica <

Etiquela Palet  Inicio

DGISTICA INTERNACO

Ubicacion entrada E

El siguiente paso sera la seleccion del articulo sobre el que se va a realizar la
entrada parcial o total, para esto el usuario cuenta con dos opciones:

1. Sl el usuario pincha sobre la lupa el programa mostrara una ventana emergente
donde se mostraran todos los articulos que se hayan introducido en el pedido
de compras ademas de una serie de datos Utiles a la hora de realizar la entrada.
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¢ Cant Pedida: Cant Entrads

01965982712 MOTOSIERRA HUSQV. T540XP AUTO 100 0

06501152201 GRAPA 200 0

ARRANQUE COMPLETO  (ULTIMAS) 300 0

DESBROZADORA HUSQV. 535RX 150 0

Cancelar

En esta ventana emergente se muestran diferentes datos por cada linea de
entrada, los datos mostrados por cada linea son la referencia del articulo, la
descripcion del articulo ,la  cantidad que se ha establecido en el pedido de
compras (cantidad pedida) y la cantidad que se lleva dada entrada

2. Como segunda opcion el usuario puede introducir la referencia manualmente o
leer el cédigo de barras asociado a este articulo en la caja de texto Articulo.

ENTRADA LOGISTICA INTERNACO

A: 100

zo

S: PCOL

U: 800000001

Articulo 01985082712 Q

Al tener seleccionado el articulo sobre el que se va a realizar la entrada el
programa pide la cantidad del articulo sobre la que van a crear los palés
necesarios.

ENTRADA LOGISTICAINTERNACO

01965982712 MOTOSIERRA HUSQV. T540XP AUTO

A: 100

zo
s: PCOL
U: 800000001

Cantidad UNID Q

Al validar la cantidad anterior el programa mostrara al usuario la pantalla donde
se debe seleccionar un palé existente o se debe proceder a crear un palé nuevo
con el plugin “Nuevo Palé”.
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01965982712 MOTOSIERRA HUSQV. T540XP AUTO

0/100 UNID

Niimero de palet

En esta pantalla el programa muestra mas plugin:

e Historial: este plugin muestra una pantalla donde se pueden ver todos los
articulos que se encuentren dados entrada total o parcialmente y en la pestafia
“Palé” se muestran todos los palés creados hasta el momento dando la opcidn
de poder eliminar los dos casos, la linea del articulo y el palé.

e Borrar Linea: al pulsar sobre este plugin el programa descarta los datos
introducidos hasta el momento y redirige de nuevo al usuario a la pantalla de
seleccion del articulo.

e Etiqueta Palé: al pulsar sobre este plugin el programa ejecutara el script y
realizara la impresion de la etiqueta identificativa del palé.

Seguidamente el programa pedira la cantidad de mercancia que el usuario va a
dar entrada, el usuario debe introducir manualmente la cantidad y pulsar el
botdon de validar, en este programa el usuario podra determinar la ubicacién a
asignar al articulo para la tarea de colocacién, para esto existe un plugin en el
menu superior de esta pantalla “Asignar Ubicacion”

DESGLOSE

01965982712 MOTOSIERRA HUSQV. T540XP AUTO

P 35530 0/100 UNID

Cantidad UNID

DESGLOSE

01965982712 MOTOSIERRA HUSQV. T540XP AUTO

P 35530 0/100 UNID

Ubicacion asignada Q

Para la introduccién de la ubicacidon existen dos formas,

1. Plugin Picking: al pulsar sobre este plugin el programa asigna a la linea la
ubicacion de picking asociada al articulo.

2. Introducirla en la caja de texto: en este caso la ubicacion que se debe
introducir es una ubicacion de reposicion que sea valida para el articulo.
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Por ultimo, en esta ventana el usuario debe pinchar sobre al botén validar para
terminar la asignaciéon y se volvera a mostrar la pantalla donde se debe
introducir la cantidad de desglose, en este punto si no se introduce la cantidad
total que se ha indicado en pasos anteriores el programa continuara solicitando
la introduccién de un palé o su creacion hasta igualar la cantidad introducida
por el usuario.

Si el usuario quiere cerrar un palé debe pinchar en el plugin del menu superior
‘Historial .

TIGA INTERNAGO

El programa abre una ventana donde tenemos un seleccionable con dos partes,
‘Lineas Desglose' y 'Palés’; en las Lineas Desglose el usuario puede ver las lineas
preparadas pendientes de procesar, y desde aqui puede eliminarlas y en los
Palés puede ver todos los palés, si pincha encima de uno de ellos va a poder
eliminarlo, cerrarlo e imprimir la etiqueta del palé.

= Recepcion de compras logistica X

Regresar

Lineas Desglose ]

Matricula “ Tipo. & Tara * Ubicacién Entrada

o —LeTele]

Eliminar Pallet

s5531 900000001 / /
Cerrar Pallet

Imprimir etiqueta Pallet

En este programa encontramos 3 plugin:

1. Borrar palé: Este plugin representado por una papelera elimina los registros del
palé en la base de datos y devuelve los articulos asociados al palé a la realizaciéon
de la entrada.

2. Cerrar Palé: Este plugin representado por un icono de un candado cambia el
estatus del palé de M (Montaje) a C (Cerrado)

3. Imprimir etiqueta: Este plugin representado con un icono de una impresora,
ejecuta el proceso de la impresion de la etiqueta del palé.

Una vez que el usuario tenga todos los palés cerrados si pincha en el disco rojo
qgue aparece en la ventana principal todos los Palés y articulos se daran entrada
en el almacén cambiando la situacion a PCOI, esto esta parametrizado a nivel del
codigo de movimiento, al grabar el usuario pierde el acceso a los palés
generados, en este momento se generan las respectivas tareas de colocacion.
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Al guardar los palés el programa mostrara la pantalla de inicio de nuevo, en este
momento el usuario podra cerrar y terminar la tarea o seguir con las entradas,
para continuar el usuario debe pinchar en el botén validar, si desea cerrar la
tarea el usuario debera pinchar e el plugin del menu superior ‘Cerra tared’

ENTRADA LOGISTICA INTERNACO

Doc.: 61175
18/02/2022

HUSQVARNA NEDERLAND B.V. Pedido: 260/ 101

Doc.Ext: 2323 Facha: 1910212022

3.2.3 Recepcion Logistica Conformada

Este tipo de entradas logisticas se utiliza cuando deseamos montar palés de
material que, posiblemente, nos ha llegado si paletizar.

Utilizan movimientos del tipo 01 o 05.
Tipos 01 para generar albaranes de compra en el momento de la entrada y 05
cuando se desea generar albaranes logisticos, que posteriormente hay que

confirmar para generar albaranes de compra.

3.2.3.1 Circvuito de entradas.

Debemos de indicar que, el cédigo de movimiento utilizado ha de estar
parametrizado con Tipo Recepcion Paletizada de Conformacion de Palet.
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Si seleccionamos la Entrada Logistica con Colocacion el programa nos va a cubrir
automaticamente el almacén y el centro contable, estos datos se cubren de
manera automatica ya que estos datos estan parametrizados segun el cddigo de
movimiento.

En el programa de “Cddigos de movimientos” situado en la ruta Logistica-
Almacenes/Maestros/Movimientos/Cédigos de movimientos si el usuario
filtra por el cédigo de movimiento o por la descripcidn de la tarea puede ver que
datos estan parametrizados con el c6digo de movimiento asignado a la tarea de
entrada logistica.

) Cadigos de movimientos

ENTRADA LOGISTICA INTERNACO

-
-
=
-

Opcional

Imputacidn coste a compra o almacén

Mi Mostrar v ni Modificar

ALMACEN INTERNACO
ZOMNA GEMERICA
PEMDIENTE COLOCAR

En este programa pinchando en la pestafia de “Radiofrecuencia” el usuario
puede ver si este movimiento genera tareas de SGA y que movimiento de
colocacion genera.
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Alo/@FN+ @@ " [QLc BEIRAIX| @B

Forza

11001 COLOCACION COMPRAS INTERNACO

Control por Articulo -
-

Desglose de Palet

Al empezar una tarea de Entrada Logistica los campos requeridos van a ser:
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Si se conoce el ID de pedido:

1.
2.

4,
5.

Documento interno

Fecha: este campo establece la fecha de entrada de la mercancia en el
almacén

ID de pedido: este campo es el identificador del pedido dentro del
sistema

Albaran Prov.: este campo identifica el envio completo.

Fecha Alb. Prov.: fecha que marca el albaran remitido por el proveedor.

Sino se conoce el ID de pedido:

1.
2.

© N

Documento interno

Fecha: este campo establece la fecha de entrada de la mercancia en el
almacén.

ID de pedido: en este caso el usuario debe saltar este campo
presionando el botdn validar sin introducir datos.

Proveedor: el usuario selecciona el proveedor del pedido.

Albaran Prov.: identifica el envio completo.

Fecha Alb. Prov.: fecha que marca el albaran remitido por el proveedor.
Tipo pedido

ID de Pedido: en esta casuistica en la lista desplegable se muestran todos
los pedidos abiertos del mismo proveedor y la misma organizacion
comercial.
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Si el tipo de pedido de compra tiene parametrizado el Expediente
(PEDIR_EXPEDIENTE) como Obligatorio u Opcional, el sistema nos solicitara el
numero de expediente en esta pantalla, no siendo obligatorio introducirlo si se
ha indicado Opcional. En caso de tener parametrizado Oculto no se mostrara.

El campo de numero albaran del Proveedor es muy importante de introducirlo
de forma correcta, ya que este campo va a identificar el envio general, siempre
que estemos realizando un albaran logistico, ya que en una entrada logistica
pueden existir mas de una maquina realizando la tarea de manera simultanea y
este nUmero sera el que indica que estan realizando la misma entrada.

El siguiente paso es la validacién de estos campos, para eso el programa
muestra

ENTRADA LOGISTICA INTERNACO

Doc.:

18/02/2022

HUSQVARNA NEDERLAND B.V. | ————— Proveedor |d y serie del pedido =i
Doe.Ext: 2323 ~——————— Nimero de Albaran Proveedor y

“

Fecha del Albaran del Proveedor

En el menu superior encontramos dos plugin:

3. El plugin de “+Pedidos” sirve para afiadir otros pedidos a esta entrada del mismo
proveedor.

4. El plugin de “Limpiar Cabecera” sirve para eliminar los datos que el operario
acaba de introducir y volver a iniciar el proceso.

Si todos los datos son correctos el usuario pincha en al botén verde ‘Validar para
crear la tarea de entrada de pedidos e iniciarla.

Si el usuario comienza la tarea de entrada, pero decide que debe anular la tarea
en la primera pantalla debe dar al plugin “Inicio” y pulsar el plugin de “Anular
Tarea”, este plugin solo se mostrara si la tarea de entrada se encuentra vacia,
esto quiere decir que no se haya ejecutado la creacion de ningun palé.

ENTRADA LOGISTICA INTERNACO

Doc.: 61175

18/02/2022

HUSQVARNA NEDERLAND B.V. Pedido: 260 / 101

Doc Ext: 2323 Fecha: 18/02/2022

Una vez validados estos datos lo primero que pide el programa es la ubicacién
de entrada, si el usuario pincha en el la lupa el programa selecciona la ubicacion
de entrada automaticamente.
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«

Efiquela Palel  Inicio

ENTRADA LOGISTICA INTERNACO

A: 100
z01
S: PCOL

— [

El siguiente paso sera la seleccion del articulo sobre el que se va a realizar la
entrada parcial o total, para esto el usuario cuenta con dos opciones:

3. Sl el usuario pincha sobre la lupa el programa mostrara una ventana emergente
donde se mostraran todos los articulos que se hayan introducido en el pedido
de compras ademas de una serie de datos utiles a la hora de realizar la entrada.

¢ Cant Pedida: Cant Entrads

01965982712 MOTOSIERRA HUSQV T540XP AUTO 100 0

06501152201 GRAPA 200 0

06501440004 ARRANQUE COMPLETO  (ULTIMAS) 300 0

500309 DESBROZADORA HUSQV. 535RX 150 0

Cancelar

En esta ventana emergente se muestran diferentes datos por cada linea de
entrada, los datos mostrados por cada linea son la referencia del articulo, la
descripciéon del articulo ,la  cantidad que se ha establecido en el pedido de
compras (cantidad pedida) y la cantidad que se lleva dada entrada

4. Como segunda opcion el usuario puede introducir la referencia manualmente o
leer el codigo de barras asociado a este articulo en la caja de texto Articulo.

Articulo 01985082712 Q

Al tener seleccionado el articulo sobre el que se va a realizar la entrada el
programa pide la cantidad del articulo sobre la que van a crear los palés
necesarios.
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ENTRADA LOGISTICAINTERNACO

01965982712 MOTOSIERRA HUSQV. T540XP AUTO

| Cantidad | UNID Q

Al validar la cantidad anterior el programa mostrara al usuario la pantalla donde
se debe seleccionar un palé existente o se debe proceder a crear un palé nuevo
con el plugin “Nuevo Palé”.

01965982712 MOTOSIERRA HUSQV. T540XP AUTO

0/100 UNID

Numero de palet

En esta pantalla el programa muestra mas plugin:

e Historial: este plugin muestra una pantalla donde se pueden ver todos los
articulos que se encuentren dados entrada total o parcialmente y en la pestafia
“Palé” se muestran todos los palés creados hasta el momento dando la opcién
de poder eliminar los dos casos, la linea del articulo y el palé.

e Borrar Linea: al pulsar sobre este plugin el programa descarta los datos
introducidos hasta el momento y redirige de nuevo al usuario a la pantalla de
seleccion del articulo.

e Etiqueta Palé: al pulsar sobre este plugin el programa ejecutara el script y
realizard la impresion de la etiqueta identificativa del palé.

Seguidamente el programa pedira la cantidad de mercancia que el usuario va a
dar entrada, el usuario debe introducir manualmente la cantidad y pulsar el
botdn de validar, en este programa el usuario podra determinar la ubicacién a
asignar al articulo para la tarea de colocacion, para esto existe un plugin en el
menu superior de esta pantalla “Asignar Ubicacion”

&

Holord  Bomar Linea  Asignar Ubicacin  Regresar  Elgueta Palel  Inaio

DESGLOSE

01965982712 MOTOSIERRA HUSQV. T540XP AUTO

P 35530 0/100 UNID

Cantidad UNID
l—l

Al pulsar sobre este plugin el programa mostrara la siguiente pantalla:
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DESGLOSE

01965982712 MOTOSIERRA HUSQV. T540XP AUTO

P 35530 0/100 UNID

Ubicacion asignada Q

Para la introduccién de la ubicaciéon existen dos formas,

3. Plugin Picking: al pulsar sobre este plugin el programa asigna a la linea la
ubicacion de picking asociada al articulo.

4. Introducirla en la caja de texto: en este caso la ubicacion que se debe
introducir es una ubicacion de reposicion que sea valida para el articulo.

Por ultimo, en esta ventana el usuario debe pinchar sobre al botén validar para
terminar la asignacion y se volvera a mostrar la pantalla donde se debe
introducir la cantidad de desglose, en este punto si no se introduce la cantidad
total que se ha indicado en pasos anteriores el programa continuara solicitando
la introduccién de un palé o su creacion hasta igualar la cantidad introducida
por el usuario.

Si el usuario quiere cerrar un palé debe pinchar en el plugin del menu superior
‘Historial .

El programa abre una ventana donde tenemos un seleccionable con dos partes,
‘Lineas Desglose' y ‘Palés’; en las Lineas Desglose el usuario puede ver las lineas
preparadas pendientes de procesar, y desde aqui puede eliminarlas y en los
Palés puede ver todos los palés, si pincha encima de uno de ellos va a poder
eliminarlo, cerrarlo e imprimir la etiqueta del palé.

Matricula. < Tipo T + Ubicacisn Entrada

o —LeTele]

Eliminar Pallet

35531 900000001 / /

Cerrar Pallet

Imprimir etiqueta Pallet

En este programa encontramos 3 plugin:

4. Borrar palé: Este plugin representado por una papelera elimina los registros del
palé en la base de datos y devuelve los articulos asociados al palé a la realizacién
de la entrada.
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5. Cerrar Palé: Este plugin representado por un icono de un candado cambia el
estatus del palé de M (Montaje) a C (Cerrado)

6. Imprimir etiqueta: Este plugin representado con un icono de una impresora,
ejecuta el proceso de la impresion de la etiqueta del palé.

Una vez que el usuario tenga todos los palés cerrados si pincha en el disco rojo
que aparece en la ventana principal todos los Palés y articulos se daran entrada
en el almacén cambiando la situacion a PCOI, esto esta parametrizado a nivel del
codigo de movimiento, al grabar el usuario pierde el acceso a los palés

generados, en este momento se generan las respectivas tareas de colocacién.
[CE) =)

ENTRADA LOGISTICA INTERNAGO

A: 100
z0o
S: PCOL

U: 800000001

Articulo Q

Al guardar los palés el programa mostrara la pantalla de inicio de nuevo, en este
momento el usuario podra cerrar y terminar la tarea o seguir con las entradas,
para continuar el usuario debe pinchar en el botén validar, si desea cerrar la
tarea el usuario debera pinchar e el plugin del menu superior ‘Cerra tarea’

ENTRADA LOGISTICA INTERNACO

Doc.: 61175
19/02/2022

HUSQVARNA NEDERLAND B.V. Pedido: 260/ 101
Doc.Ext: 2323 Fecha: 19/02/2022

3.2.4 Recepcion Logistica Directa

Este tipo de entradas logisticas no crea palé y envia de forma directa la
mercancia a la ubicacién de picking o reposicion sin pasar por situacion de
colocacién.
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3.2.4.1 Circvuito de entradas.

Si seleccionamos el cédigo de movimiento de Recepcion Logistica SIN
Colocacion, el programa nos va a cubrir automaticamente el almacén y el centro
contable, estos datos se cubren de manera automatica ya que estos datos estan
parametrizados segun el c6digo de movimiento.

En el programa de “Cddigos de movimientos” situado en la ruta Logistica-
Almacenes/Maestros/Movimientos/Cédigos de movimientos s si el usuario
filtra por el cédigo de movimiento o por la descripcidn de la tarea puede ver que
datos estan parametrizados con el c6digo de movimiento asignado a la tarea de

entrada logistica.
Mappiel= 0 @l + @8  [Q2cBIAIX 2B

N Codigos de movimientos

ENTRADA LOGISTICA INT. SIN COL

-
-
-
-

Opdonal

Imputacién coste a compra o almacén

I

ALMACEM INTERNACO
ZONA GEMERICA
DISPONIBLE PARA VENTA

| [ B e T S CememEr L e _
u ]
L]

En este programa pinchando en la pestafia de “Radiofrecuencia” el usuario
puede ver si este movimiento genera tareas de SGA.
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sl0m|(r + @@ "0 2¢c BIRARIXI @B

No generar tareas

Fol con
-
Control por Articulo -
Conformacién de Palet =

Al empezar una tarea de Entrada Logistica los campos requeridos van a ser:
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Si se conoce el ID de pedido:

1.
2.

4,
5.

Documento interno

Fecha: este campo establece la fecha de entrada de la mercancia en el
almacén

ID de pedido: este campo es el identificador del pedido dentro del
sistema

Albaran Prov.: este campo identifica el envio completo.

Fecha Alb. Prov.: fecha que marca el albaran remitido por el proveedor.

Sino se conoce el ID de pedido:

1.
2.

© N A

Documento interno

Fecha: este campo establece la fecha de entrada de la mercancia en el
almacén.

ID de pedido: en este caso el usuario debe saltar este campo
presionando el botdn validar sin introducir datos.

Proveedor: el usuario selecciona el proveedor del pedido.

Albaran Prov.: identifica el envio completo.

Fecha Alb. Prov.: fecha que marca el albaran remitido por el proveedor.
Tipo pedido

ID de Pedido: en esta casuistica en la lista desplegable se muestran todos
los pedidos abiertos del mismo proveedor y la misma organizacion
comercial.

www.edisa.com
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Si el tipo de pedido de compra tiene parametrizado el Expediente
(PEDIR_EXPEDIENTE) como Obligatorio u Opcional, el sistema nos solicitara el
numero de expediente en esta pantalla, no siendo obligatorio introducirlo si se
ha indicado Opcional. En caso de tener parametrizado Oculto no se mostrara.

El campo de numero albaran del Proveedor es muy importante de introducirlo
de forma correcta, ya que este campo va a identificar el envio general, siempre
que estemos realizando un albaran logistico, ya que en una entrada logistica
pueden existir mas de una maquina realizando la tarea de manera simultanea y
este nUmero sera el que indica que estan realizando la misma entrada.

ENTRADA LOGISTICA INT. SIN COL

Dac.:
19/0212022

HUSQVARNA NEDERLAND B.V. |4— Proveedor 1Dy Serie del pedide  ———> Pediao: 260 /101

DoC.Ext: 2323 |gm—— Nimero de albarén del Proovedor Fecha del albarén del Proveedor =3

En el menu superior encontramos dos plugin:

1. El plugin de “+Pedidos” sirve para afiadir otros pedidos a esta entrada.
2. El plugin de “Limpiar Cabecera” sirve para eliminar los datos que el operario
acaba de introducir y volver a iniciar el proceso.

Si todos los datos son correctos el usuario pincha en al botdn verde ‘Validar para
crear la tarea de entrada de pedidos e iniciarla.

Si el Usuario comienza con la entrada, pero decide que debe anular la tarea si en
la primera pantalla debe dar al plugin de cerrar y pulsar el plugin de “Anular
Tarea”, solo se puede anular una tarea si no se ha preparado ninguna linea.

ENTRADA LOGISTICA INT. SIN COL

Doc.: 61176

18/02/2022

HUSQVARNA NEDERLAND B.V. Pedido: 260/ 101
Doc.Ext: 2323

Fecha: 19/02/2022

La primera pantalla que el programa muestra al usuario es la introduccién del
articulo, el cual se puede introducir manualmente o seleccionarlo de la lista
desplegable que se abre al pinchar sobre la lupa estas opciones se realizan de la
siguiente manera:

1. Sl el usuario pincha sobre la lupa el programa mostrara una ventana emergente
donde se mostraran todos los articulos que se hayan introducido en el pedido
de compras ademas de una serie de datos Utiles a la hora de realizar la entrada.
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¢ Cant Pedida: Cant Entrads

01965982712 MOTOSIERRA HUSQV T540XP AUTO 100 0

06501152201 GRAPA 200 0

06501440004 ARRANQUE COMPLETO  (ULTIMAS) 300 0

500309 DESBROZADORA HUSQV. 535RX 150 0

Cancelar

En esta ventana emergente se muestran diferentes datos por cada linea de
entrada, los datos mostrados por cada linea son la referencia del articulo, la
descripcion del articulo ,la  cantidad que se ha establecido en el pedido de
compras (cantidad pedida) y la cantidad que se lleva dada entrada

2. Como segunda opcion el usuario puede introducir la referencia manualmente o
leer el cédigo de barras asociado a este articulo en la caja de texto Articulo.

ENTRADA LOGISTICA INTERNACO

A: 100

zo

S: PCOL

U: 800000001

Articulo 01985082712 Q

En la siguiente pantalla el programa solicita al usuario la seleccion de la
ubicacién de entrada, para seleccionar la ubicaciéon el usuario tiene dos
opciones:

1. Leer la ubicacién: si el usuario lee la ubicacién o la introduce de manera manual
el programa comprobara si la ubicacidn introducida es correcta.

2. Plugin picking: si el usuario pulsa el plugin de “Picking” el programa de manera
automatica obtiene la ubicacién de picking de ese articulo y la selecciona como
ubicacién de entrada.

8 «

Picking  Elqueta Palst  Incio

ENTRADA LOGISTICA INT. SIN COL

01965982712 MOTOSIERRA HUSQV. T540XP AUTO

A: 100
zZ. 01
S: DISPO

|uuuwnm-m Q
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Al introducir la ubicacién de entrada el programa pasa a la siguiente pantalla
donde solicita la cantidad de mercancia a la que se le va a dar entrada, la cual
debe introducirla el usuario de manera manual en la caja de texto.

NTRADA LOGISTICA INT. SIN COL

01965982712 MOTOSIERRA HUSQV. T540XP AUTO

A: 100

z: 01

S: DISPO

U: 607061000

Cantidad UNID Q

Si el usuario desea eliminar alguna entrada debe realizarlo en el botén
“Historial” del menu superior.

A: 100
Z:01
S: DISPO

Articule Q

Al pulsar sobre este botdn el programa mostrara la siguiente pantalla donde el
usuario podra ver todas las lineas dadas entrada y eliminarlas de manera
individual.

Matricula < Articulo & Descripcion < Cantidod * Presentacion

01965982712 MOTOSIERRA HUSQV. T540XP AUTO 50,00 UNID

607061000

Para eliminar una linea el usuario debe pinchar sobre esta, al pulsar aparecera
un plugin “Eliminar” al pulsar sobre este automaticamente la linea se eliminara

= Recepcion de compras logistica

Matricula < Articulo + Descripcion * Cantidad © Presentacion

Ubicacion Asignada.

01965982712 MOTOSIERRA HUSQV. TS40XP AUTO 50,00 uNID

607061000

Por ultimo, si el usuario desea guardar las lineas y ejecutar el movimiento de
afadir stock debe pulsar sobre el botdon rojo que aparece en la esquina inferior
derecha, el pulsar sobre este botén el programa introducira en stock todas las
lineas preparadas en la tarea.

51 de 89 www.edisa.com



@M EDISA @M LIBRA

El pinchar &nparag

Al guardar los palés el programa mostrara la pantalla de inicio de nuevo, en este
momento el usuario podra cerrar y terminar la tarea o seguir con las entradas,
para continuar el usuario debe pinchar en el botén validar, si desea cerrar la
tarea el usuario debera pinchar e el plugin del menu superior ‘Cerra tared’

STAC

Doc Ext: 2223

La siguiente tarea que llevar a cabo si el usuario ha seleccionado la Entrada
Logistica con Colocacion sera la tarea de colocacion (tarea 02).

4 Circuito de Colocacion

4.1 Creacion tarea de colocacion

Las tareas de colocacion nacen de las entradas logisticas, cada palé
monoarticulo creado en las entradas corresponde a un bulto de colocacion y
cada linea de un palé multiarticulo corresponde a un bulto relacionados por la
matricula del palé.

La ubicacién en las tareas de colocacion esta fijada por la parametrizacion del
articulo

4.1.1 Permisos usuarios
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Existen dos casuisticas en las tareas de colocacion que son parametrizables a
nivel de usuarios, estas casuisticas son permitir modificar cantidades y cambiar
la ubicacion.

e Modificar las cantidades: si esta parametrizacion esta activada el usuario podra
decidir cuanto de la cantidad total va a colocar en esa ubicacion

e Cambiar la ubicacion: si esta parametrizacion esta activada el usuario puede
decidir la ubicaciéon donde se va a colocar la mercancia.

Para parametrizar estos campos el usuario debe entrar al programa
Permisos Usuario Perfil situado en la ruta Radiofrecuencia/Maestros/
Permisos Usuario Perfil en este programa el operario debe pinchar sobre el
usuario que se desea parametrizar, para activar estos campos solo debe

marcar los checkbox correspondientes y guardar en el plugin habitual.
14 €4 » bl ; O & Q /2 ¢ B H »

Al
Mantenimiento Usuario [ Perfil
Und, Max. Regularizar
Usuario Perfil Cajas Max Regularizar
FRAMA FRAN RAMA
VDELVALLE VICTOR DEL VALLE
IMILLAN JMILLAN - EDISA

DAVIDP DAVID PEREZ EDISA

0~

a

1]

1]

0
EDISA SUPERUSUARIO 0

0
@
=
w
@
=
oo oo oo

Visualizar Lineas Preparacion v Cerrar Tarea Preparacion v Gestor Tareas Manual Si, se permite seleccién manu... ~

I Cambio Ubicacién Asignada v I Colocacién Parcial v Anular Preparacion w

Si este campo esta marcaldo el usuario Si este campo esta marcado el usuario puede elegir que
pude cambiar la ubicacion a colocar cantidad de mercancia que va a colocar

4.2 Realizacion tarea de colocacion

4.2.1 Seleccion de tarea

Para seleccionar una tarea de colocacién el usuario debe ir al programa “Tareas”
de la movilidad, este programa esta situado en la ruta SGA/Tareas, al estar
situado en este programa debe pinchar sobre la pestafia COLOCACION, en esta
pestafia el usuario puede ver todas las tareas de colocacién a las que tiene
acceso.
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Para seleccionar una tarea el usuario cuenta con dos formas de hacerlo, pinchar
sobre esta o buscarla introduciendo el numero de palé, leyendo la etiqueta del
palé, el codigo del articulo o leyendo el codigo EAN del articulo, estos datos se
introducen en el campo lectura situado en la parte superior de la pantalla.

Si se selecciona un palé el programa bloqueara todas las tareas que estén
asociadas a ese palé asignandolas a la maquina del usuario, en el caso de que
solo exista una tarea/bulto de ese palé el programa inicia directamente la

colocacion.

———p Este es el campo de busqueda

& ENTRADA COMPRAS W PREPARACION

@ COLOCACION

@ COLOGACION

182 SUPERUSUARIO 24112021
ANCLAJE LATERAL MONTANTE

A.0900009062

050814

@ COLOCACION

ANCLAJE LATERAL MONTANTE

A.0900009062

COLOCACION

MANILLA CORTIZO REFORADA ACOD DCHA

ANCLAJE LATERAL MONTANTE

A.0900009062

050823

@ COLOCACION

ANCLAJE LATERAL MONTANTE
A.0900009062

10°UD
050914

ANCLAJE LATERAL MONTANTE

o4 SUPERUSUARID 24117221
ANCLAJE LATERAL MONTANTE
A.0900009062

roonte
050824

@ COLOCACION

MANILLA MINIMALISTA CORTIZO - COLOR
A.0000377503

200D
050923

& COLOCACION

ANCLAJE LATERAL MONTANTE

COLOR

A.0900319705

A.0900009062 A.0900009062

4.2.2 Tarea de colocacion

Al tener seleccionada una tarea el programa mostrard una pantalla donde
podemos observar los datos de cabecera como la tarea el articulo el palé, la
ubicacién o la cantidad.

Proceso de Colocacion

N° Tarea: 162 | = o
|Articulo: A.0900009062 - ANCLAJE LATERAL MONTANTEI —_— del articuloy

Palet: 33

Numero de tarea

"
a colocar

e

Ubicacién donde se coloca lamercancia

U 050814

El primer dato que nos solicita el programa es la ubicacidn, el usuario puede
introducirla a mano o leer el cddigo de la ubicacién en caso de que exista.

Proceso de Colocacion

N° Tarea: 162
Articulo: A.0900009062 - ANCLAJE LATERAL MONTANTE
Palet: 9000000533

050814
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En caso de que el usuario no pueda modificar la cantidad el proceso de
colocacién habria terminado en este punto y la mercancia ya estaria colocada en
su ubicacion.

En caso de que el usuario pueda seleccionar la cantidad de mercancia que va a
colocar el programa muestra una siguiente ventana donde se puede modificar la
cantidad de mercancia a colocar y su presentacion, al tener seleccionada la
cantidad el paso a seguir es presionar el botén de validar.

Proceso de Colocacion

N° Tarea: 162
Articulo: A.0900009062 - ANCLAJE LATERAL MONTANTE
Palet: 9000000533

I Cantidad Pres ]

Sl la cantidad fuese igual a la total del bulto el programa finalizaria la colocacién,
en caso de no corresponder a la cantidad total el programa solicita un nuevo
numero de palé que el usuario puede introducir a mano o crearlo de manera

automatica pinchando en el plugin de “Nuevo palé”

Proceso de Colocacion

Campomodificar presentacién

N° Tarea: 162
Articulo: A.0900009062 - ANCLAJE LATERAL MONTANTE
Palet: 9000000533

Si el usuario pincha sobre el plugin de “Nuevo palé” ,el siguiente campo a
introducir solo sera pedido si se encuentra parametrizado a nivel de tarea en el
programa Zonas/pasillos/maquinas, se debe tener activo el checkbox “Gestion
tipo Palé”
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4 4 » pl = [E

@B Zonas i pasillos / maguinas
Zonas de Trabajo Pasillos / Maquinas

Tipo Preparacién Preparacion Directa

Hivel Agupacién Preparacion Pedido
Multitarea Mo
Criterio Asignacién Multitarea Peso

Imprimir Etiqueta Palé Si, Automatico al Crear Palé
Cantidad Proponer Mo

Permitir mas cantidad Mo

Porcentaje Exceso
Gestidn Envases Mo Tratar
Mostrar Observaciones Cabecera Si. Solo internas
Mostrar Observaciones Linea Si, Selo internas
Origen N° Bulto Expedicién Contador

Inicio Tarea Embalaje Cierre Ultima Tarea 04 aso...

Orden Lineas Tarea Cddigo articulo
Sentido Orden Lineas 08 Ascendente
Tipo Seleccién Manual Todas las tareas

Report Dejar Box
Report Dejar Tarea
Report Dejar Pedido
PK Volumen Peso Tarea
PK es Multitarea

PK Asignar Multitarea

+ € @

Parametros Tareas [ Zonas

@M LIBRA

L c B A X 2| B

Impresora

Etigueta Alta Palé

Etigueta Cierre Palé

Etigueta Palg

Mostrar Pedido inico agrupacién
Agrupar en Tarea existente
Reutilizacién Bulto
Reutilizacion Niimero Soporte
Stored Box Destino

‘Origen N° Soporte

Origen N° Palet

|+ Control Ocupacién Box

[ validacién Automatica

[ Permitir Anular

[ Lectura Codigo Barras

Lectura Palé

Si, misma Propuesta
Mo

Munca

Munca

NP Preimpreso
Contador
Indicar Lotes
Cerrar Tarea Incompleta
Tratar Agencias
[ Recalcular Cadena Log
| . Cambie Ubicacién Asignada

v Ejecucion Parcial

Si este campo se encuentra parametrizado, el programa mostrara otra ventana
donde el usuario tendra que seleccionar el tipo de palé y su tara, el tipo de palé
debe seleccionarlo de la lista desplegable que se muestra y la tara introducirla a
mano, el nuevo palé se crea con status A (montaje finalizado).

CUBETATGW

PALET EUROPEO
PALET AMERICANO

PALET DOBLE ANCHO

Cancelar
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N° Tarea: 162
Articulo: A.0900009062 - ANCLAJE LATERAL MONTANTE
Palet: 9000000533

2UD

Al validar estos campos el programa finalizara el proceso de colocacion y volvera
a mostrar la pantalla inicial donde el usuario podra volver a seleccionar otra
tarea.

5 Circuito de Preparacion
5.1 Entrada de pedidos

Los pedidos de ventas comprenden una fase inicial, la elaboracién de un pedido
de venta e inclusién en una hoja de preparacion.

5.1.1 Pedidos de ventas

Desde el programa de pedidos de ventas que podemos encontrar en la ruta
Ventas-Distribucién/Proceso de pedidos/Entrada de pedidos el usuario
podra crear un pedido de ventas, para ello el usuario debe cubrir una serie de
datos, seleccionando la organizacién comercial, e almacén pedido y entrega, el
tipo de pedido, le centro contable y el cliente, dos campos a tener en cuenta en
esta ventana son:

e Servir completo: este checkbox dara la informacién al programa para que solo
se puede ejecutar la tarea de preparacion si existe stock suficiente para cubrir
todas las lineas.

e Agrupar Pedido: este checkbox determina si el pedido introducido puede
asociarse a otros pedidos para el mismo cliente o tiene que ser un pedido
individual.
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4 4 » pl = @ + @ & Q20 B R X »

) Entrada de pedidos

Pedidos de Ventas | Lineas del Pedido

Organizacién Comercial F02 FACTURACION ACCESORIOS ALUMINIO

| nomero Presupuesto

B Almacén Pedido 0145 ACCESORIOS (SGA)
Almacen Entrega 0145 ACCESORIOS (5GA)
Tipo Pedido To1 FACTURAS NORMALES
Centro Contable ALUMIMIOS CORTIZO, 5.A.U.
Fecha Pedido 30f11/2021 Fecha Valor Mimero Serie N Pedido
Cliente 1912 THULE M.V,
Teléfono Nimero Pedido Cliente
Persona Pedido
Tipa Facturacidn Qoo DIARIA
Escala
Prioridad 1
Tipo de Envio 0101 PEDIDO ALUMINIO Tipo Rechazo
Forma Pago FO80 Transferendia a 60 dias
4y | Divisa EUR EURO
Domiciio de Cobro
Domicilio de Envio
Matricula
Forma Envio
Fecha Entrega Hora Entrega Fecha Entrega Tope
Datos Fiscales Domidiliio Envio Otros Datos Descuentos/Cargos
Domicilio Cobro Valoracion Imagen Agentes

111.882

v Agrupar Pedido

Hora Tope

Anticipos

Forma Pago

Seguidamente en la segunda pestafia “Lineas del Pedido” el usuario procedera a
la insercion de las lineas del pedido especificando el articulo y su cantidad, en
algunos casos sera necesaria la seleccién de la presentacion del articulo, para
hacer el calculo de la cantidad a separar, ademas el usuario debe cubrir al

campo de fecha de entrega.
4 <« » pl = L Qs & FIRIX "

M Entrada de pedidos

Pedidos de Ventas | Lineas del Pedido

Org. Comercial F02  FACTURACION ACCESORIOS ALUMIN Fecha
Tipo Pedido T01  FACTURAS NORMALES Cliente
. Centro Contable 0101  ALUMINIOS CORTIZO, 5.4,

30/11/2021 Ne000 111882
1912 THULE M.V,
Damidlio Envio

B LineaArticulo Descripcién Articulo Cantidad Pres. UfP Precio UD
A.ﬂQﬂDS]S?OS' MANILLA CORTIZO REFORADA ACOD DCHA COLOR. 10,000 C1 10
Predo por UD -
I up 100,000 Linea Referenciz
Tipo Reparto Ruta Contrato % Margen
Total Bruto Linea
Almacén 0145 ACCESORIOS (5GA) I Fecha Entregz 30/11/2021 I

les Reservadas
Referendia Cliente Unidades Servidas
Part. Presupuestaria

Precio O

0,000

DivisaEUR Almacén 0145 ACCESORIOS (5t

()

Total Neto Linea
0,00 &

VB[

%/ Dto.

[ Obsequio

Importe bruto 0,00

Descuentos
Precios
el Reservas
Lotes/Partidas
Imagen

Otros Datos

Para finalizar se guarda utilizando el plugin de guardar habitual, situado en el

menu superior siendo el 4° empezando por la derecha.
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5.1.2 Creacion hojas de Preparacion

El programa Creacion hojas preparacion situado en la ruta Ventas-
Distribucién/Proceso logistica/Hojas de preparaciéon/Creaciéon hojas de
preparacion ofrece al usuario la asignacion a una hoja de preparacion diversos
pedidos.

En la primera ventana el usuario debe introducir una serie de datos para el
filtrado, el campo obligatorio es la serie Hoja Preparacion, el cual se
autocompleta al cubrir el campo Organizacion Comercial, ademas de estos
datos el programa da la posibilidad de filtrar por cualquier campo de los
disponibles en esta ventana para acotar los resultados de la consulta.

] Q = | 3
M Creacidn hojas de preparacion

Hojas de Preparacidn

Organizacién Comercial FO2 FACTURACIOM ACCESORIOS ALUMINIO 5dlo incluir lineas pendientes
Serie Hoja Preparacion HPZ v Incluir lineas sin reser... Sdlo Hojas pendientes Hojas Pendientes -
Cliente Hoja Preparacién Preparar lo Reservado
Cliente Pedido

Tipo Cliente

Agente

Serie Hoja Hoja Carga HC2 Ejercicio Hoja Carga

Hoja de Carga

Almacén

Rutas

Tipo Reparto

Tipo Vehiculo

Tipo Pedido

Desde Fecha Expediddn Desde Fecha Entrega 30/11/2021 Desde Domidlio Envio

Hasta Fecha Expedididn Hasta Fecha Entrega X JEIEAE] Hasta Domicilio Envio

Desde Agenda Envio

Hasta Agenda Envio

Desde Serie Pedido Desde Pedido Desde Fecha Pedido Desde Hoja Preparacién

Hasta Serie Pedido Hasta Pedido Hasta Fecha Pedido Hasta Hoja Preparacidn

Desde Fecha Hoja Preparacidn Organizacion Planta
Hasta Fecha Hoja Preparacidn Ordenes Fabricadién

Desde Articulo
Hasta Articulo

Para obtener los datos de la consulta el usuario debe pinchar sobre el plugin del
menu superior que tiene como icono una pantalla, al pinchar sobre este plugin
el programa mostrara otra ventana donde apareceran las lineas de los
diferentes pedidos para su seleccién y asignacion a una hoja.

Para la creacién de una hoja de preparacion se deben seguir los siguientes
pasos:

1. Seleccionar las lineas requeridas a introducir en la hoja de carga.

2. Pinchar sobre el boton de “Agregar pedido” o “Agregar Pedido a Nueva HP”, el
primero de estos se utiliza para la insercién de esas lineas a una hoja de
preparacion ya creada y que se encuentre abierta, el segundo botdn
mencionado se utiliza para la insercién de estas lineas en una nueva hoja de
preparacion.

3. En la parte inferior izquierda el programa creard una linea que identifica la hoja
de preparacion, en esta linea el usuario debe cubrir la Fecha Carga y ademas el
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usuario debe introducir el box de destino, este campo se debe cubrir en el

4 4 »

14

campo Box situado en la equina inferior izquierda

@M LIBRA

4. Al tener estos campos cubiertos debemos seleccionar esta linea y pinchar en el

botdén “Validar HP”

>l =

N Creacion hojas de preparacion

Hojas de Preparacidn Detalle de Pedidos

s |
«

Mimero Hoja Almacén  Pedido LineaHoja Carga

v [ 0145 0001 144882 [ HC2

Rep. Refer. Pedido Cliefiecha
I

Peso Cantidad Peso Cantidad Marcada

Org. Comercial Observaciones
Fo2 FACTURACION ACCESORIOS ALUMINIO

Cliente Pedido Domicilio Envio
1912 THULE M.V,

Vehiculo Ruta
Status Serie  Mii Hoja F.G F. Prep

r

Observaciones

Box

A > s m] e @ |

Hojas de Preparacion Detalle de Pedidos

Mimero Hoja Almacén Pedido LineaHoja Carga

[ es014s ooo 1i1ss2| U L4C2

Fecha Carga

Rep. Refer. Pedido Clieffiecha
[

__ [N 1 R R 1 [ ==

Total Peso

B[R

Org. Comerdial Observacones
Fo2 FACTURACION ACCESORIOS ALUMINIO
Cliente Pedido Domidiio Envio
1512 THULE N.V.
Vehiculo Ruta
Status Serie Hoja F.C B P Fecha Carga
[ A HP2 96 30/11/2021 30/11/2021 30/11/2021
Observadones
Box BOX GRUPO EXPEDICIONES

ITch Peso
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Cantidad Original ~ Peso Seleccidn Cant. Seleccién

10,000 0,000 10,000
Articulo

A.0900319705

Matricula
CalTn/Clib

Sacar Lin de HP ‘ |

Agregar Pedido
Sacar Pedido de HP
Agregar Pedido & Mueva HP

| Anular HP ‘ |

Anular Reserva |

Buscar Reservas |

| validar HP ‘ | Cambio de Lote en Linea

[ B

Peso Cantidad Peso Cantidad Marcada

Cantidad Original ~ Peso Selecddn Cant. Selecdén
10,000
Articulo

A.0900319705

Matricula
CalTn/Clib

Sacar Lin de HP ‘ |

Agregar Pedido
Sacar Pedido de HP
Agregar Pedido a Mueva HP

| Anular HP ‘ |

Anular Reserva |

Buscar Reservas

‘ | Cambio de Lote en Linea

| Validar HP
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4 €< » pl = L

BN MM Creacion hojas de preparacion

Iy
I
-

Hojas de Preparaddn Detalle de Pedidos

= Nimero Hoja Almacén Pedido LineaHoja Carga Rep. Refer. Pedido Cliedfecha Articulo Peso Cantidad Peso Cantidad Marcada
[ [ se 01 T 000 11188a T 2 0 30/11/2021MANILACORTIZOREFORADAACODDCHAC | 10,000 | 10,000 €]
L
m:
-
-
Org. Comercial Observadones
Fo2 FACTURACION ACCESORIOS ALUMINIO
Cliente Pedido Domicilio Envio Cantidad Original ~ Peso Seleccidn Cant. Seleccién
1912 THULE N.V. 10,000
Vehiculo Ruta Articulo
A.0800319705
- " - - i Matricula
Status Serie  Niumero Hoja F. Creacion F. Preparacion Fecha Carga Peso

A P2 20 0 A 202 | S0 S ] 4 carmnjcib

Sacar Lin de HP Anular Reserva

Agregar Pedido
Sacar Pedido de HP
Agregar Pedido a Mueva HP

5 Anular HP Buscar Reservas
Observaciones

Box EE BOX GRUPQ EXPEDICIONES Total Peso Validar HP Cambio de Lote en Linea

El dltimo paso de este proceso es el guardado, utilizando el plugin del menu
superior habitual, al tener finalizados estos pasos se habran generado las tareas
de preparacion

5.1.3 Control y asignacion de tareas

El programa Control Tareas Int situado en la ruta
Radiofrecuencia/Maestros/Control de tareas Int ofrece el usuario el control
sobre las tareas generadas en el SGA, la asignacion de una tarea a un usuario
especifico, la asignacion de un box y el desbloqueo de una tarea

5.1.3.1 Asignacién de un Box

Para asignar un box de destino a una tarea manualmente el usuario debe
colocarse sobre la tarea que desee y pinchar sobre el plugin de asignar box que
se encuentra en el menu lateral izquierdo que tiene una representacion de una
caja, al pinchar en este plugin el programa abre una ventana emergente, en esta
introducimos el box y validamos en el botdn naranja con una check
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4 €4 » bl = [ L] Q 7/ B H o B
= M Control Ta
O Recepcon  Colocaddn  Reposicdn | Preparacion  Embalaje Faletas Incidencias Control Cons. x Maquina  Consulta Boxes Frep. (R) Maguinas  Blogueos
n Propuesta [ H.C. Pedido
F. Inicio Mag. Usuario Pri.St. Box  Ser.Ejer. Mumero Ejer. Serie / Numero F. Pedido F.Entrega Zona T. Sub.T. Lineas Bultos
- 20/10/202195  PC CONTROL PRUEBAS FRAMA 1B BE HP22021 12 2021 000 111798 20/10f2021 o1 uli) i 8 &
28092021 DAVIDP 1 BE HP22021 7 2021 000 111778 28092021 01 0o 2 3
" 29/09/2021 1p BEO1 HP22021 8 2021 000 111781 29/09f2021 01 ilv} 2 2
18/10f2021 1p BEDL HP22021 8 2021 000 111782 29/09f2021 01 0o 2 15
iB HP22021 75 2021 000 111340 04/11/2021 o1 oo 2 10

E]

Lol
-
Agrup. 02 Cliente +Dom. Envio D. Envio Esperar a Tarea TOTALES... 2 Tareas 5
Texto Cli. ALUMINIOS CORTIZO 5.A.U. WILL KEEP THE PROPERTY OF Usuario FRAN RAMA
Almacén 0145  ACCESORIOS (SGA)  Agen. Env Cliente 1312 THULE N.V.
e Ped,Cli, Fecha Inicio 20/10/2021 18:2 Fecha Fin Tiempo
< prop Ejer/Mim. 2021 12 Tarea embalaje Tipo preparadon ED
Motivo bloqgueo  RFT Origen HP Hoja Preparacién
Volumen Peso Serie HC HC2
Creadion Tarea  20/10/2021 18:3 MNdm. tarea 12 Maguina 98  Usuario EDISA
-~ ~¥p B ME MR [ A [ D TAREA BLOQUEADA.
4 B R RN
] M Control Tareas Int
Recepcidn  Colocacidn  Reposicidn | Preparacién | Embalaje Paletas Incidencias Control Cons, xMaquina  Consulta Boxes Prep.(R) Méquinas EBlogueos
Propuesta / H.C. Pedido
F. Inicio Maq. Usuario Pri.5t. Box Ser.Ejer. Numero Ejer. Serie [ Numero F. Pedido F.Entrega Zona T. Sub.T.Lineas Bultos
20/10/202195 PC CONTROL PRUEBAS FRAMA 1g BE HP22021 12 2021 000 111798 20/10{2021 01 [} 1 g~
28/09/2021 DAVIDP 18 BE HP22021 7 2021 000 111778 28/09/2021 o1 ao 2| 3
29/09/2021 1p BED1 HP22021 8 2021 000 111781 29/09/2021 01 1] 2 2|
18/10/2021 1p BED1 HP22021 8 2021 000 111782 29/09/2021 01 [} 2 15
iB HP22021 75 2021 000 111840 04/11/2021 o1 ao 2| 10
M Asignacidn de Box
BEO1  BOX EXPEDICION 01
Fropuesta / HPHP2 2021
-
Agrup. 02 Cliente +Dom. Envio D. Envio Esperar a Tarea TOTALES... 9 Tareas 5
Texto Cli. ALUMINIOS CORTIZO 5.A.U. WILL KEEF THE PROPERTY OF Usuario FRAN RAMA
Almacén 0145  ACCESORIOS (SGA)  Agen. Env Cliente 1912 THULE N.V.
Ne Ped.Cli. Fecha Inicio 20/10/2021 18:= Fecha Fin Tiempo
“ Prop Ejer/Nam. 2021 12 Tarea embalaje Tipo preparadién ED
Mativo bloqueo  RFT Origen HP Hoja Preparacion
Volumen Peso Serie HC HC2
Creacion Tarea  20/10/2021 18:= Num. tarea 12 Maquina 98 Usuario EDISA
-~ #p e e Mr [c Ja [Op TAREA BLOQUEADA

5.1.3.2 Desbloquear una tarea

Para desbloquear una tarea el usuario debe pinchar sobre el plugin
“Bloquear/Desbloquear” situado en el menu lateral, este plugin tiene un icono
de cuadrados verdes con una check verde.
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4 € > Pl = 2] O Q / B H 1 L
] @ Control Tareas Int
O Recepcidn  Colocaddn  Reposicidn | Preparacion ~ Embalaje Paletas Inddencias Contral Cons. x Maquina  Consulta Boxes Prep.(R) Maquinas Blogqueos
= Propuesta / H.C. Pedido
F.Inide  Mag. Usuario Pri.5t. Box Ser.Ejer. Numere Ejer. Serie [ Numero F. Pedido F.Entrega Zona T. Sub.T. Lineas Bultos
Ty 01/12/202196  PC CONTROL PRUEBAS VDELVALLE l-EE HP22021 82 2021 000 111838 01/12/2021 12/08/2016 01 0o 2 354
== 28092021 DAVIDP 1B BE HP22021 7 2021 000 111778 28092021 01 lv) 2 3
L4} 29/09/2021 1p BEO1 HP22021 8 2021 000 111781 29/09/2021 01 [ilv} 2 2|
18/10/2021 1p BED1 HP22021 8 2021 000 111782 29092021 01 lv) 2 15
20/10/2021 1p BEO1 HP22021 12 2021 000 111758 20/10/2021 01 ilv} 1] g
| 1B BE  HP2202L 75 2021 000 111840  04/11/2021 o1 00 2w
ip BE HP22021 82 2021 000 111839 01/12/2021 12/08/2016 01 [ilv} 1] 58
'
Lo
hd
Agrup. 02 Cliente +Dom, Envio D. Envio Esperar a Tarea TOTALES... 12 Tareas 7
Texto Chi. ALUMINIOS CORTIZO S.A.U, WILL KEEP THE PROPERTY OF Usuario
Almaceén 0145 ACCESORIOS {SGA)  Agen. Env Cliente 1912 THULE M.V.
N® Ped.Cli, Fecha Inicio Fecha Fin Tiempa
“ Prop Ejer/Mim. 2021 75 Tarea embalaje Tipo preparacién ED
Motivo bloqueo  PAB Pendiente Asignacidn BOX Origen HP Haja Preparacddn
Wolumen Peso Serie HC HC2
Creacion Tarea  25/11/2021 23:2 Num.tarea 88 Maguina 94  Usuario EDISA
- P B VE VMR [ [ A [D TAREA BLOQUEADA

Al pinchar sobre ese plugin el programa abrira una ventana emergente, donde el
usuario puede filtrar por diversos campos como la serie y numero de pedido, el
almacén, la zona de trabajo o el cliente, un campo obligatorio a la hora de
desbloquear una tarea es la accion, que para este caso se debe seleccionar de la
lista desplegable ‘desbloquear’, después de haber filtrado por los campos
requeridos para acotar la busqueda el usuario debe pulsar sobre el plugin
“Consultar” del menu superior de esta ventana que tiene como icono una
pantalla, esto mostrara una serie de lineas que el usuario debe seleccionar

= / B HI X2 B
B M Control Tareas Int
O Recepcdn  Colocacién  Reposicién | Preparacidn Embalaje Paletas Inddencias Control Cons, x Maquina  Consulta Boxes Prep.(R) Méquinas Blogueos
= Propuesta [ H.C. Pedido
F.Inido  Maq. Usuario Pri.St. Box Ser.Ejer. Numero Ejer. Serie [ Numero F. Pedido F.Entrega Zona T. Sub.T. Lineas Bultos
Fr 0112202196 PC CONTROL PRUEBAS VDELVALLE I-EE HP22021 82 2021 000 111888 01/12/2021 12/08/2016 o1 ao 2 35|
-+
23;29::2021 D Tareas a bloguear/desbloguear 2 3
L] 29/09/2021 = 2 2|
L+ |
oz |29 < i 2 15
20/10/2021 Bloguear /Desbloguear tareas 1 8
2 10
Org.Com. Desde hasta tarea I Accién Desbloguear - I 1 58
v Almacén 0145 ACCESORIOS {SGA) Desde/hasta serie pedido 000 000 Brigridad
Zona trabajo Desde hasta nimero pedi 111840 111340) Cambiar box
Cliente Desde/hasta box
Tarea Maquina Pri. Org. Cliente Ejer. Serie fNumero  Dom.Envio Box Lineas Bultos
[
©
w
Agrup. 02 7
Texto Cli. ALUN
Almacén 0145
N® Ped. Cli,
la Preparacion
2
SA
-
DA
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Al tener la tarea seleccionada el usuario debe pinchar sobre el botén de Validar

situado en el menu superior que tiene como icono un circulo naranja con una
check blanca.

[ T [ o
M«ar e a/ijE=|F 4+ @@ /0 L2c BIRAIX[&[®]
-] M Control Tareas Int
D Recepcdn  Colocacddén  Reposicidn | Preparacién | Embalaje Paletas Incidendas Control Cons. x Mdquina  Consulta Boxes Prep.{R) Maquinas Blogueos
n Propuesta | H.C. Pedido
F.Inide  Mag. Usuario Pri.5t. Box Ser.Ejer. Numero Ejer. Serie [ Numero F. Pedido F.Entrega Zona T. Sub.T. Lineas Bultos
n 01/12/202196 PC CONTROL PRUEBAS VDELVALLE l-BE HP22021 82 2021 000 111333 01/12/2021 12/08[2016 o1 [} 2 35|44
28/09/2021 2| 3
B4 29/09/2021 2| 2
18/10/2021 2| 15
20/10/2021 Blétlear [Desbloquear tareas . :
z 10
& Org.Com, Desde/hasts tarea Accion Desbloguear - 1| 53
[ 13 Almacén 0145 ACCESORIOS (SGA) Desdefhasta serie pedido 000 000 prioridad
5 Zona trabajo Desde/hasta nimero pedi 111840 111840 cambiar box
Cliente Desdefhasta box
Tarea Maquina Fri. Org. Cliente Ejer. Serie {Mumero  Dom.Envio Box Lineas Bultos
88 1F02 1912 THULE M.V. 2021000 111840 BE 2 0 ik
©
hd
Agrup. 0z 7
Texto Cli. ALU
Almacén 0145
N Ped.Cli,
& Preparacidn
2
SA
v
DA

Con estos pasos la tarea ya estaria desbloqueada y solo queda guardar en el
plugin habitual.
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5.1.3.3 Asignar tarea

Desde este programa se puede asignar una tarea a una maquina concreta, para
esto el usuario debe seleccionar la tarea e introducir el nUmero de maquina en
el campo Magq.

4 €4 > pl = 2] O & a /# B R e B
u @M Control Tareas Int
O Recepddn  Colocacidn  Reposicidn | Preparacidn | Embalaje Paletas Incidencias Control Cons. xMaquina  Consulta Boxes Frep.(R) Maquinas Blogueos
= Propuesta / H.C. Pedido
F. Inicio Mag. Usuario Pri.St. Box  Ser.Ejer. Numero Ejer. Serie [ Numero F. Pedido F.Entrega Zona T. Sub.T. Lineas Bultos
[T 01/12/202195 PC CONTROL PRUEBAS FRAMA l-BE HP22021 82 2021 000 111889 01/12/2021 12/03/2016 01 0o 1] 58 &
28/09/2021 DAVIDP iB BE HP22021 7 2021 000 111778 28j09/2021 o1 [ali) 2 3
" 29/09/2021 1p BEDL HP22021 8 2021 000 111731 29/09/2021 138 0o 2 2
18/10/2021 ip BEO1 HP22021 8 2021 000 111782 29/09/2021 01 0o 2 15
@ | 0/10/T 1p BEOL HP22021 12 2021 000 111738  20/10/2021 01 00 1 8
93 ip BE HP22021 75 2021 000 111340 04/11/2021 o1 ali) 2 10
'
| o
-
Agrup. 02 cliente +Dom. Envio D. Envio Esperar a Tarea TOTALES... 10 Tareas 6
Texto Cli. ALUMINIOS CORTIZO S.A.U. WILL KEEP THE PROPERTY OF Usuario
Almacén 0145  ACCESORIOS (SGA)  Agen. Env Cliente 1912 THULE M.V,
WO Ped.Cli. Fecha Inicio Fecha Fin Tiempo
“ Prop Ejer/Nim. 2021 75 Tarea embalaje Tipo preparacién ED
Motivo blogueo  PAB Pendiente Asignacidn BOX Crigen HP Hoja Preparacidn
Volumen Peso Serie HC HC2
Creacién Tarea  25/11/2021 23:% Nam.tarea 88 Maguina 94  Usuario EDISA
-« ¥p B WVME MR [ € A [D TAREA PENDIENTE

Como ultimo paso el usuario debe guardar los cambios en el botén habitual.
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5.2 Preparacion pedidos

5.2.1 Preparacioén lineas

Para comenzar la preparacion el usuario debe ir al programa “Tareas” situado en
la ruta SGA/Tareas al entrar en este programa si la maquina no tiene ninguna
tarea asignada el usuario debe seleccionar la opcién “PREPARACION” del menu
de diferentes tareas, aqui el usuario debe pinchar sobre la tarea a iniciar y
pulsar el botdn iniciar situado en el menu superior, al realizar esta accion el
usuario esta bloqueando la tarea para su maquina, impidiendo que otra
maquina pueda acceder a su realizacion.

= b & & v O +
= o L e

T ENTRADA COMPRAS o @ COLOCACION W preparacion

‘ B EMBALAJE DIRECTO ‘ W EMBALAJE DIRECTO

THULE N.V. THULE N.V. (NULO)JESUS RECALDE GONZALEZ

000/111840 000 000 2
ALUMINIOS CORTIZO S A U WILL KEEP THE PROPERTY OF ALUMINIOS CORTIZO S A U. WILL KEEP THE PROPERTY O LUMINIOS CORTIZO S A U. MANTENDRA LA PROPIEDAD DE
] 01 PICKING | & 01 PICKING w 01 PICKING
THULE N.V. ks
ALUMINIOS CORTIZO'S AU. WILL KEEP THE PROPERTY OF
(] 01 PICKING J

Al pulsar el botdon de iniciar el programa cargara una nueva ventana, donde
podemos observar los datos de cabecera del pedido, como la serie/nimero de
pedido, la cantidad pedida, la ubicacion.

Preparacion de pedidos

1912 THULE N.V. —— Cliente 88
Articulo A.0900008749 JUNTA ENSAMBLAJE RPT - COR-GALICIA — Articulo Lineas Pdtes. 1
Podido 0001111840 | g Seria/nimero de pedido Cantidad pedida ~t——— 0/5 UD
Pasillo P02 Ubic 021511
Matriculas 9000000634 _w Sopere

Peso 0

Los botones que se pueden observar en el menu superior tienen estas
utilidades:

e “Anular Soporte” --> Este plugin anula uno de los soportes que pueda tener la
maquina.

e “Saltar Linea” --> Salta la linea de preparacion a la siguiente linea del pedido o si
esta linea fuese la Ultima salta a la Ultima ventana donde el usuario puede ver las
lineas preparadas u las matriculas

e ‘“Lineas” --> Al pulsar sobre este plugin el programa abre otra ventana donde el
usuario puede ver las lineas preparadas y las matriculas y realizar diversas
opciones con ellas como eliminar una linea o eliminar una matricula.
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En la primera ventana que muestra el programa nos solicita la introduccion de la
ubicacién del articulo.

Lineas Pdtes.

Articulo A.0900008749 JUNTA ENSAMBLAJE RPT - COR-GALICIA
Pedido 000 / 111840 0/5 UD

Pasilo P02 Ubic. 021511

Matriculas 9000000634

Ubicacion 021511

Al introducir la ubicacién el programa cambia la caja de texto por un botén de
validar, si el usuario desea separar toda la cantidad pedida debe pulsar sobre
este botén y el programa validara la cantidad total pedida, en caso contrario al
introducir la ubicacion el programa activa un nuevo plugin en el menu superior
que tiene denominado como Modificar cantidad.

Lineas Pdtes.

Articulo A.0900008749 JUNTA ENSAMBLAJE RPT - COR-GALICIA
Pedido 000/ 111840 5UD 0/5 UD

Pasillo P02 Ubic. 021511

Matriculas 9000000634

AL pinchar sobre este plugin el programa oculta el botén de validar y muestra
una serie de cajas de texto donde el usuario debe introducir la cantidad que se
desea separar en al campo Cantidad Pres., una vez introducida la cantidad el
programa no dejara modificar la cantidad de nuevo y el usuario solo podra
validarla.

Lineas Pdtes.

Articulo A JUNTA AJE RPT - COR-GALICIA
Pedido 000 / 111840 5UD 0/5UD

Pasillo P02 Ubic, 021511

Matriculas 9000000634

Validar

Al modificar esta cantidad el programa muestra tres nuevos plugin en la parte
superior:

Articulo A.0900008749 JUNTA ENSAMBLAJE RPT - COR-GALICIA Lineas Pdtes. 1
Pedido 000/ 111840 315 UD
Pasillo P02 Ubic. 021 51 1

Matriculas 9000000634

e “Nuevo Bulto” --> este plugin al pinchar sobre el creara un nuevo bulto para
continuar la preparacién, pero no cierra el bulto anterior, para que usuario
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conozca el bulto en el que se encuentra preparando el numero de la matricula
se mostrara en verde

Matriculas 9000000634 9000000636

e “Cerrar bulto --> este plugin cierra un bulto impidiendo que se continue la
preparacion en este bulto, al cerrar el bulto el plugin cambiara a usuario de
matricula seleccionando la siguiente creada, si existiera, o creando una nueva;
para diferenciar los bultos abiertos de cerrados el plugin cambia de color las
matriculas quedandose, con color rojo para los bultos cerrados, gris para los

bultos abiertos que no estan seleccionados y verde para el bulto abierto y
seleccionado.

Matriculas 9000000634 9000000636

e ‘“Entregar a Box" --> entrega los bultos preparados que seleccione el usuario
terminando la preparacion de estos, al pulsar sobre este plugin el programa nos
mostrard una nueva ventana, donde podemos ver todas las matriculas creadas y
donde podemos cerrar o abrir y hacer el envio a box

Entrega soporte —_—

Matricula Box

1 B 9000000634 8E & a
1 500053

Con este botdn se cierra la matricula

Al haber creado un bulto se activa otro plugin que es “Cambiar bulto” que sirve
para seleccionar un bulto abierto de la lista.

= x

Cambiar Bulls  MusvoBulle  SollarLinea  Clome Bubo  EnbrogaraBox  Lineas  Cemar

Articulo A.0900008749 JUNTA ENSAMBLAJE RPT - COR-GALICIA Lineas Pdtes. 1

3/5UD
021511

Pedida 000 /111240

Pasillo P02

Matriculas 9000000634 9000000636

El proceso para cambiar el bulto es pinchar sobre este plugin e introducir
manualmente una matricula o seleccionarla de la lista desplegable
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Articulo A.0900008749 JUNTA ENSAMBLAJE RPT - COR-GALICIA Lineas Pdtes.
Pedido 000 / 111840

Pasillo

Matricula Bulto

\ s kaducela et & o ur;a;islad;val«e; ' foula / =
Al terminar el proceso de la preparacion de las lineas el programa muestra una
pantalla donde el usuario puede ver las lineas preparadas, en esta ventana el
usuario debe pulsar el botén de Validar para terminar la preparacion de las
lineas.

Preparacion de pedidos

5.2.2 Envio matriculas a box

Al terminar el proceso de preparacion de las lineas el programa carga una nueva
ventana, donde el usuario puede ver las matriculas preparadas, aqui el usuario
tiene dos opciones:

5.2.2.1 Envio matriculas unitarias

En este tipo de envio a box el usuario debe cerrar una por una las matriculas en
el botdon de cerrar, que podra ver si pincha encima de la linea, si pincha sobre
este campo se abrird una nueva ventana donde el usuario puede cubrir una
serie de datos para definir el palé

Preparacin de pedidos

Matricula Entrega soporte

soporte. Tipo. Matricuis Box

1 [ 9000000634 BE = 8 |
1 B 9000000636 BE

Rograzar ©
Matricula 9000000634
Box BE
Tipo Palet Q

Largo
Ancho
At
Peso

Volumen

Validar

Al tener los datos cubiertos el usuario debe pinchar en el botén validar que lo
devolvera a la pantalla anterior.
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En esta pantalla si el usuario vuelve a seleccionar la linea aparecera un nuevo
plugin con un icono de una caja, el envio a box, si pincha sobre esto se le
mostrara una ventana nueva donde debe seleccionar el box obligatoriamente, y
validar.

Regresar  Centar
Matricula 9000000634
Box BE

Tipo Palet Q

5.2.2.2 Envio soporte

Si el usuario marca el checkbox de Entrega soporte el programa mostrara los
soportes de la maquina y desde este apartado el usuario podra enviar todas las
matriculas de un soporte a la vez.

Preparacion de pedidos

Matricuia Entrega soporte (@)

Si el usuario pincha sobre la linea el programa mostrara el plugin de envio a box,
si pincha sobre este se mostrara una ventana donde lista todas las matriculas de
las que se hara el envio a box, en esta ventana la primera vez que se envia algo a
box sera obligatorio la introduccion de el box destino

Codigo Saparta 1

\J
2
®

Matricula 9000000634
Box BEO1

Tipo Palet Q

Large
Anchy

Al

Peso

Volumen
=

6 Circuito de Embalado
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6.1 Creacion tarea

Las tareas de embalado nacen de las tareas de preparacion (Tareas04), estas
tareas se crean por cada pedido y engloban las diferentes zonas de almacén que
existen (zona 01y 02).

6.2 Redlizacion tarea de embalado

Al terminar la tarea 04 el programa si la tarea de embalado se encuentra lista
para su realizacion la muestra por pantalla con la mayor prioridad para esa
maquina ocultando el resto de tipos de tareas.

(=) S v 4t

= Tareas
— UnimoBox  ImpUIAD  Expandi  Nueva Tares

LISTE VARELA, CELESTINO

COMERCIAL TINO

Para iniciar su realizacion el usuario debe pulsar sobre ella y de manera
automatica el RF_TAREAS inicia el programa de Embalado.

Al entrar en el programa de embalado el programa muestra la siguiente
pantalla.

= x

Lsta Soportes  Lista Bullos  Cerar

Lectura Embaladas

Box Descripeion soporte Lot oo, [ —— ‘ 8733
1 COMERCIAL TINO

RUAMEDIODIA 7 A CORUNA 15680 (ESPANA)
A HALCOURIER

B: BOX 078 010/73 - 2022

(@) Todav

En esta pantalla se muestran todas las lineas las cuales se han realizado en la
tarea 04 y se encuentran pendiente de asignar a un bulto, y en recuadro naranja
se muestran los datos del pedido tales como la agencia de envio, el cliente, el
box de destino.

71 de 89 www.edisa.com



@M EDISA @M LIBRA

Para realizar la tarea de embalado el usuario debe pulsar sobre una de las lineas
de la izquierda, esto generara que se abra la siguiente pantalla.

03967662901 CORTACESPED HUSQV. LC247Li
Pedido NO1/62 5 uNlDADEs

BoX078 S: 35533 B

Q

Tipo Palet

Cantidad 5 Presentacion UNIDADES

Box Entrega BEOTS Q) BOXO78

L e L —

La realizacion del embalado cuenta con dos opciones:

1. Seleccionar cantidad: si el usuario pulsa sobre el boton Aceptar (recuadro Rojo)
el programa movera de la lista la cantidad que se encuentre indicada en la caja
de texto “Cantidad”.

2. Crear bultos automaticos: si se desea crear un bulto por cada unidad de la
linea el programa puede realizar el proceso de manera automatico, si el usuario
pulsa sobre el botdn “Generar” (recuadro Azul) el programa genera tantos bultos
como unidades contenga la linea en estatus C (Cerrado).

Si el usuario desea abrir, borrar o revisar los bultos que se han creado el
programa en la pantalla principal cuenta con un botdn “Lista Bultos”, el cual al
ser pulsado abre la siguiente pantalla.

1 COMERCIAL TINO

RUA MEDIODIA 7 A CORUNA 15680 (ESPANA)
A: HALCOURIER

B: BOX 078 010/73 - 2022

@ Todavia no se han afiadido articulos al bulto.

Lista bultos Tarea

Esta pestafia cuenta con un cédigo de colores:
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Amarillo: el bulto se encuentra en estatus A.
2. Verde: el bulto se encuentra en estatus C.
3. Gris: el bulto se encuentra anulado.

—

SI el usuario dese a realizar alguna accién contra un bulto solo debe pulsar
sobre la linea que lo identifica, esto mostrara las lineas de articulos que se
encuentran asociadas al bulto y el plugin de Abrir e imprimir la etiqueta.

Lista bultos Tarea

03967662901 CORTACESPED HUSQV. LC247LI 1.00 UNID BE0TS 35533

36535 BEOTE 11687 BEO7E 35533
35536 BEOTS 11887 BEO78 35533

38597 BEOTS 1687 BEO78 95533

35538 BEOTS 11687 BEO7S 35533

Si el bulto se abre el ‘programa carga automaticamente el bulto y muestra la
pantalla principal dando la opcién de poder completar el bulto con otros
articulos.

Lectura CH Embaladas

1 COMERCIAL TINO
RUA MEDIODIA 7 A CORUNA 15680 (ESPANA)
BECTS TARA ULTIMAS) 35532 UNID 10,00 000 A: HALCOURIER

B: BOX 078 010/73 - 2022

CORTACESPED HUSQV. LC247L1 100 UNID BEO7B 35633

S| se desea cerrar el bulto el programa muestra un plugin para realizar esta
accidn, situado en el menu superior.
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Lectura Embaladas

Box Descripeior Soparte. Loto intemo Prosentacién Pondiente  Embaiada 6733 |
) 1 COMERCIAL TINO
e o ’ RUAMEDIODIA 7 A CORUNA 15680 (ESPANA)
0,00 A HALCOURIER
B: BOX 078 010/73 - 2022
Bulto: 35534
Descripcitn Lote interno Coniiad  Presentacidn Box soporie

Si por el contrario el usuario desea anular el bulto debe pulsar sobre el plugin
“Lista Bultos “del menu superior.

Lecwra Embaladas
Box Descripeis sopons Loto ntermo Presentacion Pondiente  Embaiada 6733 |
APA - 20 5 1 COMERCIAL TINO
: i RUAMEDIODIA 7 A CORUNA 15680 (ESPANA)

BEOTS TAPA LTIMAS) 35832 D 10,00 0,00 A: HALCOURIER

B: BOX 078 010/73 - 2022

Bulto: 35534

Descripcibn Lote imterno Conudas  Presentacion Box soporte

BEOTE

Si se pincha sobre la linea que aparecera con un color amarillo el programa
muestra las lineas, el plugin de eliminar el bulto y el plugin de volver a cargar el
bulto.

© «u x

Amiados  Regesawr  Comar

Lista bultos Tarea

35534 11687 sE078 hﬂ w | & | =3
ek Descriocion Loteint Cantidad Prosentacion Box Orgen, Soparts Origen
67662901 ORTACH a uNID E078
35835 B 887 sE07e 38833
) T )
35536 BE078 Teor BE0Ts 35533

25537 BEO78 11687 BEOTS 35533

35538 BEO78 1687 BE078 35533

Para finalizar la tarea al cerrar el dltimo bulto, el programa muestra un plugin en
la pantalla principal en el menu superior “Finalizar” al pulsar sobre el plugin se
cierra el programa redirigiendo al usuario a RF_TAREAS y se cambia el estatus de
la tarea 08 de Ra C.
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Finslzar  Usta Soporles  Lista Butos  Camar

Lectura Embaladas

GE

G) w tradio datos | 1 COMERCIAL TINO

- RUAMEDIODIA 7 A CORUNA 15680 (ESPANA)
A: HALCOURIER
B: BOX 078 010/73 - 2022

/ Circuito de Generacion Albaranes

7.1 Creacion de la tarea en la Movilidad

Las tareas de generacion de albaranes nacen de las tareas de preparacion, por
cada tarea de preparacion finalizada se crea una tarea de Generacion de
albaranes, en el caso de que ya exista una tarea de generacion de albaranes
para el mismo cliente las tareas de generacidon creadas posteriormente se
agruparan en la tarea principal.

7.2 Redlizacion tarea

Para la realizacion de la tarea de Generacidn de Albaranes el usuario debe ir al
programa “Tareas” de la ruta SGA/Tareas en este programa en la pestafia
“GENERACION ALBARANES”, en esta pestafia se muestran todas las tareas
disponibles para cada cliente, para iniciar la tarea el usuario debe pinchar sobre
la tarea.

& covooacion Q & reposicion o W rremacion D covenacion aLnaanrs

B GENERAGION ALBARANES

as SUPERUSUARIO 2012202 n DAVID PEREZ EDISA 2102021 DAVID PEREZ EDISA 200002
THULE N.V. CARPINTERIA METALICA OS FERREIROS ALUMINIO SISTEMA LUGO S.A.
S.L.

ALUMINIO SISTEMA LUGQO S.A.

B GENERACION ALBARANES

CERRAMIENTOS DEL VALLES S.L.
CERRAMIENTOS DEL VALLES S.L.

TAREAS QUE NO TIENEN MAQUINAASIGNADA, POR PRICRIDAD DE TAREA [10]

Al entrar en la tarea si no se ha iniciado anteriormente el programa solicitara la
asignacion de la Hoja de Carga, para asignar una hoja de carga el usuario debe

75 de 89 www.edisa.com



@M EDISA @M LIBRA

presionar el plugin “Nueva HC”, esto asignara un numero de hoja de carga no
utilizado anteriormente.

HC2/ -

Hoja Carga

INCIDENCIAS

CERRAMIENTOS DEL VALLES S.L.

BOX BEO1

Ongen Preparacian (04)

El siguiente dato para introducir es el ejercicio de la hoja de carga.

Iﬂmlﬁin

INCIDENCIAS

CERRAMIENTOS DEL VALLES S.L.

BOX BEO1

A continuacién, se debe introducir el ide del transporte, que se puede
seleccionar de la lista pulsando sobre la lupa.

HC2/ - 2022

— 5]
INCIDENCIAS

CERRAMIENTOS DEL VALLES S.L.

BOX BE01

Origen Preparacion (04)

76 de 89 www.edisa.com



@M EDISA @M LIBRA

Al introducir el Id de Transporte el programa pide la Fecha Expedicion, que se

puede introducir manualmente o seleccionarla en el Icono identificado con un
calendario.

HC2/ - 2022

INCIDENCIAS

CERRAMIENTOS DEL VALLES S.L.

BOX BEO1

Origen Preparacion (04)

El siguiente campo a introducir es la fecha de carga, que se puede introducir
manualmente o seleccionarla en el Icono identificado con un calendario.

TRANSPORTES GESTIONADOS CLIENTE HC2/ - 2022
8/01/2022

|m:na Carga

|
INCIDENCIAS

CERRAMIENTOS DEL VALLES S.L.

BOX BEO1

El dltimo paso es la validacion de los datos de la Hoja de carga pulsando el
botén “Validar”
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TRANSPORTES GESTIONADOS CLIENTE HC2/ - 2022
08/01/2022 08/01/2022

INCIDENCIAS

CERRAMIENTOS DEL VALLES S.L.

BOX BEO1

Al validar los datos de la hoja de carga el programa muestra los bultos
disponibles para la facturacion pendientes de validar, para validar los bultos el
usuario cuenta con dos opciones:

1. Introducir el nimero de bulto manualmente: si se introduce el nimero de
bulto en el campo “Bulto” el programa valida el bulto identificado con el niumero
de bulto indicado

2. Seleccionar el cuadrado identificador: si se pincha encima del recuadro que
representa a un bulto.

TRANSPORTES GESTIONADOS CLIENTE HC2/4 - 2022
10/01/2022 10/01/2022

Bulte | Q i

Linea para la introduccion manual
del numero del bulto

CERRAMIENTOS DEL VALLES S.L.

BOX BED1
Origen Preparacion (04)

Los bultos que se encuentren pendientes de facturar, pero estén en una zona la
cual la maquina no tenga acceso apareceran en rojo, estos bultos no se podran
facturar, por lo tanto, al finalizar la validacién de los bultos que la maquina tiene
acceso se debera cerrar el programa en el botén “Cerrar” del menu superior.
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PENDIENTE VALIDAR INNACESIBLE

THULE N.V. THULE N.V. THULE N.V.

BOX BEO1 BOX BEO1 BOX BEO1

Origen Preparacion (04) Origen Preparacion (04 Origen Preparacion (04

Al seleccionar un bulto el programa movera el bulto de la seccién “Pendiente
Validar” a la seccién “Validado”.

TRANSPORTES GESTIONADOS CLIENTE HC2/4 - 2022
10/01/2022 10/01/2022

Buito Q

VALIDADO

CERRAMIENTOS DEL VALLES S.L.

BOX BEO1

Origen Preparacion (04)

En el momento en el que el usuario haya terminado con la seleccion de los
bultos que se vayan a facturar para terminar y realizar el proceso de facturacion
el usuario debe pulsar sobre el plugin “Facturar” situado en el menu superior
identificado con el icono de un engranaje.

TRANSPORTES GESTIONADOS CLIENTE HC2/4 - 2022
10/01/2022 10/01/2022

Bulto Q

VALIDADO

CERRAMIENTOS DEL VALLES S.L.

BOX BE01

Origen Preparacion (04)

Al realizar este proceso el programa muestra una nueva pantalla donde el
usurario puede ver una linea con los datos del albaran creado.
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Al saltar esta pantalla los bultos validados ya se encontraran facturados pasando
de un estatus B(Cerrado) a un estatus L (Con albaran generado, sin cargar en
camion)

Si se desea imprimir el albaran el usuario debera pulsar el plugin “Imprimir” del
menu superior.

Para cerrar y finalizar la tarea el usuario debera pulsar sobre el botén “Cerrar”
del menu superior, eso lo redirigira a la pantalla de RF_TAREAS.

8 Consolidacion Palés

8.1 Inicio tarea
La tarea de consolidacién puede ser de dos tipos:

e Remontado: este tipo de consolidacion consta de montar un nuevo bulto con
dos bultos ya existentes.

e Fusionado: este tipo de consolidacion consta de unificar dos bultos existentes
en un unico bulto eliminando los otros bultos

8.1.1 Creacion de la tarea

Para crear la tarea de la consolidacion Palés Expedicion el usuario debe ir al
apartado de tareas del SGA, el cual puede encontrarse en la ruta SGA/Tareas, al
encontrarnos en esta ventana podemos observar en el menu superior un plugin
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con un simbolo de un mas (+), este plugin redirige al usuario hacia una ventana
donde el usuario puede seleccionar la tarea manual a iniciar.

= NuevaTarea.. «

Regresar
Entrada Log. Confoermada 01 Entrada Log. Conformada 02 ‘ Entrada Log. Desglosada 01
Entrada Log. Desglosada 02 Consolidacion Palets Exped ‘ ﬁ Anular Preparacién ‘

8.2 Realizacion tarea

Al pulsar sobre el botén “Consolidacion Palés Exped.” se inicia el programa
mostrando la primera donde el usuario debe introducir o seleccionar la zona de
trabajo en la que se encuentra el palé.

Si el usuario pincha sobre la lupa el programa mostrara una lista desplegable
con las zonas de trabajo disponibles.

Zona Trabajo 8

BOXES EXPEDICION ALMACEN NUEVO

BOXES EXPEDICION ALMACEN NUEVO

Cancelar

En la siguiente pantalla el programa solicita el palé fisico, en esta pantalla el
usuario tiene dos opciones, crear un palé o seleccionar uno que se encuentre
creado.
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1. Sise crea un nuevo palé: El programa asignara a la tarea un numero de palé no
registrado, en este caso la tarea de consolidacién que se asignara sera de tipo
remontado.

2. Seleccionar un palé ya creado: el programa asigna como numero de palé fisico
el palé seleccionado, en este caso la tarea de consolidacién sera de tipo
fusionado.

8.2.1 Creando nuevo Palé
En la siguiente ventana el programa muestra diferentes campos:

1. Palé fisico: este campo identifica el niumero de palé fisico que se ha
seleccionado anteriormente, este campo no es modificable.
2. Numero Bulto: en este campo el usuario debe seleccionar o leer el bulto que se
quiera afadir al palé.
3. Bultos Introducidos: por cada bulto que se asigne al palé se mostrara por
pantalla una tabla donde se muestran campos de identificacion del bulto:
a. Numero de Bulto.
b. Cliente.
c. Numero de Pedido.

Serie
\ . oot

Si el usuario quiere realizar acciones contra un bulto debe pinchar sobre su
campo que lo identifica, esto mostrara una serie de plugin:

N° Pedido: 000 / 111796
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e Eliminar Bulto: El plugin identificado con una papelera elimina el bulto
seleccionado del palé devolviéndolo a su palé original.

e Imprimir: El plugin identificado con el icono de una impresora ejecuta la
impresion de la etiqueta del bulto, para esto muestra una ventana emergente
donde el usuario debe seleccionar dos campos obligatorios para la impresion.

o La lista Informe sirve para la seleccidon del tipo de documento que se va a
imprimir.

o Enlalista Destino el usuario selecciona donde se va a realizar la impresion (por
pantalla, un documento PDF, Impresora o Correo Electrénico).

En el momento en el que el usuario finalice con la insercién de los bultos al palé
debe cerrar el palé, este proceso se realiza con el plugin “Cerrar Palé” situado en
el menu superior.

[Consolidacion de Palets

9000001898

Namero Bulto Q

Numero Bulto: 0000000049

N° Pedido: 000 / 111796

Al pulsar sobre este plugin el programa muestra la siguiente pantalla:

4000001898

Numero Bulto: 0000000049

N° Pedido: 000 / 111796

En esta pantalla se puede observar cdmo cambian los plugin del menu superior:

1. Imprimir: este plugin ejecuta la impresion de la etiqueta identificativa del palé.

2. Abrir Palé: este plugin devuelve al programa a la pantalla anterior para
continuar con la introduccion de bultos al palé fisico.

3. Fin Tarea: este plugin finaliza la tarea cambiando el estatus de R (Realizacion) a
estatus C (Cerrado).
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8.2.2 Seleccionando palé ya existente

Al seleccionar un palé ya generado el programa muestra los bultos que se han
asociado a ese numero de palé, para realizar la consolidacién sobre este palé el
primer paso sera abrir el palé con el plugin correspondiente.

Consolidacion de Palets S A ® X

Impeimie  Abei Palsl  Fin Taes  Comar

0000000082

Namero Bulto: 0000000092

N° Pedido: 000/ 111810

Al abrir el palé el programa muestra la siguiente ventana:

1. Palé fisico: este campo identifica el numero de palé fisico que se ha
seleccionado anteriormente, este campo no es modificable.
2. Numero Bulto: en este campo el usuario debe seleccionar o leer el bulto que se
quiera afiadir al palé.
3. Bultos Introducidos: por cada bulto que se asigne al palé se mostrara por
pantalla una tabla donde se muestran campos de identificacion del bulto:
a. Numero de Bulto.
b. Cliente.
c. Numero de Pedido.

9000001898

Numero Buo Q

Numero Bulto: 0000000049

\ . tooadabulie

S el usuario quiere realizar acciones contra un bulto debe pinchar sobre su
campo que lo identifica, esto mostrara una serie de plugin:
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9000001898

Numero Bulto Q

N° Pedido: 000 / 111796

e Eliminar Bulto: El plugin identificado con una papelera elimina el bulto
seleccionado del palé devolviéndolo a su palé original.

e Imprimir: El plugin identificado con el icono de una impresora ejecuta la
impresion de la etiqueta del bulto, para esto muestra una ventana emergente
donde el usuario debe seleccionar dos campos obligatorios para la impresion.

o La lista Informe sirve para la seleccién del tipo de documento que se va a
imprimir.

o Enla lista Destino el usuario selecciona donde se va a realizar la impresion (por
pantalla, un documento PDF, Impresora o Correo Electrénico).

En el momento en el que el usuario finalice con la insercién de los bultos al palé
debe cerrar el palé, este proceso se realiza con el plugin “Cerrar Palé” situado en
el menu superior.

9000001898

Nimero Bulto Q

Numero Bulto: 0000000049

N° Pedido: 000 / 111796

Al pulsar sobre este plugin el programa muestra la siguiente pantalla:

9000001898

Numero Bulto: 0000000049

N° Pedido: 000 / 111796

En esta pantalla se puede observar cdmo cambian los plugin del menu superior:
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1. Imprimir: este plugin ejecuta la impresion de la etiqueta identificativa del palé.

2. Abrir Palé: este plugin devuelve al programa a la pantalla anterior para
continuar con la introduccién de bultos al palé fisico.

3. Fin Tarea: este plugin finaliza la tarea cambiando el estatus de R (Realizacion) a
estatus C (Cerrado).

9 Anular preparacion.

9.1 Creacion de la tarea

Para crear la tarea de la anular preparaciéon el usuario debe ir al apartado de
tareas del SGA, el cual puede encontrarse en la ruta SGA/Tareas, al
encontrarnos en esta ventana podemos observar en el menu superior un plugin
con un simbolo de un mas (+), este plugin redirige al usuario hacia una ventana
donde el usuario puede seleccionar la tarea manual a iniciar.

= MNuevaTarea.

. Entrada Log. Conformada 01 . Entrada Log. Conformada 02 ‘ . Entrada Log. Desglosada 01
Entrada Log. Desglosada 02 Consolidacién Palets Exped ‘ ﬁ Anular Preparacion ‘

9.2 Redlizacion tarea

Al pinchar sobre el botén “Anular Preparacion” se inicia el programa, el primer
dato que el programa solicita el Numero Palé, este se puede introducir
manualmente o seleccionarlo de la lista de valores, los palés que se pueden
seleccionar son los generados de las tareas 04 (Preparacién) o tareas 08
(Embalaje) ya finalizadas, estatus B y que no se encuentren validados en una
tarea 10 (Generacidon de Albaranes)

Anular Preparacion Rl

Nimero Palet Q

Al pinchar sobre la lupa el programa muestra todos los palés disponibles con
status B(cerrado) que se encuentran enviados a box y que se encuentran en la
tabla HISTORICO_PALETS_EXP
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Cerrado (B)

Cerrado (B)

Cerrado (B)

Cerrado (B)

Cerrado (B)

Cancelar

Por cada palé se muestran una serie de datos:

1. Elndmero de Palé
2. Elestado del Palé
3. Elcliente asociado a ese palé.

Al seleccionar el palé y validar la seleccion el programa muestra los bultos
asociados y validados al palé seleccionado, los bultos que se pueden anular son
los bultos que se encuentren validados, los bultos asociados corresponden a
bultos que pertenecen a la misma preparacion, pero se encuentran en una zona
la cual no pude acceder la maquina.

Cliente 10042 ALUMINIO SISTEMA LUGO S.A.
Box

BEO1 Agencia Envio

Cliente 10042 ALUMINIO SISTEMA LUGO S.A.

Box Agencia Envio

Cliente 10042 ALUMINIO SISTEMA LUGO S.A.
Box

BEO01 Agencia Envio

Los bultos validados tienen dos plugin:

1. Plugin para ver el contenido del bulto: este plugin se identifica con el icono de
una i y al pulsar sobre él, muestra las lineas que se encuentran asociadas al
numero de bulto, por cada linea se muestra un icono identificado como una
papelera que sirve para eliminar esa unica linea y no eliminar todo el soporte.
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Cliente 10074 CARPINTERIA METALICA OS FERREIROS S.L.
Box

nvio
A.0900318725 MANILLA CORTIZO REFORZ ACOD IZQDAS COLOR 5 up

A.0900319705 MANILLA CORTIZO REFORADA ACOD DCHA COLOR 1 up ‘

2. Plugin de anulacion: este plugin se identifica con el icono de una papelera, al
pulsar sobre este plugin el bulto se da de baja.

Antes de dar de baja a un palé el programa muestra una ventana de
confirmacion:

Borrar

Se procedera a anular la preparacion del palet completo, ; desea continuar?

Cancelar Aceptar

Para cerrar y finalizar la tarea el usuario debera pulsar sobre el botén “Cerrar”
del menu superior, eso lo redirigira a la pantalla de RF_TAREAS.
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