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SGA — RADIOFRECUENCIA

1 Descripcion del mdédulo

11 Vistazo en 30 segundos

El mdédulo SGA-Radiofrecuencia estd orientado al personal del area logistica, para optimizar
las operaciones relacionadas fundamentalmente con la gestion del almacén, llegando a la
gestion de los huecos y todo el movimiento fisico de productos.

Resulta habitual que parte de las operaciones logisticas requieran movilidad y que, por tanto,
se deban usar terminales adaptados a cada necesidad:

= Terminal de mano de pequeiio tamafio o de carretilla, con teclado adaptado a las
necesidades y ergonomia del puesto.

= Dotado de la robustez necesaria en el entorno de almacenes o plantas productivas.

= Conectado permanentemente con el sistema a través de una red inaldmbrica.

GESTION ENTRADAS DE
COMPRA

— COLOCACION

EXPEDICIONES-
PREPARACION

REPOSICION DE

m  UBICACIONES DE

PICKING

a ROTURAS-DETERIOROS

md TOMAS DE INVENTARIO

mdCAMBIOS DE UBICACION

md CAMBIOS SITUACION

<
]
=
[N}
S
]
L
o
L
)
a
<
P>
>—
<<
)
w

md UNIFICACION PALETS

md  CROSS DOCKING

= GESTION HUECOS

=1 VISUALIZACION 3D



LI B R ﬁ ACTUALIZACIONES LIBRA 2018-2023
Oﬂ G S SGA - RADIOFRECUENCIA

Tomando como limitacién la disponibilidad de espacio en la pantalla del terminal, las
aplicaciones de radiofrecuencia optimizan la presentacion y captura de datos en los procesos
logisticos (entradas, salidas, recuentos, cambios de ubicacidn, etc.), siendo habitual contar con
lectores de cddigos de barras, lectores RFID (Radio Frequency IDentification o identificacion
por radiofrecuencia) o sistemas de reconocimiento de voz.

Todo lo anterior es importante, en la medida en que una aplicacidn bien disefiada se traduce
de forma directa en productividad, generando una reduccién de costes y una mejora del
servicio.

1.2 Detalle en 3 minutos

El mdédulo ofrece diferentes funcionalidades en funcién del proceso que se desee automatizar
y del modo en que dicho proceso se desarrolla, lo que depende fundamentalmente del tipo de
actividad. A continuacién se describen los principales procesos soportados:

= Entradas:
o Gestidn de entradas de compras:
=  Este proceso nos permite dar de alta stock nuevo en el almacén.
= Laentrada puede hacerse contra un pedido de compras (opcional).
= Lla entrada puede realizarse introduciendo los datos de manera
manual (identificando el operario, el producto, lote, cantidades, etc.) o
de forma automatica, aprovechando los cddigos de barras de la caja
del proveedor (GTIN-14, GTIN-13, GS1-128) (los cddigos de barras
reducen los datos tecleados por los operarios/as al tiempo que evitan
errores en la identificacion del producto puesto que ya viene
codificado por el proveedor).
= El sistema permite la impresién de etiquetas de pallet, para agilizar la
identificacion y manejo de la mercancia dentro del almacén.
= Los nuevos pallets creados por la entrada de compras quedan en
estado “pendiente de ubicacion” y todavia no disponibles.
o Colocacién:
= Es el paso siguiente a la entrada.
= En él, el carretillero coge el pallet etiquetado de la entrada y lo ubica
dentro del almacén.
= Una vez depositado en su ubicacidn correspondiente, estara
disponible para su utilizacién o venta.
= Salidas:
o Expediciones/Preparacion:
= La preparacién consiste en servir los pedidos de venta o salida que
provienen del mdédulo de Ventas-Distribucidn y que estan confirmados
para que almacén los cargue.



MM aitlasLIBRA

ACTUALIZACIONES LIBRA 2018-2023
SGA - RADIOFRECUENCIA

Como paso previo a que los operarios empiecen a servir los pedidos,
hay que asignarles un box donde dejar la mercancia cuando terminen
la preparacion.

En base a los pedidos, el sistema genera y presenta en los terminales
de radiofrecuencia unas tareas para que los operarios puedan servir la
mercancia.

El programa guiard al operario a las ubicaciones a las que tiene que ir
para servir el pedido. Esta persona tendrd que validar la ubicacidén y
confirmar la cantidad a servir, pudiendo modificar manualmente tal
cantidad. Una vez terminada una tarea, el programa le guiara al
siguiente producto, y asi sucesivamente hasta terminar la preparacion.
En caso de no tener stock suficiente, o que el operario vea proxima
una rotura de stock, podrd lanzar una tarea de reposicion manual.

Si se trabaja en zonas con control de pesos, el programa pedira el
pesaje de los productos una vez se cierren todas las tareas de
preparacion de un pedido y antes de generar los albaranes.

El proceso de preparacién de pedidos esta totalmente integrado con
un sistema de picking por voz. Esto permite una mejora de los tiempos
de preparacién de mercancia.

o Gestidn de la reposicidn de ubicaciones de picking:

En caso de que se detecte una rotura de stock en una ubicacién
dedicada al picking, el sistema podra lanzar una tarea de reposicion
para que un carretillero/a sague mas stock del producto que tiene una
falta desde estanterias del almacén a la ubicacién de picking.

La orden de reponer puede saltar de forma manual o automatica (la
automatica mas habitual se produce cuando el operario deja una
ubicacién de picking con stock 0 o también por un control de stock
minimo o de seguridad).

Gestion interna del almacén:

O

Roturas o deterioros:

En caso de que un operario detecte que un producto estd roto o en
mal estado podra identificarlo como deteriorado en este programa.
El programa podrd llevar los productos identificados como
deteriorados a una ubicacidn de roturas para su posterior revision.

Gestion de inventario:

El sistema permite hacer una toma de inventario o regularizar el stock
concreto de un determinado articulo.

Cambios de ubicacién:

Permite cambiar de ubicacién mercancia ya ubicada.

Unificacién de pallets:

El sistema permite consolidar varios pallets de entrada o de expedicion
en uno solo, para asi optimizar la carga.
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= Supervision:

O

Control de tareas:

= Mediante el control de tareas el responsable del almacén podra
consultar las tareas que tienen los operarios (cuales estan pendientes,
cuales se estan realizando, etc.).

= Permite parar y reasignar tareas entre los operarios, ver y reasignar
prioridades.

= En caso de tener que agilizar el funcionamiento del almacén, se
pueden desglosar las tareas en otras mas pequefias para poder
asignarselas a mas operarios.

= Elsistema permite crear tareas de reposicion manualmente.

=  Parametros gestionables:

O

Opcién de establecer zonas de trabajo en el almacén, y de asignar a cada zona
las maquinas que pueden acceder a dicha zona.

Asignacidn de impresoras a maquinas para la salida de etiquetas.

Opcidén de validar la colocacion del producto en base a la etiqueta del mismo y
de la ubicacién. Se incluye también la opcidn de validar Unicamente una parte
de la ubicacion, por ejemplo el pasillo y la estanteria.

Opcidn de impresién de etiquetas de entrada en los procesos de colocacion.

A la hora de definir las ubicaciones de los articulos es posible manejar
conceptos como la capacidad o el minimo, de forma que se puedan generar
reposiciones automaticas si la ubicaciéon queda por debajo de ese minimo.
Opcién de trabajar con articulos que tengan o no ubicaciones en zona de
picking.

Opcidn de gestionar reservas a la hora de realizar las propuestas de
expedicién.

Gestidn de boxes o lugares donde dejar la mercancia durante el proceso de
preparacion.

Concurrencia en la preparacion, para evitar la coincidencia en el mismo hueco
a la hora de preparar mercancia.

Opcidn de gestionar el orden o ruta a seguir en el proceso de preparacion.
Peso maximo pallet y peso maximo roll, permitiendo bloquear o alertar en
caso de superar dichos pesos en las preparaciones.

Opcidn de generar el albaran de salida desde el programa de preparacion.
Diferente tipologia de movimientos de almacén asociados a las distintas
tareas.

Control de usuarios en las tareas logisticas de forma que se pueda analizar la
productividad.

Opcidn de gestionar los motivos por los que una usuario deja de realizar las
tareas programadas (motivos de parada).

Opcidn de definir articulos que no requieran validacion en funcién de la familia
a la que pertenezca.
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1.3

Conceptos

Boxes: Es el lugar fisico en el almacén en el que tienen que dejar la mercancia los
operarios que preparan pedidos. En muchas ocasiones, los boxes se corresponden con
los muelles de carga y descarga de los camiones.

Cross docking: Literalmente “transito directo”. Se refiere a los procesos logisticos en
los que la mercancia se procesa solamente en transito hacia su destino, es decir la
mercancia entra y directamente se prepara hacia destino sin que haya pasado por el
almacén.

FIFO (First In First Out): Modalidad usada para la gestidn y valoraciéon de los stocks, de
forma que en la salida se coge el producto que entré en primer lugar en el almacén.
GTIN-14, GTIN-13, GS1-128: Son los nombres de los sistemas de cédigos de barras
estdndar definidos por AECOC. GTIN-13: antiguamente conocido como EAN-13,
identifica un producto de una empresa; GTIN-14: antiguamente conocido como EAN-
14, identifica un producto de una empresa y su presentacion; GS1-128: antiguamente
conocido como EAN-128, es un tipo de codificaciéon que permite identificar multiples
caracteristicas de un producto en un cddigo de barras. Los datos que normalmente
codifica son: producto, lote, fecha de caducidad, fecha de congelacién, kilos, cajas, etc.
LIFO (Last In First Out): Modalidad usada para la gestion y valoracion de los stocks, de
forma que en la salida se coge el producto que entrd en ultimo lugar en el almacén.
Maquina (gestion por radiofrecuencia): Terminal de trabajo del operario. Puede ser
un ordenador, terminal de radiofrecuencia embarcable (carretilla), terminal de
radiofrecuencia de mano, terminal de radiofrecuencia por voz.

Picking: Término logistico que describe la manipulacién de producto caja a caja,
cuando la mercancia se encuentra dentro de un recipiente. Normalmente este proceso
se da en las ventas en las que hay que desmontar cajas de varios pallets de diferentes
productos para conformar un nuevo pallet compuesto de multiples productos.

Picking por voz: Procedimiento operativo en el almacén que permite hacer la
preparacion de los pedidos utilizando la voz en lugar de utilizar la lectura de cédigos de
barras, lo que permite que el operario de almacén disponga de las dos manos para
realizar el trabajo fisico sin tener que portar ningln terminal de mano. De este modo
se optimizan procesos como el picking.

RFID (Radio Frequency IDentification): ldentificacion por radiofrecuencia, es la
tecnologia que permite una lectura activa de la informacidn asociada a un producto sin
gue sea necesario aplicar un lector de forma directa sobre dicho producto. Las
etiquetas RFID incorporan un chip que es capaz de almacenar informacién y que puede
ser leido a distancia sin necesidad de aproximar el lector.

Tareas radio frecuencia: Es el trabajo que le manda hacer el programa a un operario.
En lenguaje coloquial unos ejemplos de tareas serian: “Mueve el pallet de la ubicacidn
1A01 a la ubicacién 2C03”, “Sirve una caja de tronillos al pedido 504”.

Zona de trabajo (SGA-Radiofrecuencia): Grupo de ubicaciones a las que puede
acceder un operario.
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2 Novedades incorporadas entre los afios 2018 y 2023

A continuacidn, se indican las principales novedades incorporadas a este mddulo durante estos
anos.

2.1 Acotar ultimos movimientos a mostrar

Se ha revisado el pardmetro MOSTRAR_ULTIMOS_MOVIMIENTOS de los programas “Cambio
Zona / Situacidon” (programa MWL.PESRFCAMBIO) y “Entradas de Radiofrecuencia” (programa
MWL.PESRFENTRADAS) para que acote por la combinacion de NUMERO _LOTE_INT +
CODIGO_ARTICULO (por la tipologia de estanterias drive-in que se utilizan habitualmente, es
mas practica esta combinacion para identificar lo que se esta colocando en una determinada
ubicacion).

2.2 Visualizar dos programas de movimiento para reubicar mercancia

Se ha incorporado un parametro para visualizar dos programas de movimiento (denominado
VISUALIZAR_2_PROGRAMAS_MOV). De este modo resulta de utilidad cuando es necesario
reubicar mercancia para reubicar mercancia.

Por el tipo de ubicaciones, a veces mientras se hacen depdsitos o extracciones, es necesario
“reubicar” mercancia, por lo que se necesita tener siempre activo el programa “Cambio Zona /
Situacion” (programa MWL.PESRFCAMBIO) sin tener que ir a la pantalla principal y perder el
punto en el que estan en cualquier otro programa.

2.3 Quitar otro palet valido para ese lote-articulo

Se ha revisado el programa “Extraccion x Pedido” (programa MWL.PESRFSAL) para incorporar
la posibilidad de quitar otro palet valido para ese lote-articulo ya que se adapta mejor a la
tipologia de estanterias drive-in. Con esta revisidn, si existe asignacion de palets en el pedido,
de forma estandar no va a impedir que se pueda quitar otro palet valido para ese lote-articulo.
Esta mejora se debe a que las empresas necesitaban libertad para un caso de “apuro” poder
quitar otro palet de otra ubicacién, pero en la casuistica particular de estanterias drive-in, esto
lo hacia poco operativo.

2.4 Filtrar tareas por hoja de preparacion

En el programa “Tareas” (programa MWL.RFTAREAS) se ha incorporado la posibilidad de filtrar
por hoja de preparacién. Es una mejora que ayuda a agilizar el circuito de picking.

2.5 Propuesta de cantidades en cambio de zona para agilizar picking

En el programa “Cambio de Zona / Situacidén” (programa MWL.RFCASIZO) se ha incorporado un
nuevo parametro para sugerir la cantidad. Si este nuevo parametro estd activo, si éste
programa es llamado desde “Tareas” (programa MWL.RFTAREAS), propondria las cantidades
de la tarea (tabla RF_TAREAS_07). Por defecto, este pardmetro estaria desactivado para no
influir en el funcionamiento estandar. No obstante, si se quisiera agilizar el circuito de picking,
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se podria activar y, de este modo, sugeriria la cantidad evitando tener que introducir por
teclado las cantidades (las cantidades sugeridas se podrian modificar antes de validar).

2.6 Personalizacién de la visualizacién de orden de carga en picking

Se ha afiadido la posibilidad de ver la hoja de carga en picking. Para ello, se ha desarrollado
gue en el bloque del programa V_DETALLADO_ARTICULOS (que recupera informacién de la
vista V_WEB_ARTI_CLI_HOJA), en vez de recuperar el campo
PEDIDOS_VENTAS_LIN.ORDEN_CARGA, éste estd afiadido de forma estandar a la vista, para
que de este modo pueda ser personalizable el programa anadiéndolo en el orden que se
quiera.

2.7 Ruta de picking basada en restos de palets

Se ha incorporado la posibilidad de utilizar el criterio de “restos palets” para definir las rutas de
picking.

Hasta ahora, cuando se afiadian lineas de pedido a una hoja de preparacién (en organizaciones
comerciales parametrizadas para trabajar con picking), cuando se validaba la hoja de
preparacion, existia el paquete de base de datos (paquete PK_RF_EXTRACCION_07) que se
encargaba de generar tareas y grabar en las tablas RF_TAREAS_07_DET y RF_TAREAS_07. Este
paquete hacia unos calculos de cierta complejidad para generar las tareas incluyendo las
ubicaciones a dénde ir a buscar las cantidades necesarias que se tienen en cuenta con el
siguiente criterio: “Fecha de caducidad del lote” y “Por ubicacion o ruta” (dependiendo de lo
parametrizado en almacenes en el campo “orden preparacion”). Mediante este desarrollo se
ha afadido un tercer criterio: “restos palets”. Este tercer criterio pretende resolver la situacion
en la que existan varios palets de un mismo lote/articulo (lo que implica que tienen la misma
fecha de caducidad) y que son todos palets de 90 cajas distribuidos aleatoriamente por la
camara, pero que hay un palet no completo (< 90 cajas) en una ubicacién que coincide que es
la mas lejana.

2.8 Mejora en el recdlculo de cantidades en picking

Se ha incorporado una mejora en el parametro de recdlculo de cantidades incluyendo un
picking con el objeto de solventar que queden palets en ubicaciones con cantidad nula y restos
de kilos.

2.9 Destare en picking

Se ha incorporado una personalizacién para que cuando el campo de cantidad presentacion
del programa esté solicitando peso liquido, el programa permitiria introducir los kilos brutos y
el programa buscaria el destare de la caja (campo TARA_DIS de HISTORICO_LOTES) del articulo
y se lo estaria haciendo que la cantidad al validar se convirtiere a kilos liquidos.

El efecto para el usuario es que el usuario introduciria los kilos brutos y al validar veria que el
programa se lo ha cambiado automaticamente a kilos liquidos en el mismo campo. Esta
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personalizacion sélo funcionara si la presentacion del pedido es peso liquido (KPL) y es un
articulo a peso variable cadena logistica PPV.

2.10  Rotura de stock en picking

Se ha activado una nueva opcién en picking que se activa mediante un parametro para cerrar
la tarea si existe rotura de stock. Por ello, con este pardmetro activado, el programa se cerrard
automaticamente si la cantidad preparada es mayor o igual que la cantidad pedida en la tarea,
en caso contrario no se cerrara.

2.11  Alerta de stock negativo en picking

Se ha incluido un mensaje no bloqueante indicando al usuario de que se va a dejar el stock
negativo en la unidad de la presentacion del pedido, el usuario aceptara el mensaje con un
botén OK y podra decidir qué hacer.

2.12  Mejoras del proceso de recepcidn logistica en radiofrecuencia

Se han desarrollado nuevos programas para mejorar el proceso de recepcién logistica en
radiofrecuencia. En concreto los programas desarrollados son “Recepcion de compras
logisticas”, “Recepcidn logistica”, “Proceso de colocacion”, “Conformacion administrativa del
albaran de compras a partir de la recepcién logistica”, “Procesos de colocacion” y “Montaje de
palés”. Con estos programas el funcionamiento del proceso seria el que se describe a
continuacion.

En el momento de registrar las entradas no se calculardn las ubicaciones. El sistema
Unicamente admitird que se introduzca una ubicacién de forma manual (que podria ser su
ubicacién de picking) siempre y cuando la zona de recepcién esté ubicada. Para combinar
recepcidon ubicada y sin ubicar, serd necesario indicar diferentes zonas, o bien gestionar una
ubicacion de tipo de muelle de carga para que se proponga como ubicacién por defecto para
esa zona.

Cuando se graba la entrada, los paquetes de Libra que gestionan estas transacciones controlan
si el cédigo de movimiento tiene asociado la creacion de tareas de colocacion. Si es asi, se
ejecuta la funcidn que se encargard de generar las tareas de colocacion. Estas tareas seran
tareas de cambio de zona o ubicacion (anteriormente en radiofrecuencia se hacia un cambio
de situacion de stock). Para ello, el algoritmo de colocacion de radiofrecuencia considera,
como aumento de stock en destino, la mercancia asociada en las tareas de colocacidn
pendientes.

2.13  Ordenar por cantidad de stock descendente en picking

Se ha afiadido un parametro en almacenes para ordenar por cantidad de stock descendente.
Con este pardmetro a la hora de buscar los lotes dentro del picking siempre se seleccionara
primero el lote que tenga mas cajas, evitando asi los decimales.

12
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2.14  No asignar lote en ubicaciones con varios lotes o palets

Se ha afadido un nuevo parametro por serie de hoja de carga que indique la opcién de no
asignar lote en ubicaciones con varios lotes o palets (por defecto, ‘S’). El funcionamiento seria,
en caso de que existan, para la ubicaciéon, otros lotes o palets diferentes al que se estd
procesando, el programa dejara el lote en blanco.

2.15 Ignorar caracteres no alfanuméricos en el lote en picking por voz

Se ha revisado el picking por voz para ignorar los caracteres no alfanuméricos en el lote.

2.16  Agrupacion por ubicacion, articulo y lote en picking

Se ha modificado el proceso de picking por voz para que, en lugar de entregar las tareas por
linea de preparacidn, se agrupen por ubicacion, articulo y lote para minimizar el movimiento
por el almacén de los operarios.

2.17  Recuento de inventario en movilidad

Se ha desarrollado una herramienta sencilla de movilidad para realizar recuentos de inventario
de forma rapida y comoda desde una PDA o similar.

2.18  Revisién de los mantenimientos de parametrizacién SGA

Se han revisado los mantenimientos de parametrizaciéon SGA: “Parametros de
Radiofrecuencia”, “Mantenimiento Tipos de Palet”, “Mantenimiento Almacenes”,
“Mantenimiento Maquinas”, “Mantenimiento Zonas/Pasillos/Maquinas”, “Nuevo
Mantenimiento permisos radio usuarios/perfil” y “Mantenimiento de Boxes”.

2.19  Gestidn de pasillos en ubicaciones SGA

Se ha incorporado la posibilidad de gestionar pasillos a los que pertenece cada ubicacién en
SGA. Para ello, se definen los pasillos en la tabla PASILLOS ALMACEN que se administran
mediante el mantenimiento “Mant Pasillos Almacén” (programa A_PASILLALM) indicando el
pasillo al que pertenece cada ubicacion en el campo UBICACIONES _MAPA.PASILLO.

2.20 Tareas de preparacién y reposicion en SGA

Se ha revisado la generacion de tareas ligadas a la preparacion en SGA. Para ello, se
desarrollan dos nuevas funciones en el package PK_SGA_GENERA_TAREAS para la generacion
de tareas de preparacién, tanto desde Propuestas de expedicion como de Hojas de
preparacion, teniendo en cuenta la nueva parametrizacién por TIPO_TAREA y ZONA_ TRABAJO.

Las tareas de preparacion se generaran a partir de las lineas de pedido de la Propuesta/Hoja
de Preparacion, mediante un proceso de base de datos estdndar encargado de la generacién
de dichas tareas. Las tareas a generar deberan contemplar que la zona de trabajo pueda ser
ubicada o no. Un mismo pedido podria estar vinculado a varias tareas de preparacidon cuando
para prepararlo sea necesario preparar parte de las lineas en una zona de trabajo y otra parte
de las lineas desde otra zona de trabajo.
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En el caso de que para preparar una linea de pedido, sea necesario preparar palets completos,
se generaran tareas de reposicién de entrega a BOX, vinculadas a las lineas de la tarea de
preparacion origen de la necesidad (una linea de preparacidon podra estar vinculada a varias
tareas de reposicidn, una por palet necesario).

2.21  Nueva tabla de histérico detalle de palets

Se ha creado una nueva tabla denominada HISTORICO_PALETS _EXP_DET en la que se graban
las lineas de desglose de la tabla HISTORICO_PALETS_EXP.

2.22  Visualizacién de albaranes internos en movilidad

Se ha creado un programa de movilidad para poder visualizar las salidas internas y poder
gestionar las firmas de los operarios y su visualizacion. Con ello se incorpora la posibilidad de
hacer salidas internas de materiales EPIS en los que el operario firma la entrega de material
utilizando el programa “Cambio Zona / Sit.” en radiofrecuencia (programa MWL.RFCASIZO) en
modo salida interna. Posteriormente, se podrian visualizar estas salidas en esta nueva consulta
de materiales en las que ademas se podria recoger la firma del operario a posteriori.

2.23  Pistoleo masivo en preparacion de pedidos

Se ha implementado una nueva funcionalidad en el programa de preparacion de pedidos
(programa MWL.RFPREPED) para que se puede trabajar en modo lectura masiva de cédigos de
barras, de forma que las lecturas se graban en una tabla provisional y se van acumulando hasta
conformar la pesada de salida. También existe la posibilidad de combinar esas lecturas de
cddigos de barra con pesajes manuales para conformar el total de la salida. Esta operativa se
desencadena por medio del parametro de preparaciéon de hojas de carga denominado
USAR_LECTURA_MASIVA.

2.24  Usuario de preparacion

Se ha afiadido el pardmetro PRF_PARAM.PEDIR_PREPARADOR en el mantenimiento de series
de hoja de carga con el fin de que, si se activa, se pedird el preparador en el bloque de
preparacion como un campo obligatorio para poder realizar la preparacién. El preparador
(trabajador) tiene que pertenecer al pool original de la tarea. Ese dato se guardara en un
nuevo campo en PRF_PREPARACION_TAREAS_DET.

Esto es especialmente Util en empresas que no tienen una pantalla por preparador y necesiten
con un mismo pool de preparadores poder indicar en cada preparacion quién esta preparando.

2.25  Control proceso de preparacion de pedidos

Se ha incorporado un nuevo parametro dentro de las hojas de carga, denominado “Control
Preparacion”, que es el encargado de indicar al programa de movilidad Preparacion de Pedidos
(programa RFPREPED) si es necesario o no mostrar un mensaje de aviso al seleccionar la
opcion de Regresar en la ventana de Preparacion, una vez que la preparacién de la linea esté
completada.
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2.26  Filtrar ubicaciones para extraccion por palets en movilidad

Se ha incorporado un nuevo parametro en el programa de Pesadas de Salida en movilidad
(programa MWL.PESRFSAL), denominado “MOSTRAR_FILTRO_PASILLO_EN_UBICACIONES”,
gue permite filtrar en lista de ubicaciones de una linea de pedido por un pasillo en concreto.

2.27  Control de ubicacién por cédigo de validacién para el cambio de zona

En el programa “Cambio Zona / Sit. Pesca” en movilidad (programa MWL.PESRFCAMBIO) se ha
incorporado la posibilidad de que, si se activa por rama de menu que la ubicacion se valide con
por el campo CODIGO_VALIDACIIN, si se alimenta dicho campo en las ubicaciones, serd este
cddigo el que hay que introducir en lugar el nimero de ubicacidn.

El propdsito de este control es formar al carretillero a leer ese cddigo de barras con ese
numero aleatorio y que no introduzca manualmente la ubicacidn sin estar realmente en ella.

En la impresidn de etiquetas de ubicaciones también se contemplé la impresion de ese codigo
de validacién.
2.28  Estandarizacion del criterio de busqueda de ubicacion en pesadas de entrada

En el programa “Entradas Camara” en movilidad (programa MWL.PESRFENTRADAS) se ha
incorporado la posibilidad de realizar la busqueda de la ubicacién por medio de un paquete
estdndar que atiende a los distintos criterios de asignacion de ubicacién de LIBRA.

2.29  Entrada a varios pedidos de compra en Radiofrecuencia

Se ha incorporado en el programa de entradas logisticas (programa MWL.RFRECOMLOG) la
posibilidad de poder seleccionar mas de un pedido de compra contra el que realizar la entrada.
De este modo, se permite fijar por parte del usuario, de forma manual para aquellos articulos
gue se encuentren en mas de un pedido de los seleccionados, el pedido contra el que se
realiza la entrada.

2.30 Mantenimiento de pardmetros SGA

Se han incorporado nuevos mantenimientos correspondientes con nuevos pardmetros del
SGA.

2.31  Impresién de etiquetas por bulto recepcionado

Se ha habilitado la opciéon de que en el nuevo programa de entradas logisticas del SGA
(programa RF_RECOMLOG), se proponga el nimero de bultos recepcionados de un articulo en
funcién de la cantidad indicada y la presentacidn, vy, asi, poder imprimir una etiqueta por bulto
recepcionado.

2.32  Cambio de palets de expedicidn entre boxes de expediciéon

Se ha incorporado un nuevo programa de movilidad para permitir el cambio de palets de
expedicion entre boxes de expedicion.
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2.33  Informacién de tareas de radiofrecuencia: lectura y facturacién

Se ha incorporado un nuevo programa de movilidad en el SGA para la gestion de tareas de
radiofrecuencia (programa MWL.RFTAREAS) para poder realizar la facturacion mediante
lectura de palets de expedicion. Actualmente esta implementada la facturacion para hojas de
cargas pendientes de propuestas.

2.34  Generacion de tareas de preparacion en el SGA

Se ha modificado el proceso de generacion de tareas de preparacién en el SGA. En concreto,
para el circuito de propuestas de expedicién, hojas de preparacidn, hojas de carga y hojas de
carga directa, con intencién de mejorar las tareas de preparacion en radiofrecuencia.

2.35  Actualizacion de falta de stock solo para el proveedor habitual

Se ha incorporado una nueva opcidn parametrizable a nivel de empresa que restringe la
actualizaciéon de la falta de stock al proveedor habitual. Es una opcién accesible en el nuevo
SGA Farma, radiofrecuencia Android y en la entrada de mercancia estandar.

2.36  Asignacidn de box en SGA parametrizable tipo de pedido

Se ha incorporado un nuevo mantenimiento para parametrizar la asignacién de box destino de
la preparacién en funcidn del tipo de pedido. Gracias a esta nueva funcionalidad, se permite,
por ejemplo, que un pedido de traspaso interno pueda expedirse directamente sin pasar por
embalaje.

2.37  Filtrar por peso variable en la preparacién de pedidos

En el programa de preparacion de pedidos en movilidad (programa MWL.RFPREPED) se ha
afiadido una nueva opcidn denominada “Peso Variable” (de tipo check) a la hora de mostrar
los articulos. Si esta opcion estd marcada, se mostraran todos los articulos. En caso contrario,
no se mostraran los articulos con peso variable.

2.38 Incorporacion de informacidon SGA en movimientos de la vista 3602

Se ha afiadido, al bloque de movimientos de la vista 3602, los datos de SGA relativos al

movimiento.
Contenido de las Comunidades ED|SA
***CERM GRUPO EDISA***
Almacén [ Zona STOCK GENERAL
SSCC Situacion DISPONIBLE
Contador Gestion Tipo 11 CAMBIOS SITUACION STOCK
Centro Contable —
N° Tarea 7816 Tipo Tarea02 COLOCACION
N° Etiqueta 0000004388
Cliente Proveedor Serie Lote
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2.39  Mostrar la hoja de preparacion en las tareas

Se ha incorporado la posibilidad de visualizar la hoja de preparacion en el programa Tareas de
Radiofrecuencia (programa MWL.RFTAREAS) para que sea visualizado en las tareas que debe
de ejecutar el usuario.

2.40  Nuevos mantenimientos para cambio de zona de trabajo y traspasos directos

Se han creado dos nuevos mantenimientos de metadatos para la parametrizacion de
reposiciones con cambio de zona de trabajo y traspasos directos.
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