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GESTION DE CALIDAD

1 Descripcion del médulo

11 Vistazo en 30 segundos

Este mdédulo permite gestionar todas las actividades de inspeccion sobre productos o
procesos de la empresa, incluyendo la gestidn de certificados y normativa de calidad, por lo
gue controla todo el proceso productivo permitiendo analizar de forma sencilla cudles son los
principales problemas encontrados y tomar medidas al respecto.

Resulta de utilidad para cualquier organizacién, destacando en particular las empresas
productivas.

Ayuda enormemente en la evaluacion de proveedores, permitiendo realizar valoraciones
iniciales y continuas asi como clasificar a estas entidades.

Se complementa con el médulo LIBRA de Gestion Documental, que permite mantener todos
los documentos (procedimientos, manuales, informes, etc.) almacenados en la base de datos
de una forma organizada y con control de versiones y accesos.

También con el de Gestion de Procesos (BPM), en el que se pueden gestionar todas las
reclamaciones, no conformidades, acciones correctivas y/o preventivas, auditorias, etc., esto
es, todos los procesos relacionados con el control de calidad de la empresa.

DEFINICION
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NORMAS DE CALIDAD

PLANES DE CONTROL
m POR PRODUCT
PROCESO
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()
<
=
O
<C
O




LI B R ﬁ ACTUALIZACIONES LIBRA 2018-2023
Oﬂ G S GESTION DE CALIDAD

1.2

1.3

Detalle en 3 minutos

Creacidon de tantas organizaciones de calidad como la empresa requiera (ej.:
organizaciones de calidad por familias de productos o tipos de almacén).

Para cada organizacién de calidad, establecimiento de las normas o especificaciones
de calidad por las que se rige (ej.: 1ISO 9001, ISO 14001); establecimiento también del
plan de control sobre cada producto/proceso para dar cumplimiento a tales
normas/especificaciones. Opcidn de definir planes de control por producto, familia o
tipo de material, y que estén disponibles desde las consultas del resto de mddulos.
Creacion de forma automadtica, a partir de cada plan de control, de los
correspondientes partes de inspeccidn sobre producto/proceso.

Registro de los datos correspondientes sobre productos/procesos aceptados vy
rechazados durante el control. Bloqueo del material mientras no se finaliza la
inspeccion de calidad, de modo que no se pueda emplear en otros departamentos.
Gestion de las conformidades y no conformidades de productos/procesos
inspeccionados (reubicacion de productos en almacenes, actualizacién de su grado de
disponibilidad, certificados de calidad sobre productos aceptados, reclamaciones a
proveedores sobre productos rechazados, etc.).

Definicion de flujos de trabajo mediante el mdédulo LIBRA de Gestidon de Procesos
(BPM) para automatizar el proceso de inspeccion y control.

Visibilizacion en otros mddulos de los resultados obtenidos en los controles de
producto/proceso.

Trazabilidad de las inspecciones realizadas.

Gestion de la homologacion y evaluacion de proveedores (criterios de valoracion,
periodos de valoracion, tipos de evaluacion, etc.).

Estadisticas sobre los defectos detectados y las decisiones tomadas.

Posibilidad de integrar el Mdédulo con los mdédulos LIBRA de Gestién de Indicadores,
Reporting on-line, Gestion de Alertas, Compras-Aprovisionamientos, Logistica-
Almacenes, Ventas-Distribucidn y Produccidn.

Conceptos

Caracteristicas de la norma/especificacion: Son caracteristicas generales del producto
gue agrupan distintas pruebas o pautas. Por lo general se dirigen a distintos grupos de
trabajo dentro del departamento de Calidad. Si las pautas que se quieren verificar son
similares, es aconsejable definir una Unica caracteristica.

Decisiones sobre defectos: Mediciones e importes realmente ejecutados en la obra,
que pueden ser distintos a los de la certificacion.

Defectos: Cada vez que introduce un parte de inspeccién, bien sobre material recibido
o bien sobre producto manufacturado, el sistema permite introducir la cantidad
defectuosa, indicando a continuacion el defecto detectado.

Medidas: Todas aquellas medidas que se aplican en todos los ensayos y controles de
articulos que se inspeccionan.



LI B R ﬁ ACTUALIZACIONES LIBRA 2018-2023
Oﬂ G S GESTION DE CALIDAD

= Normas y especificaciones: Normas de Calidad de la empresa y aquellas
especificaciones de Clientes que debe gestionar la empresa. Las Normas tienen origen
en la propia empresa, mientras que las Especificaciones pueden ser tanto de la
empresa como de clientes finales o de organismos publicos.

= Organizacidon de calidad: Es un concepto basico en el médulo de Gestion de Calidad. La
creacion de distintas organizaciones de calidad ofrece la opcién de definir distintos
procedimientos y flujos en los procesos, dentro de la misma empresa, ayudando en la
racionalizacion de los recursos disponibles y mejorando de esta manera la gestién de
procesos. Ademas, al poder asignar los usuarios con acceso a cada organizacion,
consigue mejorar la seguridad en el tratamiento de la informacion.

= Partes de inspeccion: Documento que recoge toda la informacion de las inspecciones
realizadas y donde se decide qué se hace con la mercancia una vez finalizados los
controles.

= Pautas: Indican los controles que hay que realizar en cada ensayo.

= Plan de control: Es la pieza clave dentro del médulo de Calidad, ya que todas las
caracteristicas a analizar, junto con sus ensayos y pautas, se definen para un Plan. Se
puede crear un plan por cada articulo, o agrupar en un mismo plan varios articulos a
los que se le realicen los mismos controles.

= Tipos de ensayo: Segundo nivel para clasificar los distintos controles que se realizan en
calidad. Cada tipo de ensayo pertenece a una caracteristica y en cada ensayo
incluiremos todas las pautas a realizar.

= Tipos de parte: Permiten agrupar los diferentes de partes de inspeccién.

2 Novedades incorporadas entre los afios 2018 y 2023

A continuaciodn, se indican las principales novedades incorporadas a este mddulo durante estos
anos.

2.1 Parte padre en inspeccién de articulos

Se ha incorporado la posibilidad de contar con un parte padre cuando existen varios partes en
la inspeccion de articulos con objeto de recoger informacidon comun al resto de partes de
inspeccion. Para ello, se ha habilitado un nuevo campo PARTE_PADRE en el programa
“Confirmacion Informes de Inspeccién” (programa L_MCINFI) que, por defecto, estaba oculto.
Este campo es necesario para que cuando se generan varios partes de inspecciéon de un
articulo y solo se introducen los datos de la inspeccién en uno de ellos se puedan referenciar.
Esta situacidon ocurre muy a menudo cuando, para un mismo cdédigo de entrada (gran lote),
existe mas de un lote interno y se quiere generar un parte para cada lote interno. En muchas
ocasiones sdlo se inspecciona uno de los lotes, pero en el resto de partes es importante que se
indigque en qué parte se han hecho las inspecciones.
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2.2 Permisos por tipo de documento

Se ha habilitado la opcion de aplicar permisos por tipo de documento. Para ello, se han
revisado los siguientes programas: “Organizaciones Calidad” (programa L_MORGCA),
“Usuarios” (programa USUARIOS2), “Roles de acceso” (programa ROLES_ACCESO),
“Mantenimiento de Documentos” (programa CA_DOCUMENTO) y “Menu de Gestor
Documental” (programa CA_MENUDOC).

En el programa “Organizaciones Calidad” (programa L_MORGCA) se ha anadido un nuevo
campo check denominado “APLICAR_PERMISOS_POR_TIPO_DOCUMENTO” (por defecto,
desmarcado). Este nuevo campo sirve para poder aplicar los permisos por tipo de documento
para el programa “Mantenimiento de Documentos” (programa CA_DOCUMENTO). Para crear
este permiso se ha creado la tabla “ORG_CALIDAD_TD_USUARIOS_DET” donde se guardan los
permisos de usuarios y roles; y se han creado las vistas VM_ORG_CALIDAD_TD_ USUARIOS
(donde se fusionan los permisos a nivel de wusuario y a nivel de rol) vy
ORG_CALIDAD_TD_USUARIOS (donde se aplican los permisos de la parametrizacion de los
roles en tiempo de ejecucidn, es la que utilizan los programas para aplicar el filtro). También se
ha hecho que se refresque la vista materializada VM_ORG_CALIDAD_TD_USUARIOS cuando se
refresca la vista materializada VM_ORG_CALIDAD_USUARIOS; para ello, se ha creado la
relacién en la tabla VISTAS_ MATERIALIZADAS DET_ERP.

En el programa “Menu de Gestor Documental” (programa CA_MENUDOC) se han incorporado
las siguientes mejoras: en el plug-in de busqueda ya no es obligatorio escribir algo en el campo
texto, se permiten realizar busquedas por distintas claves estadisticas, se ha afladido el campo
observaciones para poder buscar, se han afiadido nuevos parametros para hacer la llamada a
este programa, se ha afiadido la descripcion del archivo y se han afiadido las distintas claves
estadisticas.

Para poder habilitar estos permisos deberemos de hacer los dos siguientes pasos: 1. Marcar la
check de “Aplicar permisos por tipo documento” en el mantenimiento “Organizaciones
Calidad” (programa L_MORGCA). 2. Dar permisos a los distintos tipos de documento en los
mantenimientos de usuarios (programa USUARIOS2) o en el control de roles de acceso
(programa ROLES_ACCESO). Se ha creado un nuevo bloque para esto en la pestafia de calidad.
Una vez hechos estos dos pasos, ya estara activo el nuevo permiso y sélo se podran ver los
tipos de documento a los que se tenga acceso.

2.3 Nuevo listado estandar para analisis dindmico de partes de inspeccion

Se ha incorporado un nuevo listado estandar que permite el andlisis de informacion de la tabla
de partes de inspeccion. En este listado se ha habilitado la opcidén de filtrar por bastantes
campos y se ha preparado para utilizar en tablas dindmicas permitiendo agrupar por distintos
ejes de tiempo (como puede ser afio, afio-semana, semana, dia, hora-mes, afio-mes, etc.) y
también obtener diferentes tipos de graficas.
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2.4 Permisos por organizacion de calidad

Se han habilitado permisos por organizacion de calidad.

2.5 Descriptores en listas de valores de calidad

Se han incorporado las descripciones a los campos con listas de valores en el ambito de
calidad. Con ello, se evita la necesidad de hacer relaciones entre tablas en el generador de
informes para obtenerlas. Es especial, son de utilidad en la tabla de partes de inspeccidn (tabla
CA_PARTES_INSPECCION).

2.6 Rangos de valores estandar

Se ha incorporado la posibilidad de controlar un rango de valores estandar (o normales) de
entrada en vez de una pautas concretas de valores permitidos.

Hasta ahora la Unica posibilidad que habia era poder indicar un rango de valores permitido en
las pautas, eso implicaba que el usuario no podia meter ningun valor fuera de ese rango
preestablecido. Esto puede ser correcto para que el usuario no se equivoque al introducir el
dato, pero generalmente se necesita tener un rango de valores llamados normales o estandar
en los que esa pauta se pueda mover. Para ello, se ha modificado en todos los programas del
modulo de calidad, para incluir un rango de valores estandar donde habia un rango de valores
permitidos.

El funcionamiento es andlogo al de valores permitidos. De hecho, funciona con las mismas
féormulas que el rango de valores permitidos y permite indicar al usuario si lo que introduce
estd fuera de ese rango de valores normal, marcando un campo en el registro de
especificaciones “FUERA_RANGO_STD” en la tabla “CA_PARTES_INSPECCION_ESP” que
almacenara una ‘S’ en el caso de que haya un valor que se salga de lo normal. Esta
funcionalidad serd muy dutil, por ejemplo, para generar alertas e informes con pautas que se
salgan de los pardmetros normales.

2.7 Gestion de plantillas de certificados para homologar proveedores

Para la gestién de plantillas se ha creado un nuevo mantenimiento denominado “Gestién de
Plantillas de Certificados” (programa PLCERTPR) en el que se puede crear una plantilla en
cabecera (donde se indicard el codigo de la plantilla y una descripcion) y colgando de esta
plantilla se puedan definir los certificados que queramos crear automaticamente. Por cada
linea, se pueden fijar los datos que tiene un certificado como los campos re-marcados en la
imagen.

De este modo, se permite crear plantillas de certificados, dénde se indique la plantilla y los
certificados/documentos asociados por tipo de proveedor y por articulo del proveedor. En un
nuevo campo, denominado PROV_TIPOS_CERTIFICACIONES (tipo check), se indica si un tipo de
certificado es de articulo o no. Ademas de este otro campo (de tipo list item) que nos indica si
sincronizamos la descripcion con los siguientes valores posibles: ‘C’ (Cddigo Articulo), ‘D’
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(Descripcidén Articulo), ‘A’ (Cddigo Articulo - Descripcidon Articulo) y ‘T" (Descripcion Tipo
Certificado).

2.8 Alertas de certificados pendientes y necesidad de renovacién

Se ha incorporado un informe estdndar acompafiado de sus correspondientes alertas de envio
por email para lanzar avisos de certificados pendientes por proveedor, y de certificados
necesaria renovacién y caducados. Para ello, se ha desarrollado la opcién de cargar datos de
proveedor y articulos en los filtros, de modo que permitan generar los certificados con sus
caducidades y periodos de renovacién / aviso. A mayores, para generar los certificados, se
incluyen los filtros por periodo de renovacién, intervalo de renovacion, dias preaviso, dias
inicio ventana renovacion y dias fin ventana renovacion.

De esta manera, para todos los certificados por articulo existir la posibilidad de asignar
caducidades, en base a los filtros anteriores generando masivamente cada certificado con
estos campos pre cubiertos, si puntualmente fuese necesario especificar otras caducidades
siempre se podria hacer manualmente y se conservarian los cambios si se da de alta la fecha
de expedicion (aunque no se adjunte el documento), para evitar, asi, que en sucesivas recargas
se actualice de nuevo.

2.9 Estandarizacion de la generacidon de partes de inspeccidén

Se ha incorporado un desarrollo para acortar el proceso de generacion de partes de inspeccion
permitiendo generarlos desde el pedido de compras. El perdido se puede generar en el
momento de la entrada de pesadas.

2.10 Mantenimiento de certificados de calidad de articulos

Se ha creado un programa para el mantenimiento de certificados de calidad. La intencion de
este programa es gestionar los certificados que la empresa tiene que emitir en relacidn con los
articulos que fabrica (por ejemplo, para el material que fabrica una empresa del sector del
aluminio).

Los certificados de calidad se pueden crear manualmente en el mantenimiento o bien desde
un pedido de venta (la venta de un articulo fabricado).

En este nuevo mantenimiento tendremos los certificados numerados y podremos editarlos e
imprimirlos. El certificado puede obtener datos de los partes de calidad (de las pautas) y
también dispone de campos de texto para introducir alguna descripcidn u observacion
adicional, si fuera necesaria.

En los tipos de certificado se define la estructura de datos del certificado (dividido en
categorias) y también se pueden parametrizar mas conceptos como el formato de impresion,
los packages personalizados para calculo de valores, la serie a utilizar para numerar el
certificado, etc.

10
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2.11  Mejoras en la validacidn de los campos de la ficha calidad

En el maestro de “Tipos de ensayo” (programa L_MTENSA) se ha afiadido un campo para
recoger codigo PL/SQL que permita realizar la validacion de las pautas. De forma, anéloga, este
campo también se ha incorporado a los maestros complementarios de
“Caracteristicas/ensayos Norma” (programa L_MCNORS) y en Valores pautas planes de control
(programa L_MVPAUP).

M Tipos de ensayo
Tipos de Ensayo | Pautas a Verificar
Organizacidn de Calidad 01 el b
Caracteristica LAB Laberatorio
Tipo de Ensayo E40 Walores Ensayo (40/47)
Longitud Silo Primera Revision
Enteros Editable ar Revision Anterior
| Decimales Dhligatorio Oreen Ficha Técnica |
Pauta Descripdidn Medida | Range Valores Permitidos Rango Estdndar || Orden| Lista de Yalores
FMST Fecha Muestra o0 F.¥, 10 ), -
HMST Hora Muestra wouo B2, 15 ¥,
FCOM Fecha Comienzo Ensayo 2000 L, 20 v v,
HCOM Hora Comiezo Ensayo 2000 ke el 25 T
PMST Preparadion muestra waod B2, 27 P 0 Dl ¥ ¥,
EMST Estado n oo W.e, 29 T A L,
POPER Preparado por 2000 b, 30 bl wl - Py vV,
ESF1 Esfuerzo probetal {Mpa) MPA  Mega Pascal 44 0 H.¥, 40 ZIH R
DIAM1 Diam medio probetal (mm) MM Milimeros 42 2 .¥, 50 AR
E521 Espesor minima probetal (mm) MM Milimetros 4 2 2 W.¥. B0 I
Mado 5dlo Parte Inspecddn - TipoCampo Texto = Lista Valores
Desaripeidn ~|Cadigo Pl/Sql DECLARE -
Pauta alidacion  v_rdo VARCHAR2(20) := 'DK;;
Ampliada BEGIN

Adicionalmente, se puede afiadir alguna validacion personalizada como puede ser: poner un
mensaje, una mascara especifica, etc., cuando se valida un resultado de inspeccién en el
“Registro de especificaciones” (programa L_MESPEI). Ejemplo:

4 r bl @+ es. 4 .
M alores pautas planes control B
u

Valores Pautas de Planes de Control | Caradienisticas Pautas por Artioulo ip_codigo_nensaje = 'CAWD';

R 3 ip_tipa_mensaje EXTOLIB® ;
w.m calidad D11 . 4 ip_texto_mensaje : "Este es una prueba.’;
Plan Control a0 UNE-EN IS0 1167-1 {205C-1 h) 5 :p_parar_sjecucian 1= 'N';
Nokma a0 UNE-EN IS0 1167-1 (20901 h) 3| END
Caracteristica
LAB

Labaratorio

Tipo de Ensayo
E4an Valores Ensaya (40{47)

Rango Valores Parmitidos alor Preestaby
Pawta a Verificor Medida | Rango Estindar |
ROT3 Tipo de ratura probetas (s se proc
RDOZ Resultado probetal (hhomin)
FFIN  Facha fin ensayo
HFIN  Hara fin ensyo
ROPER Reglizado pos

Modo  Silo Parte Inspeccida - Tipo Campo  Lista Valores - Fraouencia
Descripdidn Pauk

Descripridn Ficha Témica

11
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M Registro de especificaciones.

Registro de Espedficaciones

Organizacion Calidad 01 il 14 F NO Revisién 1 | |
Numero de Parte 14 Fecha Entrada 28/12/2021 Plan de Control 40 UNE-EN 1SO 1167-1 (20°C-1 h) Nueva Entrac
Articulo 110/10EN TUBO PVC PRESION 110/10 ENC.1452-2

Organizacion Planta 01 AN & w1 Orden Fabricacian 9825 TUBO PVC PRESION 110/10 ENC.1452-2

Caracteristica
LAB Laboratorio

Tipo de Ensayo
E40

Valores Ensayo (40/47)

!': Esto es una prueba.

ESPECIFICACIONES ce Aceptar B

Pauta Rango Valores  Rango Estandar Medidalns Frec Valor Fecha Resultado Inspeccion Fecha Ensayo IE1C

ESP3 Espesor minimo prob: MM N 0 P Pdte Realizar [ 1.

PRESZPresion de ensayo prc BAR N 0 P Pdte.Realizar I 1,

ROT3 Tlpo de rotura probet N 0 29/12/2021 R Realizada I O.

RDO3 Resultado probeta3 (F N 0 P Pdte.Realizar [ 1

FFIN Fecha fin ensayo N 0 P Pdte.Realizar I (1.

HFIN Hora fin ensayo N 0 P Pdte.Realizar [ (1

IROPEIREaHzadD por N 0 P Pdte.Realizar [ 1.
|RDOF Resultado Ensayo N 0 P Pdte.Realizar [ O,
OBS Observaciones N 0 P Pdte Realizar [ 1.

Nacrrincidin a

2.12  Mejoras en la validacién de los campos en movilidad

Se han incorporado en movilidad las mejoras en la validacién de los campos de la ficha calidad
gue se indicaban en una mejora anterior y que, ahora, permite el funcionamiento de ese
codigo PL/SQL de validacidn creado en las pautas de los distintos programas en el programa de
movilidad de Registro de Especificaciones (programa MWL.L_MESPEI).

2.13  Actualizacién de pautas en Normas y Planes de Control

Se ha implementado la posibilidad que, desde el maestro de pautas, que se recoge en el
programa de Tipos de Ensayo (programa L_MTENSA), se puedan actualizar pautas vy, a su vez,
trasladarlas a normas y planes de controles afectados, sin necesidad de tener que hacer la
modificacién manual como hasta ahora. Esta es una mejora importante para mantener de una
manera agil los pardmetros de una pauta y propagar los cambios a las normas y los planes de
control. De este modo, al actualizar pautas exista la forma de actualizar los datos de estas
pautas en las normas y en los planes en los que esa pauta estd asociada

Del mismo modo, también se pueden borrar pautas de las normas y planes de control de
manera masiva y también se puede afiadir una pauta y que Libra proponga afiadir dicha pauta
en todas las normas y planes de control donde esté el tipo de ensayo al que pertenece la pauta
creada.

La actualizacion de pautas descrita en esta mejora se gestiona desde el plug-in denominado
“Gestidon Actualizacidon Pauta” que se encuentra en el programa Tipos de Ensayo (programa
L_MTENSA).

12
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Gestifn Actualizacién Pauta yo

[+ Tipos de Ensayo  Pautas a Verificar

BN+ e 7L c B

)]

Organizacion de Calidad 01 CONTROLES DE CALIDAD
Caracteristica PRO Producto
Tipo de Ensayo DESC Descriptivas
Longitud
Enteros
‘ Decin
Pauta Descripcion Medida | Ra
NCIEN Nombre Cientifico 30 00
ORIG Origen 30 00
PROD Producto 30 0 0
TAMA Tamafio 30 00

Con este plug-in accedemos a las nuevas opciones de actualizacidon con varias pestafas para
ejecutar respectivamente, actualizacién, inserciéon y borrado de pautas siguiendo el
planteamiento indicado:

Actualizacion Pauta en Normas y Planes de Control  Insercion Pauta en Normas y Planes de Control Borrado Pauta en Normas y Flanes de Control

| Organizacidn de Calidad o1 CONTROLES DE CALIDAD

: Tipo de Ensayo DESC Descriptivas
Pauta NCIEN Mombre Cientifico
Narma Plan &Mlhmn | Select
m PRODUCTO TERMINADD =
FT PRODUCTO TERMINADD 30 PLAN POTA

|Plan de Control |

Suluuciunarqunnmy
1 d trol dend

ﬁultm actualizar

|Einl:uiu' I

T~

4> ries /| R

2.14  Incorporacién de campos reservados en partes de inspeccién

Se han incorporado campos reservados, tanto numéricos como alfanuméricos, en la tabla del
maestro de partes de inspeccidn (tabla CA_PARTES_INSPECCION) con objeto de que puedan
ser utilizados en el maestro de partes de inspeccién (programa L_MCINFI) segin necesidades.
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2.15  Nuevos filtros en la emisidn de partes de inspeccién

Se han incorporado nuevos campos para poder filtrar la emisién de partes de inspeccion
(programa L_EMIPARTE) por: Organizacion de Planta, Orden Fabricacion, Articulo y N2 Lote
Interno.

2.16  Definicién de pautas como puntos de control critico en el médulo de calidad

Dentro del médulo de calidad, se ha incorporado la posibilidad de identificar pautas como PCC
(Puntos Criticos de Control o Puntos de Control Critico). Consecuentemente, se ha afiadido la
posibilidad de filtrar e identificar en el registro de especificaciones de las pautas que son
puntos de control criticos y, también, se ha incorporado la posibilidad de imprimir el parte de
inspeccidn solo con las pautas que son puntos de control critico.

2.17 Tolerancias obtenidas de ficha técnica del articulo

Se ha habilitado un parametro en el Registro de especificaciones en movilidad (programa
MWL.L_MESPEI) para que muestre el valor de ficha técnica al lado de cada pauta. El parametro
se denomina BUSCAR_VALOR_FICHA TECNICA (S/N) permite mostrar el valor de la ficha
técnica del articulo y si este esta vacio muestra el valor de ficha técnica de la pauta (por
defecto, N). De este modo se visualizaria el contenido de la ficha técnica al registrar las
especificaciones.

Si no se utilizase el mismo plan de control para ficha técnica e inspeccidn, también seria
posible registrar en una tabla especifica para ese cliente, la correspondencia existente entre
las pautas de inspeccion y las pautas de ficha técnica para, mediante, un traslado nocturno
recoger los valores de ficha técnica y rangos estandar especificos por articulo en el plan de
control de la inspeccion. Esta funcionalidad es de utilidad para clientes que no desean utilizar
los planes de control de fichas técnicas para inspeccién, sino que prefieren tener un plan de
control especifico para estas inspecciones que puedan mantener de forma independiente. Con
esta funcionalidad, si se establecen las relaciones entre las pautas del plan de control de la
inspeccidn y las pautas de ficha técnica, se podria obtener el mismo comportamiento que si se
usase el plan de control de ficha técnica para ambas finalidades (ficha técnica e inspeccion).

2.18 Maestro de partes de inspeccién en movilidad

Se ha creado un nuevo programa en movilidad para la creacion y cierre de partes de
inspeccidn de Calidad en movilidad: “Maestro partes inspeccion” (programa MWL.L_MCINFI).

2.19  Partes en movilidad en otra ventana y mayor longitud campo observaciones

En el Registro de Especificaciones en movilidad se ha incorporado la funcionalidad de abrir
cada revision de un parte de inspeccion en otra pestafia del navegador.

Adicionalmente, en el mddulo de calidad se ha incorporado la posibilidad de afiadir mayor
longitud a las pautas de tipo “Texto” con la finalidad que puedan ser utilizadas para recoger
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observaciones largas. Si la longitud de la pauta de tipo “Texto” es superior a los 100 caracteres,
a la hora de mostrarla en movilidad el campo se formateara como multilinea.

2.20  Ocultar botones de vinculacién en partes de inspeccién en movilidad

Se han creado dos nuevos parametros que permiten ocultar los botones de “Desvincular” y
“Actualizar” en el programa de registro de especificaciones en movilidad.

Rewisiones

s

Los dos nuevos parametros utilizados para controlar la visualizacién de esos botones son:

h

Descringd
Indica si se muestra el boton para actualizar los datos de un parte (S/N, por defecto S) -~
b4
XIQ ||

2.21  Descripcién del bloque de toma de datos en el registro de especificaciones

Se ha incorporado un titulo de descripcion de cada bloque en la toma de datos del registro de
especificaciones en movilidad (programa MWL.L_MESPEI). La descripcién de cada bloque se
toma del campo descripcidn del bloque recogido en la definicién de la toma de datos
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2.22  Nuevas férmulas aplicables a las tomas de datos en partes de inspeccién

Se han ampliado las férmulas que permiten utilizar Libra en un plan de control a partir de los
blogues de toma de datos. En concreto, se han afiadido las siete siguientes:

1. Contar datos
Cuenta los datos recogidos en la toma de datos.
Sintaxis: SCOUNT(bloque.columna)
Ejemplo: SCOUNT(1.1)
2. Contar datos con 1 condicion
Cuenta los datos recogidos en toma de datos que cumplen una condicidn.
Sintaxis: SCOUNTIF("condicién",bloque.columna)
Ejemplo: SCOUNTIF(">2",1.1)
3. Contar datos con 2 condiciones

Cuenta los datos recogidos en toma de datos que cumplen dos condiciones ligadas por
una operacién (OR o AND).

Sintaxis: SCOUNTIF2("condicién1","OR/AND","condicién2",bloque.columna)

Ejemplos:

SCOUNTIF2(">2","AND","",1.1) -> Contar los datos mayores que 2 y menores que 4.

SCOUNTIF2("","OR",">4",1.1) -> Contar los datos menores que 2 o mayores que 4.
4. Porcentaje de datos con 1 condicién

Porcentaje de datos recogidos en toma de datos que cumplen una condicién. Es
equivalente a SCOUNTIF pero expresando el resultado en %.

Sintaxis: SPCOUNTIF("condicién",bloque.columna)
Ejemplo: SPCOUNTIF(">2",1.1)
5. Porcentaje de datos con 2 condiciones

Cuenta los datos recogidos en toma de datos que cumplen dos condiciones ligadas por
una operacién (OR o AND). Es equivalente a SCOUNTIF2 pero expresando el resultado
en %.

Sintaxis: SPCOUNTIF2("condicién1","OR/AND","condicién2",bloque.columna)
Ejemplos:

SPCOUNTIF2(">2","AND","",1.1) -> Porcentaje de datos mayores que 2 y menores que
4,

SPCOUNTIF2("","OR",">4",1.1) -> Porcentaje de datos menores que 2 o0 mayores que 4.
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6. Suma de datos con 1 condicién
Suma los datos recogidos en toma de datos que cumplen una condicién.
Sintaxis: SSUMIF("condicién",bloque.columna)
Ejemplo: SSUMIF(">2",1.1)

7. Suma de datos con 2 condiciones

Suma los datos recogidos en toma de datos que cumplen dos condiciones ligadas por
una operaciéon (OR o AND).

Sintaxis: SSUMIF2("condicién1","OR/AND","condicién2",1.1)
Ejemplos:
SSUMIF2(">2","AND","",1.1) -> Suma de los datos mayores que 2 y menores que 4.

SSUMIF2("","OR",">4",1.1) -> Suma de los datos menores que 2 o mayores que 4.

2.23  Cierre masivo de partes de inspeccién

Se ha desarrollado un nuevo programa en el médulo de calidad que permite realizar el cierre
masivo de partes de inspeccién (programa L_MCIEMAS). Este programa tiene una pantalla
inicial de filtros para la seleccidn de los partes que se desean cerrar. En el cierre se realizan los
mismos controles que en el programa maestro de partes de inspeccién (programa L_MCINFI),
mostrando el resultado en la parte inferior.

(] Q726 B B
Ciere de partes masivo
‘Consulta de Partes de Inspeccdn

Organizacidn Calidad 001 DEPARTAMENTO CALIDAD
Tipos Linea Albardn + Materias Primas Subcontrataciones
Organizaciin Compras
Organizacin Panta
Desde No Parte Hasta No Parte
Desde Serie Pedido Compra Hasta Serie Pedido Compra
Desde No Pedido Compra Hasta NO Pedido Compra
Desde Albardn Intermno Hasta Albarsn Intemo
Desde Albarén Proveedor Hasta Albardn Proveedor
Desde NO O.F. Hasta NO OLF.
Tipo Parte
Desde Proveedor
Hasta Proveedor
Desde Famila
Hasta Famila
Desde Articulo No Lote Interno
Hasta Articulo NP Lote Proveedor
Grupo Estadistico
Desde Codigo
Hasta Codigo
Desde Fecha Recepcion 25/08/2023 Hasta Fecha Recepaion 25/08/2023
Desde Fecha Verificacion Hasta Fecha Verificacion
Norma
e Verficacion Parcial Ordenado Por Fecha Entrega
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[T Cierre de partes masivo
‘Consulta de Partes de Inspeccion  Consulta

E] Fecha Entrada NO Lote Interno

Mo Parte | Proveedor Articulo . N Lote Proveedor | Status proceso Selecdionar
2214825/08/2023 01712 NEWFISH 5.L A-1841  CAELLAHG CP 12/20 ESPANA P23019681/2  E23034592 v
2214925/08/2023 01712 N L A-1B41  CAELLAHG CP 12/20 ESPANA P23019799/2  E23034593 v
22147 25/08/2023 01712 NEWFISH 5.L A-1841  CAELLAHG CP 12/20 ESPARA P23019595/2  E23034591 v
2219325/08/2023 02282 SUNG WOO MARINE INC. A-1804  POTAANILLA IQF S CHINA C ORU1369935  E23027189 v
22158 25/08/2023 02368 MARFRIO SA A-2081 CALAMAR ENTERO 4L PATAGONICO CG M23003060-01-3 E23033614/2
22160 25/08/2023 02368 MARFRIO SA A-2082  CALAMAR ENTERO 4LL PATAGONICO CGM23003097-01-3 E23033615/2
22162 25/08/2023 02368 MARFRIO SA A-2082  CALAMAR ENTERO 4LL PATAGONICD CGM23003102-01-3 E23033616/2
2216125/08/2023 02368 MARFRIO SA A502  CALAMAR ENTERO 3 PATAGONICO  M23003098-01-3 E23033613/2
22167 25/08/2023 02394 TALLEYS GROUP LTD A-1542  POTA ENTERA 100/200 NUEVA ZELANDEMSCU7456283  E23027980
22166 25/08/2023 02394 TALLEYS GROUP LTD A-1542  POTA ENTERA 100/200 NUEVA ZELANDEMSCU7456283 E23027981
22165 25/08/2023 02354 TALLEYS GROUP LTD A-1548  POTA ENTERA 50/100 NUEVA ZELANDA MSCU7456283  E23027979

m M Cierre de partes masivo

Consulta de Partes de Inspeccién | Consulta.
Fecha Entrada N® Lote Ii
Ne parte | Proveedor Articulo Ne Lote Proveedor | Status

22149 25/08/2023 01712 NEWFISH S.L. A-1841 CAELLA HG CP 12/20 ESPARA P23019799/2 E23034593 -
2219325/08/2023 02282 SUNG WOO MARINE INC. A-1804  POTAANILLA IQF S CHINA C CXRU1369935 23027189
22158 25/08/2023 02368 MARFRID SA A-2081 CALAMAR ENTERO 4L PATAGONICO CG M23003060-01-3 E23033614/2
2217829/08/2023 01703 CONGELADOS MARDEMAR S.L A-1141  CALAMAR ENTERO 8/12 BOSTON E23034994 e,

Descripcion status proceso
Imposible Cerrar el Parte de Inspeccion debido a gue NO se ha realizado ningdn registro de espedificaciones

Tiene dos parametros de llamada desde menu:

e P_ACEPTACION_CANTIDADES_AUTO: Actualiza las cantidades aceptadas del parte de
inspeccion.

e P_LIBERAR_EN_VARIAS _ZONAS: De utilidad en el sector de la pesca. Si se activa
permite que el programa busque liberar la mercancia en cualquier zona donde se
encuentre actualmente tiene que haberse aceptado o rechazado todo y no tener nada
consumido.
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