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SGA — RADIOFRECUENCIA

1 Descripcion del médulo

11 Vistazo en 30 segundos

El mdédulo SGA-Radiofrecuencia esta orientado al personal del area logistica, para optimizar
las operaciones relacionadas fundamentalmente con la gestion del almacén, llegando a la
gestion de los huecos y todo el movimiento fisico de productos.

Resulta habitual que parte de las operaciones logisticas requieran movilidad y que, por tanto,
se deban usar terminales adaptados a cada necesidad:

= Terminal de mano de pequeiio tamafio o de carretilla, con teclado adaptado a las
necesidades y ergonomia del puesto.

= Dotado de la robustez necesaria en el entorno de almacenes o plantas productivas.

= Conectado permanentemente con el sistema a través de una red inaldmbrica.
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Tomando como limitacién la disponibilidad de espacio en la pantalla del terminal, las
aplicaciones de radiofrecuencia optimizan la presentacion y captura de datos en los procesos
logisticos (entradas, salidas, recuentos, cambios de ubicacidn, etc.), siendo habitual contar con
lectores de cddigos de barras, lectores RFID (Radio Frequency IDentification o identificacion
por radiofrecuencia) o sistemas de reconocimiento de voz.

Todo lo anterior es importante, en la medida en que una aplicacidn bien disefiada se traduce
de forma directa en productividad, generando una reduccién de costes y una mejora del
servicio.

1.2 Detalle en 3 minutos

El mdédulo ofrece diferentes funcionalidades en funcién del proceso que se desee automatizar
y del modo en que dicho proceso se desarrolla, lo que depende fundamentalmente del tipo de
actividad. A continuacién se describen los principales procesos soportados:

= Entradas:
o Gestidn de entradas de compras:
=  Este proceso nos permite dar de alta stock nuevo en el almacén.
= Laentrada puede hacerse contra un pedido de compras (opcional).
= Lla entrada puede realizarse introduciendo los datos de manera
manual (identificando el operario, el producto, lote, cantidades, etc.) o
de forma automatica, aprovechando los cddigos de barras de la caja
del proveedor (GTIN-14, GTIN-13, GS1-128) (los cddigos de barras
reducen los datos tecleados por los operarios/as al tiempo que evitan
errores en la identificacion del producto puesto que ya viene
codificado por el proveedor).
= El sistema permite la impresién de etiquetas de pallet, para agilizar la
identificacion y manejo de la mercancia dentro del almacén.
= Los nuevos pallets creados por la entrada de compras quedan en
estado “pendiente de ubicacion” y todavia no disponibles.
o Colocacién:
= Es el paso siguiente a la entrada.
= En él, el carretillero coge el pallet etiquetado de la entrada y lo ubica
dentro del almacén.
= Una vez depositado en su ubicacidn correspondiente, estara
disponible para su utilizacién o venta.
= Salidas:
o Expediciones/Preparacion:
= La preparacién consiste en servir los pedidos de venta o salida que
provienen del mdédulo de Ventas-Distribucidn y que estan confirmados
para que almacén los cargue.
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Como paso previo a que los operarios empiecen a servir los pedidos,
hay que asignarles un box donde dejar la mercancia cuando terminen
la preparacion.

En base a los pedidos, el sistema genera y presenta en los terminales
de radiofrecuencia unas tareas para que los operarios puedan servir la
mercancia.

El programa guiard al operario a las ubicaciones a las que tiene que ir
para servir el pedido. Esta persona tendrd que validar la ubicacidén y
confirmar la cantidad a servir, pudiendo modificar manualmente tal
cantidad. Una vez terminada una tarea, el programa le guiard al
siguiente producto, y asi sucesivamente hasta terminar la preparacion.
En caso de no tener stock suficiente, o que el operario vea proxima
una rotura de stock, podrd lanzar una tarea de reposicion manual.

Si se trabaja en zonas con control de pesos, el programa pedird el
pesaje de los productos una vez se cierren todas las tareas de
preparacion de un pedido y antes de generar los albaranes.

El proceso de preparacién de pedidos esta totalmente integrado con
un sistema de picking por voz. Esto permite una mejora de los tiempos
de preparacién de mercancia.

o Gestidn de la reposicidn de ubicaciones de picking:

En caso de que se detecte una rotura de stock en una ubicacién
dedicada al picking, el sistema podra lanzar una tarea de reposicidn
para que un carretillero/a sague mas stock del producto que tiene una
falta desde estanterias del almacén a la ubicacién de picking.

La orden de reponer puede saltar de forma manual o automatica (la
automatica mas habitual se produce cuando el operario deja una
ubicacién de picking con stock 0 o también por un control de stock
minimo o de seguridad).

Gestion interna del almacén:

O

Roturas o deterioros:

En caso de que un operario detecte que un producto estd roto o en
mal estado podra identificarlo como deteriorado en este programa.
El programa podrd llevar los productos identificados como
deteriorados a una ubicacidn de roturas para su posterior revision.

Gestion de inventario:

El sistema permite hacer una toma de inventario o regularizar el stock
concreto de un determinado articulo.

Cambios de ubicacién:

Permite cambiar de ubicacién mercancia ya ubicada.

Unificacién de pallets:

El sistema permite consolidar varios pallets de entrada o de expedicion
en uno solo, para asi optimizar la carga.
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= Supervision:

O

Control de tareas:

= Mediante el control de tareas el responsable del almacén podra
consultar las tareas que tienen los operarios (cuales estan pendientes,
cuales se estan realizando, etc.).

= Permite parar y reasignar tareas entre los operarios, ver y reasignar
prioridades.

= En caso de tener que agilizar el funcionamiento del almacén, se
pueden desglosar las tareas en otras mas pequefias para poder
asignarselas a mas operarios.

= Elsistema permite crear tareas de reposicion manualmente.

=  Parametros gestionables:

O

Opcién de establecer zonas de trabajo en el almacén, y de asignar a cada zona
las maquinas que pueden acceder a dicha zona.

Asignacidn de impresoras a maquinas para la salida de etiquetas.

Opcidén de validar la colocacion del producto en base a la etiqueta del mismo y
de la ubicacién. Se incluye también la opcidn de validar Unicamente una parte
de la ubicacion, por ejemplo el pasillo y la estanteria.

Opcidn de impresién de etiquetas de entrada en los procesos de colocacion.

A la hora de definir las ubicaciones de los articulos es posible manejar
conceptos como la capacidad o el minimo, de forma que se puedan generar
reposiciones automaticas si la ubicaciéon queda por debajo de ese minimo.
Opcién de trabajar con articulos que tengan o no ubicaciones en zona de
picking.

Opcidn de gestionar reservas a la hora de realizar las propuestas de
expedicién.

Gestidn de boxes o lugares donde dejar la mercancia durante el proceso de
preparacion.

Concurrencia en la preparacion, para evitar la coincidencia en el mismo hueco
a la hora de preparar mercancia.

Opcidn de gestionar el orden o ruta a seguir en el proceso de preparacion.
Peso maximo pallet y peso maximo roll, permitiendo bloquear o alertar en
caso de superar dichos pesos en las preparaciones.

Opcidn de generar el albaran de salida desde el programa de preparacion.
Diferente tipologia de movimientos de almacén asociados a las distintas
tareas.

Control de usuarios en las tareas logisticas de forma que se pueda analizar la
productividad.

Opcidn de gestionar los motivos por los que una usuario deja de realizar las
tareas programadas (motivos de parada).

Opcidn de definir articulos que no requieran validacion en funcién de la familia
a la que pertenezca.
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1.3

Conceptos

Boxes: Es el lugar fisico en el almacén en el que tienen que dejar la mercancia los
operarios que preparan pedidos. En muchas ocasiones, los boxes se corresponden con
los muelles de carga y descarga de los camiones.

Cross docking: Literalmente “transito directo”. Se refiere a los procesos logisticos en
los que la mercancia se procesa solamente en transito hacia su destino, es decir la
mercancia entra y directamente se prepara hacia destino sin que haya pasado por el
almacén.

FIFO (First In First Out): Modalidad usada para la gestidn y valoracién de los stocks, de
forma que en la salida se coge el producto que entré en primer lugar en el almacén.
GTIN-14, GTIN-13, GS1-128: Son los nombres de los sistemas de cédigos de barras
estandar definidos por AECOC. GTIN-13: antiguamente conocido como EAN-13,
identifica un producto de una empresa; GTIN-14: antiguamente conocido como EAN-
14, identifica un producto de una empresa y su presentacion; GS1-128: antiguamente
conocido como EAN-128, es un tipo de codificacién que permite identificar multiples
caracteristicas de un producto en un cddigo de barras. Los datos que normalmente
codifica son: producto, lote, fecha de caducidad, fecha de congelacién, kilos, cajas, etc.
LIFO (Last In First Out): Modalidad usada para la gestidn y valoracion de los stocks, de
forma que en la salida se coge el producto que entrd en ultimo lugar en el almacén.
Maquina (gestion por radiofrecuencia): Terminal de trabajo del operario. Puede ser
un ordenador, terminal de radiofrecuencia embarcable (carretilla), terminal de
radiofrecuencia de mano, terminal de radiofrecuencia por voz.

Picking: Término logistico que describe la manipulacién de producto caja a caja,
cuando la mercancia se encuentra dentro de un recipiente. Normalmente este proceso
se da en las ventas en las que hay que desmontar cajas de varios pallets de diferentes
productos para conformar un nuevo pallet compuesto de multiples productos.

Picking por voz: Procedimiento operativo en el almacén que permite hacer la
preparacion de los pedidos utilizando la voz en lugar de utilizar la lectura de cédigos de
barras, lo que permite que el operario de almacén disponga de las dos manos para
realizar el trabajo fisico sin tener que portar ningln terminal de mano. De este modo
se optimizan procesos como el picking.

RFID (Radio Frequency IDentification): ldentificacion por radiofrecuencia, es la
tecnologia que permite una lectura activa de la informacidn asociada a un producto sin
gue sea necesario aplicar un lector de forma directa sobre dicho producto. Las
etiquetas RFID incorporan un chip que es capaz de almacenar informacién y que puede
ser leido a distancia sin necesidad de aproximar el lector.

Tareas radio frecuencia: Es el trabajo que le manda hacer el programa a un operario.
En lenguaje coloquial unos ejemplos de tareas serian: “Mueve el pallet de la ubicacidn
1A01 a la ubicacién 2C03”, “Sirve una caja de tronillos al pedido 504”.

Zona de trabajo (SGA-Radiofrecuencia): Grupo de ubicaciones a las que puede
acceder un operario.
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2 Novedades incorporadas

A continuacion, se indican las principales novedades incorporadas a este mddulo en esta
version.

2.1 Nuevos mantenimientos para cambio de zona de trabajo y traspasos directos

Se han creado dos nuevos mantenimientos de metadatos para la parametrizacion de
reposiciones con cambio de zona de trabajo y traspasos directos.

2.2 Impresién de etiqueta palet en preparacidn de pedidos en movilidad

Se ha afiadido un plug-in para realizar la impresidn de la etiqueta de palet en el programa de
preparacion de pedidos en movilidad (programa MWL.RFPREPARACION). El plugin estara
visible si esta el pardmetro de menu correspondiente activado. Al pulsar el plugin se llamara a
laimpresora y a la etiqueta de palet de stock que corresponda por parametrizacién de SGA.

2.3 Mejoras de la integracion con el robot de TGW

Se ha mejorado la integracién del SGA de LIBRA ERP con el robot de almacenamiento vy
preparacion de pedidos de TGW Logistics Group. Para ello, se ha incorporado una interfaz de
integracion (programa TPACKD), se ha revisado el proceso de entrada y se ha afiadido la
posibilidad de permitir definir un criterio de asignacion especifico de box de expedicién para
cliente.

2.4 Programa de regularizacién SGA

Se ha incorporado un programa encargado de gestionar las tareas 12 de recuento de SGA.
Mediante el cual se puede realizar recuento de una ubicacién concreta, dar de alta un
recuento manual o realizar un recuento generado desde LIBRA.

Adicionalmente, se ha mejorado también el programa de preparacién en movilidad (programa
MWL.RFPREPARACION) para la preparacioén de las tareas 04 de SGA.

2.5 Asignacion de stocks a lineas de pedido de venta

Se ha incorporado un nuevo sistema de reserva mediante el cual no se obliga a fijar contra el
stock que se encuentre en una determinada ubicacién.

2.6 Consulta de entradas logisticas

Se ha incorporado un programa desde el que se permite consultar las entradas logisticas
registradas (Tareas 01 del SGA) y anular aquellas que aun no esté generado el albaran y exista
el stock en la ubicacién de entrada.

2.7 Alta tarea de colocacién

Se ha incorporado un nuevo programa desde el que se permite la generacion de una tarea de
colocacion de SGA a partir de la lectura de una matricula de palet.
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2.8 Traspasos directos entre almacenes

Se ha incorporado un nuevo programa para la gestion de las tareas de traspaso de SGA (tareas
14), mediante el cual se puede configurar el traspaso directo entre almacenes o recepcion de
mercancia entre almacenes de la misma empresa.

2.9 Cambio de palet en tareas de reposicion a box

Se ha afiadido la funcionalidad al Control Tareas SGA (programa SGA_COLTAR) para poder
modificar el palet de una reposicién a box.

2.10 Reposiciones a picking de palet multilote

Se ha incorporado la posibilidad de generar reposiciones a picking de palets multilote (se
mueve todo el contenido del palet, no solo de uno de los lotes).

2.11  Control de ubicaciones autorizadas en la colocacion

Se ha mejorado la seleccién manual de la ubicacion en las tareas de colocacién para que se
tenga en cuenta las ubicaciones autorizadas para el articulo.

2.12  Mejorar del control de consolidaciones

Se ha mejorado el control de consolidaciones y remontados, mediante la implementacién de
controles para evitar posibles errores de usuario.

2.13  Modificacién masiva de tareas de una maquina

Se ha afiadido la asignacién masiva de tareas a una maquina en el programa SGA_COLTAR.

2.14  Control de peso y volumen méaximo bulto en soporte de preparaciéon

Se ha incorporado la posibilidad, en el programa de preparacion, de controlar el peso/volumen
maximo para los bultos creados en funcién del tipo de palet al que corresponde dicho bulto.
Los comportamientos posibles en caso de exceso de peso o volumen son los siguientes: No se
realice ninguna accién; Aviso del exceso, sin bloqueo de la preparacién; y Aviso del exceso no
permitiendo la preparacion.

2.15 Mejoras en la preparacién de tareas en funcion de cédigo de barras

Se ha incorporado la posibilidad en el programa de preparacion de SGA, a la hora de preparar
mediante lectura de cddigo de barras, las siguientes opciones de preparacion:

e Preparar en funcién a la cantidad correspondiente al cddigo de barras. Si la lectura
corresponde a un EAN14 que se corresponde a 3 unidades, por cada lectura se
preparan Unicamente tres unidades.

e Preparar en funcidon a la cantidad propuesta preparar. Mediante una lectura se
prepara toda la cantidad propuesta para preparar.
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e Permitir definir los cédigos de barras que identifican el articulo: Todos; Cédigo de
barras correspondiente a la presentacion de la preparacion; y Cdodigos de barras
correspondiente a la presentacién o presentaciones superiores a ésta.

2.16  Asignar numero de lote interno en traspaso directo SGA

Se ha incorporado la posibilidad de que, en las tareas de traspaso de SGA (14), se pueda
traspasar un articulo que tiene activado el control de lotes, pero en el stock origen no tiene
lote (situacion no lotificada), a una situacion destino lotificada dando de alta un lote.

2.17  Ejecucién automatica de procedimiento antes de entrega box

Se ha afiadido la posibilidad de indicar, por almacén, un procedimiento almacenado (stored)
que se ejecutara cada vez se realiza una actualizacién del status de un palet de expedicion.
Esto puede ser de utilidad para que se ejecute un determinado procedimiento antes de la
entrega a box de un palet.

M Parametros Generales 1

Pardmetros Generales de Almacén

Almacén Nombre Almacén
122 -
Cédigo de Movimiento para Inventarios Positivos DIF. DE INVENTARIO POS. CER Usar Picking en Expediciones
Cédigo de imi para i gati DIN1O DIF. DE INVENTARIO NEG. CER ! Bloguear Ubicaciones en Pesadas
Cadigo Movll'%lento para Modificacidn de Predos  MOD_P MODIFICACION DE PRECIOS | Bloguear Reposicion
Cédigo Movimiento para Entrada Precios MOD_P MODIFICACION DE PRECIOS Entrar Servido en Pedidos Directes  NO -
Cédigo Movimiento Roturas ¥ Mezclar Formatos
Cddigo de Movimiento de Reposicidn SGADB REPOSICION ~ Mezclar Promociones
Cddigo de Movimiento Cambio Box Expedicidn SGAOY CAMBIO DE BOX EN PREPARACION ! Solo Servir de Picking
Cédigo de Movimiento Traspaso SGA Ajustar al Formato del Picking
Procedure de Valicaciones Personalizadas Origen N° Palet  Contador Almacén -
| Procadure Fin Cambia Status Palet Expedicidn I O Lectura Codigo Barras

2.18  Solicitar ubicacion previa a la zona de almacén en recuento por ubicacion SGA

Se ha modificado el programa de regulaciones en RF (programa MWL.RFREGULA) para que, en
el caso de recuento por ubicacién, se solicite primero la ubicacion, antes de la zona de
almacén, y se asuma ésta si la ubicacidn es Unica en el almacén.

2.19  Ndmero total de bultos abiertos en un soporte para preparacion SGA

Se ha afiadido al programa de preparacién de SGA la visualizacién del nimero de bultos
abiertos respecto al total de bultos total existentes en un determinado soporte, si se activa la
opcion de entrega del soporte completo.

12
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2.20  Colocacion de palets con origen de anulacion

Se ha modificado el proceso estandar de asignacion de ubicacion de colocacion de palets, para
gue en el caso de que el palet a colocar tenga como origen la anulacién de una preparacion
entregada en Box (procedente de una tarea de colocacion 04 o embalaje 08), se intente
colocarlo inicialmente en la ubicacién de picking (si existe).

2.21  Tratamiento de exceso con tolerancia

Se ha incorporado una nueva opcion en Tratamiento de Exceso (contemplado en el programa
de preparacion y embalado de SGA), indicando el % de exceso permitido por encima del peso

maximo.
b0
803 CAJA PEQUENA 25,00 -
B04 CAJA MEDIANA 5,00 : : : : : :
805 CAJA GRANDE 50,00 EEEEEE
BO1 CAJA PROVEEDOR SEEENNN

Peso Tolerado=26*3/100= 26, 78

L L L \ b
\

No |

Légico © Si, como Bulto - a1
sga_bulto_exp.xdo/100x100 Blogueo segin toler]. = 3,00
50a_bulto_exp.xdo/100x100

De esta forma, por ejemplo, para una caja cuyo Peso Maximo indicado es de 26 KG, y una
tolerancia del 3% implica lo siguiente:

e Siel peso de la caja es mayor de 26 KG y menor de 26,78, mostrara aviso y el usuario
podra validar o no seglin desee.

Excedido maximo peso permitido. Valor actual: 26,5655. Maximo permitido: 26. ;Desea continuar?
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o Siel peso de la caja es mayor de 26,78, mostrard aviso y el usuario no podrd validar.

Excedido maximo peso permitido. Valor actual: 26,962. Maximo permitido: 26,78

>

2.22  Parametrizacion de tipo de preparacién por cliente

Se ha afadido la posibilidad de poder parametrizar, a nivel de cliente, un tipo de preparacion
distinta a la fijada en la zona de trabajo de preparacién, asi como la opciéon de no generar
tareas de reposicidn a box para las tareas de preparacién generadas.

M4 piea 0@+ g8 Q727 BFC HIX[ 2B
maguinas

Pasillos / Mdquinas Parametros Tareas / Zonas
5 zowAusiCACONES S6A

B

(COLOCACION
COLOCACION e 172 LEROY MERLIN PORTUGAL

il PREPARACION
RECUENTO
[RECUENTO

]

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEECLEEN

I O>ple®ic XH QR

2.23  Nuevos filtros hora recuento SGA

Se han anadido nuevos filtros para generar la hora de realizar un recuento directo desde el
programa de recuento de SGA.

2.24  Consulta etiqueta palet consolidacién y expediciéon

Se han incorporado las siguientes mejoras en el programa de consulta de informacién de una
etiqueta de SGA:

o Sise consulta la etiqueta de un bulto que no se encuentra consolidado, muestra un
recuadro con informacién general del bulto. Pulsando sobre el bulto se puede navegar
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al detalle de lo contenido en el bulto, mostrando un recuadro por cada articulo y lote
contenido en el bulto:

Consuita de Etiquetas en Almacén X

Corar

BULTO 8000000000

Box: BO1 Status: Con albarén  Etiqu Articulo: 86523587 - LEXMAN HO5VV-F 3G1,5 NG R25
generado CPR
g:mw:o:;T CONDUCTORES ELECT. REVI % Lote intermo: 1 2
. i ‘ Fecha Creacion: 27/02/2023
Pedido: 10/ 2570 Albaran: 10/277 ) )
Pedido: 10 / 2570 Albaran: 1012774
Bultos Peso: 252439,2 Volu

1 PAL | 7200 ML

e Si se consulta la etiqueta de un bulto que se encuentra consolidado, muestra un
recuadro con informacién general del soporte en el que se encuentra y un recuadro
con informacion general del bulto. Pudiendo navegar al detalle de lo contenido en el

bulto.
Consuita de Etiquetas en Aimacén Ko
| SOPORTE 8000007408 | | [BULTO 8000007256
Box: BO1 Status: Con albaran Efiqueta impresa: S Articulo: 86523587 - LEXMAN HO5VV-F 3G1,5 NG R25
generado CPR

Ubicacién: BEO1

Lote interno: 103324L110_J_117
Cliente: 002311 - LEROY MERLIN ESPANA, S.L.U.

Fecha Creacion: 27/07/2023 Fecha Caducdad: 26/07/2023

Bior: 3 o Voo Pedido: 10/ 8628 Albaran: 1018869
BULTO 8000007256
Box: BO1 Status: Con all::orln Etiqu BULTO 8000007256
genera
Ubicacion: BEO1 2 Atticulo: 86523646 - LEXMAN HO5VV-F 362,5 NG R10
% CPR
Cliente: 002311 - LEROY MERLIN ESPANA, S.L{ iy ——
ole interno:
Pedido: 10/ 8628 Albarén: 10/986 - b

Fecha Creacion: 23/07/2023 Fecha Caducidad: 23/07/2023
Pedido: 10/ 8628 Albaran: 10/9869

8RL /80 ML

e Si se consulta la etiqueta de un soporte de consolidacién, muestra un recuadro con
informacion general del soporte y un recuadro por cada bulto consolidado en dicho
soporte, permitiendo navegar al detalle del bulto.

Consulta de Etiquetas en Almacen —3.(]“ Ix Consulta de Etiquetas en Almacén :.

ST ST | BULTO 8000007256

Bultos Peso: 8181,82 Volu

Box: BO1 Status: Con albarén Ebtqueta impresa: 8 Articulo: 86523587 - LEXMAN HO5VV-F 3G1,5 NG R25
generado CPR
Ubicacién: BEO1 Lote interno: 103324L110_J_117
Cliente: 002311 - LEROY MERLIN ESPANA, S.L.U. Fecha Creacion: 27/07/2023 Fecha Caducidad: 26/07/2023
Bultos: 38 Peso Volumen Pedido: 10/ 8628 Albaran: 10/9869
BULTO 8000007256
Box: BO1 Status: Con albarén Etg BULTO 8000007256
Ubicacion: BEO1 {3’ Articulo: gGPSRZM - LEXMAN HO5VV-F 3G2,5 NG R10
Cliente: 002311 - LEROY MERLIN ESPANA, S.L.
Lote interno: 103325L110_J107
e gt Fecha C 23/07/2023 F Caducidad 23/07/2023l“
‘echa
Bultos: Peso: 8181,82 Volu i
Pedido: 10/ 8628 Albaran: 10/9869
S —
Box: BO1 Status: Con albaran Etiqueta impresa: N
generado
Ubicacion: BEO1
Cliente: 002311 - LEROY MERLIN ESPANA, S.L.U.
Pedido: 10/ 8628 Albaran: 10/9869
Bultos Peso: 9348 44 Volumen

15
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e Sise consulta la etiqueta correspondiente a un box de expedicion, se muestra una caja
por cada soporte consolidado o bulto sin consolidar, permitiendo la navegacion al
detalle del contenido del soporte y a su vez al detalle de uno de los bultos de la

consolidacién.

Conmusta do Elquestes en Amecen X | Consuta de Etiquetas en Almacén x
BEEOITR S0MIN BULTO 8000000105
- Box BOY shs: Con albarin. Eirguote ioprese: §
Box: 8O Status: Con albardn E1Q gonerado Aticuio: 86523634 - LEXMAN HOSVV-F 3G1,5 BL R50
o Uticacion BEOY CPR
Ubicacon BEOY = L 002 08
Chonte: 002304 - ADEO SERVICES : 002304 -ADEO SERVICES oo e 200002 ¢
e e oy Butos 1 Pes: Ny || Fecha Creacen: 13032023
Peddo 1072573 Albaran: 10/4298
SOPORTE 8000007 B l__wrom
[ 144 RL / 7200 ML
| . Box BOY Status. Con albardn Etiy
Box BOY Stalus: Con albaedn Eliqueta improsa § generado
geney Ubicacion BEOY

Ubicacion BEL. Chonte 002304 - ADEO SERVICES
Chente: 002311 - LEROY MERLIN ESPANA, S.LU. Pedido: 1012573 Abardn 10429
Bullos: 36 Peso Volumen: Bultos Peso 2524422 Vois
|SOPORTE 8000010227
Box BO1 Status: Con albardn Eliqueta Impresa: §

generado
Ubicacion BEOY
o 002311 - LEROY MERLIN ESPANA, S.LU
Bultos: 0 Peso: 211713.21 lumen: 0

2.25 Tareas de acopio previas a la preparacion

Se ha incorporado la posibilidad de realizar tareas de acopio previas a la preparacion. Para los
clientes con SGA que trabajan en cdmaras de frio y congelacién, se suelen encontrar con la
problematica de pedidos para clientes grandes y otros pedidos muy pequefios. Con esta nueva
funcionalidad se anade la posibilidad de que en las cdmaras no usen ubicaciones de picking,
todo el picking se realiza en zonas externas a las camaras y todos los pedidos incluidos dentro
de una Hoja de Preparacién se agrupen para que el camarista sélo entre en cdmaras una vez.

Por tanto, el funcionamiento implementado implica que, en la Hoja de Preparacion,
previamente, se agrupan los articulos/lotes asignados, se lanzan las 6rdenes de reposicion,
desde las camaras a la zona de picking, previas a las érdenes de preparacién, que se hardn
siempre de la zona de picking. Y, de forma paralela, en las reservas lanzadas desde las Hojas de
Preparacion se tienen en cuenta los datos de antigiiedad minima requeridas por
cliente/articulo.

2.26  Desglose de bulto

Se ha incorporado la posibilidad de realizar un desglose de un bulto de expedicién en varios
bultos, de forma que, el contenido del bulto original se reparta en dos o mas bultos. Para ello
se ha desarrollado un nuevo programa y se ha integrado dentro del programa de tareas de
SGA. Se ha creado un nuevo tipo de tarea (16 - Desglose palets) para dar soporte a esta nueva
actividad.

En concreto, se permite parte del contenido de un bulto de expediciéon entregado en box (que
no se encuentren consolidados) en N bultos, existentes o nuevos. Ademas, se ha tenido en
cuenta en el resto de los circuitos del SGA que si un palet se encuentra vinculado a una tarea
16 activa (en desglose de palets), no puede ser anulado, leido para facturar, carga en camion,
consolidar o cambiar de box.

16
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2.27  Anular tareas al anular el parte trabajo

Se ha incorporado un nuevo proceso que anula las tareas de colocacion del SGA cuando se
anula un parte de trabajo de producciéon que haya generado stock asociado a la tarea de
colocacion mencionada anteriormente.

2.28 Generar tareas en el cambio de zona situacion

Se ha incorporado una nueva opcién que permite, que, al realizar un cambio de situacion, se
genere una tarea en el SGA. Para ello, se debe de parametrizar en el campo "generar tarea" la
opcién SGA. Ademas, es necesario indicar el cédigo de movimiento que generara al realizar la
colocacion del material.
rorLar MmuvinnmeEnw von raew
Generar Tareas SGA v
Pedir Etiquetas en Entrada

Movimiento de Colocacin 1102 Colocacion material SGA
Las personas usuarias que utilizan programas con esta opcién parametrizada deberan de estar
definidos en el mantenimiento de maquinas del SGA.
Esta opcién es de gran utilidad, por ejemplo, en circuitos donde hay que pasar control de
calidad antes de colocar la mercancia en las ubicaciones definitivas.
2.29  Peso en las tareas de preparacién

Se ha incorporado la posibilidad de visualizar, en las tareas de preparacién, kilos o volumen,
correspondientes a las cantidades por preparar de las lineas de pedido que corresponden a la
tarea.

2.30  Nudmero maximo palets por ubicacién

Se ha incorporado la posibilidad de controlar el nUmero maximo de palets distintos permitidos
por ubicacién indicado en el mapa de ubicaciones mediante: algoritmo de asignacién de
ubicacién de colocacidon, o validacién de asignacion manual de ubicacion destino en
colocacion, reposicién y recuento.

2.31  Gestidn de pasillo de ubicaciones

Se ha sustituido la parametrizacién de radio anterior, que asumia el pasillo de la ubicacion en
funcién de una posicion inicial y final de dicha ubicacién, por la asignaciéon en el mapa de
ubicaciones un pasillo definido para la zona de almacén.

17
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2.32  Mejoras en el tratamiento palet en devoluciones de venta

Se ha modificado el programa de devoluciones de venta (programa A _DEVENT) para afadir
dos nuevos parametros de programa que podrdn ser parametrizados bien desde la
personalizacidn o desde el mend y que permiten mejorar el tratamiento de palets segun las
nuevas funcionalidades incorporadas en el SGA. Estos dos nuevos parametros son:

e PALET_UNICO: Se generara un Unico palet por albaran. Por defecto No.
e |IMPRESION_AUTO_PALET: Se imprime automaticamente la etiqueta de los palets de
stock creados. Por defecto No.

2.33  Evitar reposiciones directas a box

Se ha incorporado la posibilidad, mediante parametrizacidon, para que, a nivel de zona de
trabajo para tareas de tipo preparacion (04), nunca se generen reposiciones directas a box.

2.34  Nuevos procesos en radiofrecuencia para compra y recepcion logistica

Se han desarrollado los siguientes procesos en radiofrecuencia para compra y recepcion
logistica:

e Compra logistica con desglose de palés por lote.

e Compra logistica con conformacién de palés multi lote.
e Recepcion logistica de entradas de compras.

e Recepcidn logistica de devoluciones de clientes.

2.35 Reposiciones a box por cantidades superiores a las del pedido

Se ha incorporado la posibilidad de realizar reposiciones a box de mas cantidad de la indicada
en el pedido. Esto es util para situaciones en las que, existen entradas de fabricacion de palets
gue contienen mayor cantidad de la solicitada, debido a variaciones en la misma. Este exceso
permitido, va en funcién del articulo, el cliente y la zona de trabajo.

2.36  Entradas logisticas de subcontrataciéon en ultima fase

Se han ampliado las funcionalidades de las entradas logisticas del SGA para que también se
puedan registrar las entradas de pedidos de subcontratacion. Tiene la restriccién de que solo
admite realizar las entradas cuando es la ultima fase.

2.37  Colocacion en cascada

Se han ampliado las funcionalidades en los procesos de colocacién de productos terminados
de tal forma que estas puedan encadenarse o colocarse en cascada. Se entiende por
encadenamiento de tareas de colocacién, cuando para colocar un producto en una ubicacion,
previamente tiene que dejarse en unas ubicaciones intermedias. Es decir, para colocar un
material en una ubicacién es necesario pasar por una o varias ubicaciones intermedias. Esta
nueva funcionalidad seria Util, por ejemplo, para colocar un material que va en un primer piso



LI B R ﬁ ACTUALIZACIONES LIBRA VERSION 6.2
Oﬂ 0 S SGA - RADIOFRECUENCIA

pero que primero hay que colocar el material en el montacargas y posteriormente otro
operario lo colocara en la ubicacién definitiva.

2.38  Carga del camion en funcién del box

Se ha incorporado un nuevo pardmetro a nivel de zona de trabajo, ademas de la existente a
nivel de almacén, segln el cual se pueda determinar si la carga del camion es previaono a la
generacioén del albardn. En concreto, admite cuatro opciones: “Si, antes de generar albaran”;
“Si, después de generar albaran”; “No”; y “Segun parametrizacion de almacén”.

2.39  Validar matricula transporte en ultima instancia

Con la finalidad de que se identifique de la forma mds correcta posible la matricula para cada
soporte/bulto, se ha revisado el momento en que se solicita dicha matricula durante el
proceso de carga, pasando a realizarse en ultima instancia justo antes de validar la
preparacion.

2.40 Generar reposiciones con vales de material

Se ha incorporado la posibilidad de indicar en el tipo de vale de material que este es del tipo
“Reposicidn SGA” segun el cual se generaran las tareas de reposicidon de palés necesarias para
cada vale de material.

2.41  Tratamiento del exceso de peso en tareas de consolidacién

Se ha incorporado la posibilidad, en el programa de consolidacién de bultos de expedicion de
SGA, para gestionar el tratamiento de exceso de peso en funcién del tipo de palet en el
momento del cierre de la consolidacion.

2.42  Actualizacién del status palet a la entrada de fabricacion

Se ha incorporado al programa de consultas de etiquetas del SGA, cuando la etiqueta leida se
corresponde con un palet de stock que se encuentre en una ubicacién asociada a un box de
entrada de fabricacion, la posibilidad de poder:

e Cerrar el palet si se encuentra en montaje y generar la tarea de colocacion si
corresponde.
e bien, poner en situacion de montaje, para poder ser usado desde las acciones de
entrada de produccion de los puntos de control para completarlo.
2.43  Desglose de tareas SGA en funcion de los pasillos
Se ha incorporado la posibilidad, desde el Control de Tareas del SGA (programa SGA_COLTAR),
de desglosar una tarea en “n” tareas en funcion de los pasillos.

2.44  Generacion de tareas SGA en funcidn de la hoja de preparacion

Se ha incorporado un nuevo pardmetro a nivel de Serie de Hoja de Preparacién del SGA, para
permitir generar tareas de preparaciéon de SGA en funcion de tres opciones: al validar la hoja
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(como hasta el momento, valor por defecto), posteriormente desde el programa de
generacioén de tareas, o en funcion de lo que se indique en el momento de crear la hoja de
preparacion.

2.45  Colocacién manual con posibilidad de modificacion en el SGA de farmacias

Se ha incorporado, en el SGA del vertical de farmacia (utilidad especifica del vertical para
Android), la posibilidad de modificar la cantidad a colocar cuando se procede a colocar
mercancia proveniente de devoluciones de clientes y su destino son ubicaciones no
robotizadas.

2.46  Obligar a validar todos los bultos en la facturaciéon

Se ha incorporado la posibilidad de obligar a validar todos los bultos en la facturacion. Para
ello, se ha incorporado un nuevo parametro para las tareas de generacion de albaranes (tipo
10) en el que podemos indicar que es obligatorio validar todos los bultos preparados para
poder generar albaran.

2.47  Reservas Cross-Docking en las entradas paletizadas de produccién

Se ha incorporado la posibilidad de que, a la hora de realizar entradas paletizadas desde los
puntos de control, estos palets sean dados de alta como Cross-Docking para ser gestionados
por SGA, generando la reserva contra las lineas de pedido que correspondan.

FM Puntos de control

Puntos de Control Acciones Acciones II Stored Filtros y Claves Estadisticas Tipos Cadena Logisitica Etiqu
Accion 003 ENTRADA PRODUCCION PEDIDO
Finalizar Palet Permitir cierre - Control Maximos Articulos Palet
v Imprimir Etiqueta al Finalizar Palet (S/N) v Palet Mono Producto
Etiqueta Fin de Palet  PAL_ADEO ETIQUETA PALET ENTRADA ADEO Control por Cantidad

Usar Codigo Barras  Segln Men( -

Gestionar Envases
Movimiento Envases
Almacén Envases
Zona Envases
Situacidn Envases

Visualizacion OF Cédigo + Descripcién v
Mostrar Descripcion de Lotes
Tipo Entrada Palet Cross-Docking v

20
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Consecuentemente, se revisa el proceso de generacién de reserva de entradas de fabricacion,
permitiendo indicar a nivel de tipo de orden de fabricacion en donde se generara la reserva en
las entradas de fabricacidn en el caso de produccidn asincrona:

Version Ruta
Cddigo Proveedor

Tipo Vale i, Al validar el parte de fabricacién
Reservas Prod. Asincrona Si, Al registrar entrada en Planta

AlrmardAn Arshadacs

2.48  Desglosar preparaciones de exportaciones en SGA

En SGA se ha incorporado la posibilidad de desglosar las preparaciones de exportaciones. El
objetivo de esta mejora es aprovechar la parametrizacion de los grupos de separacién de
clientes que se utiliza actualmente en el proceso de generaciéon de albaranes para generar
distintos albaranes en funcién a las roturas de un grupo de separacion, de igual forma, el
sistema generara tareas de preparacidn separadas en funcién a las mismas roturas. De este
modo podremos preparar, por separado, articulos fabricados en la Unién Europea con
articulos de fuera de la Unidn Europea, para destinatarios que exigen dicho desglose al pasar
por aduana, tanto a nivel logistico, como de facturacién.

2.49 Lanzamiento manual de tareas de reposicion

Se ha incorporado la posibilidad de generar tareas de tipo 14 (TRASPASQOS DIRECTOS) desde la
propia maquina mediante el lanzamiento manual desde el programa de Reposicién en
movilidad (MWL.RFREPOSICION). Con ello, se permite poder hacer el movimiento sin que
exista previamente una tarea de reposicion automatica o una tarea manual creada desde el
Control de Tareas de SGA (programa SGA_COLTAR).

2.50 Entrada desglosada con creacidén de multiples palets

En el programa de Recepcion de compras logistica (programa MWL.RFRECOMLOG) se ha
incorporado un nuevo parametro denominado “MODO_DESGLOSE_PALET” que se aplicara
cuando el tipo de recepcién sea “Desglosada Paletizada”. En el caso de que se configure este
parametro con el valor “M” (Mdltiple), se activarad un nuevo plug-in “Desglosar en Palets” y se
solicitara el NUumero de Palets y la Cantidad por Palet. En este caso se haran tantos desgloses
de lineas como numero de palets se hayan introducido y cada uno con la cantidad indicada.

2.51  Reposiciones desde PDA

Se ha desarrollado un programa para que desde una PDA se puedan ir generando reposiciones
en el SGA. Mediante este programa el operario o el encargado de almacén puede ir repasando
las ubicaciones (especialmente las ubicaciones de picking) y puede ir generando las érdenes de
reposicion para ir rellenando la ubicacion. Del mismo modo, desde este proceso se podra
cambiar la asignacion del picking, asi como las capacidades de éste.
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2.52  Personalizar pantalla de preparaciones de pedidos

Se ha incorporado la posibilidad de personalizar la pantalla de preparaciones de pedidos del
SGA mediante la incorporacién de un fichero especifico en formato CSS que se aplica al
programa. De esta forma, se pueden ocultar campos en pantalla, cambiarles el tamafio, el
estilo, etc. A continuacion, se muestra un ejemplo de la capacidad de personalizacién que
permite esta mejora:

Pantalla sin personalizar:

Pantalla personalizada:

= DD a8 =) FE Db 8 =

Regularizacion Saltar Linea Ciexre Bullo Entregar a Bax

Regularizacién ~ SaltarLinea  CiemeBullo  Eniregar a Box
Preparacion de pedidos —— e pyp
wgoo MUNOZ JIMENEZ, 142650 VICTORIA
Articulo 00034 BOLSA 3

00034 BOLSA 3 U.BUCLES ROJOS
60 MM

U.BUCLES ROJOS 60

Lineas Pdtes. 1 M M
Pedido N /11626 1 2 UN Lineas Pdtes. 1
Pasillo 061 Ubic. 061 0941 1 2 U N

Matriculas 3010

m S2-142804 S3-142706 S4-142801

S5 S6 57 S8

Matriculas 3010
ERE) s2-142804  $3-142706  $4-142801

S5 S6 §7 S8

Ubicacion

Ubicacién

2.53  Evitar generar reposiciones desde propuesta segun zona de trabajo

Se ha incorporado la posibilidad de indicar por zona de trabajo de preparacién, que no se
generen nunca reposiciones a picking al generar la propuesta (independientemente de lo
indicado a nivel de almacén), para las lineas de pedido cuya tarea de preparacién sea de dicha
zona de trabajo.

M Zonas / pasilios / maquinas

Zonas de Trabajo Pasillos / Maquinas  Parametros Tareas / Zonas
Tipo Preparacion Embalaje Directo Impresora
Nivel Agupacion Pedido Etiqueta Alta Palé
Multitarea Si, asignacdién manual Etiqueta Cierre Palé
Criterio Asignacion Multitarea Peso Etiqueta Palé
Imprimir Etiqueta Palé Si, Automatico al Cerrar Palé -  Mostrar Pedido tnico agrupacién Si, misma Propuesta -
Cantidad Proponer Cantidad pendiente con stock - /Agrupar en Tarea existente No -
Permitir mas cantidad No . Tratamiento Palet
Porcentaje Exceso Origen N° Soporte

Gestion Envases No Trat
Mostrar Observaciones Cabecera  Si. Todas - | Generar Reposicién Picking

De este modo se pueden excluir ubicaciones de stock de origen a la hora de generar las
reposiciones a BOX.
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Unidades Sueltas
Codigo Descripcién Ordent Ovden2 Ovcess |
W PIOING CAIAS ~
02 PICKING PALET 08 v
03 PICKING PALET EUROPEO =
04 PROKING PALET AMERICANO v
0s PICKING PALET DOBLE ANCHO -
2 REPOSICION PALET 0,8 v
13 REPOSICION PALET EUROPEO 4
14 REPOSICION PALET AMERICANO -
15 REPOSICION PALET DOBLE ANCHO 4
16 REPOSICION JAULA |-
20 REPOSICION VIEXO ALMACTN &
”n PIOUNG ROSOT TGW d v
7 PICGNG ROBOT MODULA >
7 TRANSITO ENTRADAS ROSOT TGW
7 TRANSITO SALIDAS ROBOT TGW
” TRANSITO ENTRADAS ROBOT MODULA LS

2.54  Panel de tareas de preparacion de pedidos

Se ha incorporado un panel de widgets que relne los principales indicadores e informacion
sobre las tareas de preparacion de pedidos (programa MWL.RFPREPED), de modo que permita
tener un control exhaustivo de las tareas de preparacion.

[ K I ml Panel Tareas Preparacion 7 Ventas s Produccion "7 Mantenimiento " Calidad BPM ﬂma

Centros Contables i Organizaciones Comerciales i Tipos de Pedido i Clientes i Series de Pedido i
Seleccione... v Seleccione... v Seleccione... ~ Seleccione. w Seleccione. w
Status Validacion ! Hojas de Carga
serie He Matricula F. Expedician  F. Carga v Ruta Priprep.? Ult.Prep.”  Lineas Muel. Pri_ X Completado
Valldacda
1 001664-R 16/09/2024 16/09/2024 @ sum 1 a7d 15:11  47d 15:11 1o 1.
2 0003-853 16/09/2024 16/09/2024 @ suR L 847d 23:11 847d 23:11 6 02 - 56,5
Serles HC
1 8503-FFC 16002024 @ s 2 660d 04:38  660d 84:38 03 : - 0,00%
serie Lineas % Completado
. 23 0B1664-R 9/2624 16/09/2024 @ BARCELONA 1 1353d 85:23 1353d @5:23 107 - 60,80%
v i - sa,00%
TaL ToTAL
Rutas : Desglose por Pedido de Clients
Ruta Descripcion Lineas % Completads  Cliente Domicilio Envio Pedido Lineas % Completado
4001 BARCELONA 1 1 @ 100,00 ICEFRESH, S.L. ICEFRESH V160 ERE\S L — 00,00%
1012 SUR 2 2 @ 50,008 PASATA S.a. PASALA S.A. eyt 5 - 56,5
1011 SUR 1 17 @ 41,18%  PESCADOS JULTA RUIZ BEDAROWA §.A. PESCADOS JULIA RUIZ BEDARONA 5.A. v : - s0,00%
4003 BARCELONA 2 3 8 33,33 FRESCOGEL DI LUCIANO GIGLIO & C SHC(MEW FRESCOGEL DI LUCTAWD GIGLIO & C SNC FREVE R
TAL: 4 ToTAL
Preparadores : Desglose por Linea de Pedido : Desglose por Pasillo
20 Articulo Pres. pedida  Preparada TR Lote Int. situacién  Pasille Lineas % Cospletado
choca 6 Ko Pex e 500 0,00 02 o -
N B
, m T o e - o - oo
ADMIN JORGE MARTA RABA FOTIN 4 K8 C=4 PEX cazA 13 0,00 02 13 2 - 30.80%
® Lineas Pendientes
BOQUERDN BANDEIA 500 BAND 20, 30,00 01 [ Freparacs JEEL] : e o.00%
@ Lineas Preparadas

2.55  Seleccidn de linea a preparar en preparacion de pedidos

Se ha desarrollado un plugin en las lineas pendientes del programa de Preparacién de pedidos
del SGA (programa MWL.RFPREPARACION) para que el operario pueda seleccionar la linea a
preparar manualmente, y al terminar esa preparacion continuar con el orden normal.

2.56  Cambiar ubicacién origen reposicion desde el control de tarea

Se ha incorporado una nueva funcionalidad para cambiar la ubicacidn de origen y reposicion
desde el control de tareas en el sistema.

23
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2.57  Tratamiento de articulos con envases asociados en el SGA

Se ha incorporado la posibilidad de tratamiento de articulos con envases asociados en el SGA.

2.58  Permitir preparar kits de tipo “package” en el SGA

Se ha incorporado la posibilidad de crear kits de tipo “package” en el proceso de preparacion
del Sistema de Gestidn de Almacén (SGA).

Al elaborar la hoja de preparacién, ademas de los componentes habituales, es necesario incluir
el articulo “package” para que el sistema lo agregue automaticamente a la lista de preparacion
(lo cual no ocurria anteriormente).

M Creacion hojas de preparacion

Cabe destacar que el articulo “package” no se preparara durante las tareas del SGA, pero si
todos sus componentes.

Archivo Opciones Edicion Desplazamiento Consulta Ventana Ayuda
M4ppl @ = e 2L B RAX 2B

] P Control Tareas SGA

€50mn

"W
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En el momento de generar los albaranes, si el sistema detecta que no se han preparado todos
los componentes del kit, se mostrard un mensaje de advertencia y no permitira la generacion
del albaran hasta que se complete la gestion con dicho material.

Ermor

Existen package incompletos.

2.59  Permitir definir nivel agrupacidn en la preparacién por cliente

Se ha incorporado la posibilidad de personalizar el nivel de agrupacién de tareas a nivel de
cliente, lo que permite una mayor flexibilidad en la generacion de tareas de preparacion,
independientemente del nivel de agrupacion establecido a nivel de zona de trabajo.

Parametros por cliente
Zonas de trabajo por cliente

Cliente

000004 TN P -
000005 - a

001727 PR Ll S

004186 e o iy

Permitir Exceso Reposicion egun t

l Nivel de agrupacion Cliente + Dom. Envio - I
Tipo Preparacion -
Generar Reposicion Box =

d4rPiE@E X HQ B

2.60  Bloqueo de la expedicién de bultos de clientes especificos

Se ha anadido una nueva funcionalidad a los programas de facturacidn y carga de camién en
movilidad (programas MWL.GENALBLOGEX y MWL.CARGACAMION) que permite bloquear la
expedicion de bultos de clientes especificos. Con el parametro "Bloqueo Expedicién" en la
ficha del cliente, se impide la facturacion o carga de bultos de expedicidon de clientes
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bloqueados. En caso de que este parametro esté configurado en modo aviso, se mostrara al
usuario un mensaje de aviso al intentar leer un bulto de expedicidn de dicho cliente.

2.61  Visualizar observaciones en las tareas del SGA

Se ha incorporado la posibilidad de ver las observaciones directamente en las tareas del SGA.

2.62  Proponer sistema de cédigo de barras segiin proveedor

Se ha modificado el paquete de base de datos PK_WEB_RFRECOMLOG para que, al inicializar el
sistema de cddigos de barras, en el programa de "Recepcidn de compras logistica en
movilidad", busque el parametrizado en el proveedor y tenga prioridad sobre el de la tarea del
SGA.

2.63  Ubicaciones de doble profundidad

Se haincorporado la posibilidad de trabajar con ubicaciones de doble profundidad.

2.64  Mezclar lotes en ubicaciones crossdocking y picking inverso

Se ha incorporado la posibilidad de mezclar lotes en ubicaciones de tipo crossdocking y picking
inverso, aun teniendo el pardmetro de almacén (“IMPEDIR MEZCLAR LOTES = S”) activado; sélo
aplica para estas las ubicaciones de estos tipos.

2.65  Filtro por pasillo o estanteria en preparacién de pedidos en movilidad

Se ha afiadido una nueva funcionalidad al programa "Preparacion Pedidos" en movilidad
(MWL.RFPREPED) que permite filtrar por pasillo o estanteria de almacén en las lineas de
articulos a preparar. Anteriormente, solo era posible filtrar por ubicacién. Los campos de filtro
por “desde/hasta” se han incorporado y por defecto se encuentran ocultos en el
mantenimiento de programas.

Céd, / Des Preparados
Unicacion Q

Desde Estanteria Desos Pasite Q

" © Aieuio ¢ SCem. P Cem. Lt © SereHG MG © Chioene © mambrs. w0 teses lines |

Lamalabees Ps EESSCANAES mariae g 00> HC ] £ SCOEOCIONES el |

2.66  Generar bulto de expedicidn por caja al entregar una reposicién a box

Se ha incorporado una nueva funcionalidad para automatizar el proceso de desglose de bultos
al entregar una reposicién a box. Para ello, en el momento de finalizar una tarea de reposicion
tipo P (Reposicion a BOX) o C (Cross-Docking), se dara de alta, de forma automatica, una tarea
de desglose de bultos (16) que, al iniciar su ejecucion, lanzara proceso para dar de alta de
forma automatica todos los bultos de desglose posibles. Se generard un bulto de expedicién
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por cada unidad entera preparada en una presentacion asociada a un tipo de palet de uso en
SGA como bulto.

Para que se genere la tarea de desglose, se deben cumplir ciertos requisitos como que el tipo
de preparacion de la zona de trabajo sea Embalaje Directo y que esté activada la opcion de
Generar Bulto por presentacidn. Ademas, debe existir una linea de preparacidén con una
presentacidn asociada a un tipo de palet de uso en el SGA como bulto y la ubicacién destino
debe corresponderse con una zona de trabajo de desglose.

2.67  Preparar mas cantidad de la pedida en el SGA

Con esta nueva funcionalidad en el Sistema de Gestion de Almacén (SGA) es posible autorizar a
las personas usuarias que puedan preparar una cantidad mayor a la especificada en la linea de
pedido de venta. Este permiso, que anteriormente solo se podia otorgar a nivel de zona de
trabajo, ahora se puede configurar a nivel de persona usuaria dentro de la misma zona. Para
habilitar esta opcion, se debe acceder al programa "Permisos usuario/perfil" (programa
RF_USU_PERF).

M Permisos Usuario/Perfil

Mantenimiento Usuario | Perfil
Und. Max. Regularizar
Usuario Perfil Cajas Max Regularizar |
| n

Permisos supervisor en entradas Editar Parametriza. Ubicacidon Saltar Reposicién Mostrar stock disponible en Preparacion

Visualizar Lineas Preparacién Cerrar Tarea Preparacion Cambiar Agencia Cambiar Palet Reposicidn

Cambio Ubicacisn Asignada Calocacidn Parcial Alta Repesicién Manual Permitir Mas Cantidad Segiin zona de trabaje -
Editar Parametriza. Articulo Anular Preparacién

Carga Completa Camién  Segin almacén -  Dividir linea pedido  Segiin zo... - Gestor Tareas Manual No, no Permite seleccion... -

Las opciones de “Permitir Mas Cantidad” son:

No

Si, cualquier cankdad

1Si, cualquier cantidad si la presentacion es la unidad peso
Si, un % maximo

Si, un % maximo si la presentacion es la unidad peso
1Segun zona de trabajo
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2.68  Actualizacién del programa de consulta de etiquetas del SGA

Se ha incorporado una nueva actualizacion del programa de consulta de etiquetas en el
sistema de gestion de almacenes (SGA)

2.69  Control de reposiciones palet a box que no siga el criterio FIFO

Se ha incorporado un nuevo pardmetro para controlar si se debe de romper el criterio FIFO
(First In First Out) por cantidad de cada lote en las reposiciones de palet a box.

2.70  Entradas con numero de serie en SGA

Se ha implementado una mejora en el Sistema de Gestion de Almacén (SGA) que permite
ahora realizar entradas de articulos serializados de manera mas eficiente.

2.71  Realizar colocaciones con articulos serializados

Se ha incorporado la funcionalidad de colocar articulos que han sido designados como
serializados en el SGA.

2.72  Autorizacién de pedidos para encajado

Se ha incorporado un nuevo parametro llamado "Estado Pedido Minimo" con un valor por
defecto de "Pendiente Generar Albaranes". Este pardmetro permite establecer el estado
minimo en el que debe encontrarse un pedido de venta para que las lineas de pedido puedan
ser mostradas en el programa de creacién de hojas de preparacién (programa CO_HOJPR).

Generar Tareas \@R&daddn Si -

Estado Pedido >=l’\§ Pendiente Filtro Autorizacién v
Pendiente Confirmacion
Pendiente Generar Albaranes

Los pedidos en los estados 0500 "Pendiente Confirmar Rechazo" y 0510 "Rechazado" serdn
descartados automaticamente.
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