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PRODUCCION

1 Descripcion del modulo

11 Vistazo en 30 segundos

El mdédulo de Produccion soporta la gestion de todo el flujo productivo de la empresa,
incluyendo aspectos tan importantes como la definicion de la estructura productiva, la
programacion de la produccion, su correspondiente planificacion de necesidades de material
y otros recursos, el lanzamiento y control de érdenes de fabricacion, asi como el seguimiento
de diferentes indicadores de produccidn (costes y otros).

Los beneficios para la empresa son multiples: mejor adaptacion entre demanda y capacidad,
mejora de los plazos de entrega, disminucidon de stocks, sincronizacidn con la cadena de
suministro, reduccidon de costes, optimizacidon de los recursos disponibles, y mejora de la
informacion sobre la produccidn, que resulta clave para la toma de decisiones.

EDEFINICION ESTRUCTURA
PRODUCTIVA

mal CALENDARIOS - TURNOS

PLAN MAESTRO
PRODUCCION

— MRP

GESTION ORDENES
FABRICACION

CONTROL PRODUCCION;
md  HORAS RUTA, LISTAS
MATERIALES, PARTES

COSTES

md SUBCONTRATACION

Z
o
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>
o
@)
&
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m CAPTURA DATOS PLANTA

md GESTION INCIDENCIAS

— TRAZABILIDAD

— CUADROS MANDO
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El moédulo se adapta a la perfeccion a empresas de fabricacidn seriada, contra stock, bajo

pedido (Just in Time) u orientadas a proyecto. Totalmente integrado con los médulos LIBRA
de Compras-Aprovisionamiento, Logistica-Almacenes y Ventas-Distribucidn, permitiendo la
gestion de toda la cadena de valor de la empresa.

1.2

Detalle en 3 minutos

Definicion de toda la estructura productiva de la empresa (plantas, secciones
analiticas, secciones de carga, mdquinas, Utiles, operarios, operaciones, métodos
operatorios, estructura de materiales, rutas de fabricacion, etc.).

Definicion personalizada del calendario y turnos de trabajo de cada planta, seccion,
maquina y operarios.

Generacion de Planes Maestro de Produccidon (Master Production Scheduling) en base
a la cartera de pedidos real o a simulaciones de planes de venta, permitiendo
dimensionar a medio/largo plazo los recursos y las inversiones productivas, asi como
negociar con antelacion los contratos de suministro con proveedores vy
subcontratistas.

Planificacién de la produccién a corto plazo (Planes de Fabricacién), permitiendo
optimizar la secuencia de trabajos a realizar en cada recurso, los stocks a mantener en
los almacenes, los cambios a realizar en las maquinas, asi como la utilizacion de
utillajes y mano de obra.

Calculo de las necesidades de material y otros recursos (Material Requirements
Planning) para hacer frente a los Planes de Fabricacién.

Generacion automatica o manual de érdenes de fabricacidn planificadas y/o firmes, asi
como de solicitudes de compra de materiales.

Generacion de los documentos de control para la fabrica (hojas de ruta y listas de
materiales a pedir en almacén y partes de trabajo).

Programacion de la carga de mdquinas.

Grabacion de los correspondientes partes de produccion (vales de material, partes de
trabajo) con la consiguiente generacion de movimientos de material en almacenes y
movimientos en la cartera de produccion.

Célculo automatico de los costes reales de fabricacién, teniendo en cuenta los costes
directos (materias primas, materiales auxiliares, mano de obra, maquinas, etc.) y
permitiendo crear plantillas para el calculo de los costes indirectos.

Gestidn de subcontrataciones de fabricacion (outsourcing).

Captura de datos de fabricacion en planta mediante terminales fijos y/o moviles
tactiles de radiofrecuencia. Monitorizacién de plantas productivas.

Gestion y evaluacion de incidencias de fabricacion motivadas por operarios/as
(ausencias, bajas, etc.), maquinas (reparacion, limpieza, etc.) u otras circunstancias
(falta de materiales, electricidad, etc.).

Gestion de la trazabilidad de producto tanto “aguas arriba” (lotes de materia prima
hacia producto terminado) como “aguas abajo” (lotes de producto acabado hacia lotes
de materia prima).
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1.3

Completo repositorio de informes, entre los que se sefialan, a modo de ejemplo,
aquéllos que permiten el control de la carga de trabajo de cada recurso (planta,
seccion, maquina, etc.), los informes de estado de cada orden de fabricacion, informes
de disponibilidad de materiales, informes de produccidon por maquina, informes de
costes de fabricacion previstos y reales, etc.

Posibilidad de integrar el Mdédulo con los mdédulos LIBRA de Gestién de Indicadores,
Reporting on-line, Gestidon Documental, Gestiéon de Alertas, Financiero, Némina,
Mantenimiento, Gestién de Calidad, Gestion de Procesos (BPM), Radiofrecuencia y
Business Intelligence.

Conceptos

Calendarios: Permite indicar los dias laborables de la empresa segun convenio, y poder
asignarlos a la planta de fabricacion a efectos de poder controlar, entre otras cosas, las
fechas de entrega o inicio de fabricacidn de las 6rdenes de Fabrica. Ademas de Ia
planta, también se definen los calendarios de las distintas maquinas.

Capacidad de produccidn: Indica el maximo nivel de actividad de la planta productiva,
dato necesario si se realiza un calculo de necesidades a capacidad finita.

Categorias salariales: Diferentes categorias de los distintos trabajadores, orientadas a
definir los costes hora de los operarios.

Costes productivos: Todos los costes relacionados con el proceso productivo, que
incluyen los costes de las secciones de carga, de las maquinas, de la mano de obray de
los materiales. Se pueden definir plantillas de costes fijos a aplicar en funcién de los
criterios que se definan.

Estructura o escandallo: Lista de materiales necesarios para poder elaborar cualquier
producto acabado o semielaborado. Cada articulo podrd tener a su vez versiones
distintas de fabricacidn, evitando la creaciéon de un nuevo articulo cada vez que el
departamento de ingenieria realiza modificaciones sobre el producto original.

Estudio: Es el resultado de afectar las cantidades previstas de fabricacion o compra de
los articulos del Plan Maestro de Produccidn por unas disponibilidades o necesidades
(stock disponible, reservas de fabricacién, entregas de proveedores, entregas de
fabrica, etc.) a fin de obtener unas cantidades de articulos y operaciones planificadas
por periodos. Las drdenes creadas en automatico estaran vinculadas a este estudio.
Fases de fabricacion: Conjunto de tareas que se realizan secuencialmente a un articulo
en un puesto de trabajo sin almacenamiento ni transporte intermedio.

Hoja de ruta: Resumen de las operaciones y materiales necesarios para la fabricacién
de un articulo de una orden de fabricacién, incluyendo su secuencia.

Métodos operatorios: Descripcion detallada de una operacion junto con las
caracteristicas mas importantes de la misma, como la disposicién del puesto de
trabajo, mdquinas principales y alternativas, herramientas o utillajes utilizados,
materiales, etc.

MRP (Material Requirements Planning): Planificacién de los materiales necesarios
para atender las necesidades de produccion. Este célculo se realiza en base a unos
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criterios que se definen en el momento de lanzarlo: stock de almacén, stocks minimos
y de seguridad, lotes 6ptimos de fabricacidon y compra, plazos de aprovisionamiento,
plazos de fabricacion, érdenes en curso, érdenes planificadas, etc. En este proceso se
emplea la informacion de otros moddulos: Compras-Aprovisionamiento, Ventas-
Distribucion y Logistica-Almacenes.

= Operaciones: Tareas productivas que se realizan en la fabricacion dentro de una
seccion de carga; tendrdn una maquina asignada y la mano de obra necesaria para
llevarlas a cabo.

= Orden de fabricacion (OF): Cantidad a fabricar de un producto en un periodo
determinado. Las dordenes de fabricacion pueden ser planificadas o firmes. Las
primeras son aquellas 6rdenes que estan creadas en un estado anterior a una orden
en firme, al que pasaran en el momento que lo decida el responsable de produccion.

= Parte de trabajo: Documento donde se recoge toda la informacién sobre lo que se ha
realizado en una orden de fabricacién, como son los materiales empleados y las horas
dedicadas por los diferentes operarios. El sistema permite trabajar con partes
sincronos, en los que se introducen todos los datos a la vez, o asincronos.

= Plan Maestro de Produccidon o Master Production Scheduling (MPS): Es el punto de
partida de todas las operaciones del departamento de produccidn. Tiene una doble
funcionalidad: definir la cantidad de producto que se habra de fabricar y definir en qué
periodo habra de estar disponible dicho producto.

= Planta productiva: Estructura productiva claramente diferenciada; es la base del
moddulo de Produccion; todos los procesos, consultas y listados de este mddulo giran
en torno a este concepto. Cada planta productiva gestiona sus propios recursos, tiene
su propio responsable y es independiente del resto de plantas.

= Ruta de fabricacion: Recoge todos los procesos que se aplican en la fabricacién de un
articulo, sea semielaborado (intermedio) o producto acabado. Se define como una
secuencia de fases.

= Seccién analitica: Seccién que agrupa a las secciones de carga; tiene una finalidad
meramente estadistica.

= Seccién de carga: También llamada seccién de trabajo, es un concepto que agrupa
magquinas, mano de obra y operaciones de la planta productiva de acuerdo con la
realidad de la fabrica.

= Vales de material: Peticiones al almacén de los materiales necesarios en la
produccidn, marcada por las érdenes en firme abiertas.

10
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2 Novedades incorporadas

A continuacion, se indican las principales novedades incorporadas a este mddulo en esta
version.

2.1 Identificacidn del operario en ubicaciones de carros del sector del aluminio

Se han incorporado mejoras en el programa de ubicaciones de carros del sector del aluminio
(programa MWL.EX_UBICARRO) para que, durante el proceso de ubicacidn, solicite el cédigo
de operario y grabe esta informacion en los movimientos. Conforme a esta mejora, se ha
actualizado también el informe para que muestre: almacén, linea, fecha y hora de entrada,
fecha y hola de salida, kg con los que entra el carro, kg con los que sale el carro, operario y
orden de fabricacion.

2.2 Entradas de produccién asociadas a un mismo pedido de ventas

Se ha desarrollado un nuevo programa que aporta una interfaz para realizar, al mismo tiempo,
entradas de produccién de las distintas érdenes de fabricacidon asociadas a un mismo pedido
de ventas. Este nuevo programa estd basado en el motor y parametrizacion de los puntos de
control, y es de utilidad cuando se indica un serigrafiado en las entradas.

2.3 Integracién con Bartender

Se ha desarrollado la integracién con el webservice de Bartender, uno de los softwares de
etiquetado mas utilizados en el mercado. El objetivo de esta integracion es imprimir etiquetas
de producto a partir de las OFs de LIBRA ERP.

Consecuentemente, se han desarrollado también un informe estandar en el generador de
informes como punto de partida del que puedan heredar informes nuevos y realizarlos a
medida de las necesidades del cliente. A partir de este informe se genera un JSON con la
peticidn al servicio de Bartender y es éste el que tiene el formato y lanza la impresion de la
etiqueta.

2.4 Nuevo informe de drdenes de fabricacion para los clientes de maquilas

Se ha implementado un nuevo disefio de informe a partir del informe actual (rcosof_es_ES.rtf)
donde no se muestren costes, ni informaciones internas. De esta forma, este informe, se
podria enviar a los clientes de maquilas, sin comprometer la informacién indicada.

2.5 Control de pautas por centro contable en el sector del aluminio

En el programa de pautas (programa EX_PAUTAS) se ha incorporado la posibilidad de
parametrizar los controles por centro contable y almacén a mayores del resto de datos.
Anteriormente, si se parametrizaba por centro contable y almacén, se perdia la opcién del
resto de parametros quedando las pautas generales.
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2.6 Abrir otras rutas por secuencia de fabricacién en el sector del aluminio

En el programa “Abrir/cerrar manualmente fase” (programa SITU_RUTA), se ha incorporado la
posibilidad de abrir otras rutas por secuencia de fabricacién.

En concreto, cuando se abre una fase, el programa abre las fases posteriores de forma
automatica. Anteriormente, para saber cudles son las fases posteriores, se filtraba por la
propia fase; con esta mejora, se realiza el cdlculo de las fases a abrir, pero, en vez de
comprobar la fase, se comprueba la secuencia de fabricacion. También se cambia modifica el
programa para que ordene las lineas de ruta por secuencia de fabricacién.

2.7 Asignacién de maquina en rutas de fabricacién en el sector del aluminio

Se han incorporado la posibilidad de cambiar las maquinas de la ruta de fabricacion
dependiendo del cliente o perfil. Para ello, se ha modificado el programa agregando la opcién
de parametrizar por cliente y perfil (programa EX_PROPLA_PRIORIDADES). Adicionalmente, se
modifica el planificador grafico para que tenga en cuenta los nuevos criterios y se agrega un
“check” en el programa “Generar orden en firme” (programa EX_MCROF) para que se pueda
usar este criterio en la creacidn de las OFs que se lancen desde el proceso en LIBRA escritorio.

2.8 Mejoras en el listado de costes de OF en el sector de la pesca

Se ha incorporado la posibilidad en el listado estandar de costes de OF en el sector de la pesca
(pes_p_rcosof.xdmz / pes_p_rcosof.xdoz) para que, en el apartado del Total entradas y Total
Consumos, se calculen en funcién del peso en vez de la UNIDAD KILO de los pardmetros
generales de almacén o, en su defecto, de la unidad 1 del articulo. Para ello, se llamara a una
funcion de base de datos (PKPRODUTIL.OBTENER_PESO).

También se ha modificado el paquete PK_PESCA PRODUCCION para que cuando se llame a
esta funcion se le pasen los parametros de las unidades de la cadena logistica.

2.9 Mejoras para plantas de fundicidn en el sector del aluminio

Se han afiadido las siguientes funcionalidades en los circuitos de fundicidon del sector del
aluminio:

e Al generar OFs en firme desde el programa de generacion de OFs (programa
P_MCROFF), se muestra una lista con las OFs generadas en el momento.

e Se ha ampliado la pantalla de la entrada de partes de fundicién al tamafio de 1024
pixeles para poder afadir los siguientes campos en la pestana de Insumos:

e Totalizar la cantidad de consumo de los componentes

e Poner la descripcion del articulo al lado del cédigo

e Ampliar la rejilla de datos (grid) para poder mostrar mas registros

e Nueva pantalla donde alimentar los rechazos de la fundicidn, con los siguientes
detalles:

e Debe estar identificado el area (proceso, origen y/o fase) donde se registra (Fusor,
Homogenizado, Extrusion), la fecha de registro, motivo de rechazo y la cantidad.
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2.10

Si el registro es en fusor u homogenizado, la cantidad rechazada debera restar el valor
de la “cantidad aceptada” en Fusor y si es en Homogenizado el registro del lote debera
ser la “cantidad aceptada menos la cantidad rechazada”.

Incorporacion de mejoras en el panel de integracion ONIX

Se han incorporado mejoras en el panel de integracion ONIX, atendiendo a los siguientes

aspectos:

Afadir fecha cambio de estado en ONIX

Archivo Opciones Edicion Desplazamiento Consuta Ventana Ayuda
M« 4> P = = r+ e 4

PN Panel de integracion
Ordenes de fabricacn  Tiempos OF ONIX Log integracdn

le

I
x
=

-: . Enviadas Abertas Fecha consulta tiempos
Estado
e Planta Lin. Num. OF  Articulo Cant. A Fabricar Situadon Alta en ONIX Alta cambio estado ]
31 m 17945 JUPR - - OKN  Aberta 14/07/2023 09:41:35 | 14/07/2023 09:41: 17/07/202309:33:04 S
Q@ u1 e 17944 FO020 s OKN  Aberta 14/07/2023 09:16:55 | 14/07/202309:16:59  17/07/2023 09:32:48 S
L 31 M 17940 FOO20 OKN Aberta 14/07/2023 09:09:17 14/07/2023 09:09:23] 17/07/2023 09:32:32 S
31 M2 17939F0018 s memwsanss OKN  Aberta 14/07/2023 10:01:13 | 14/07/202310:01:18]  17/07/2023 09:33:43 S
el e 17938F0007 | N e OKN  Aberta 14/07/2023 07:19:56 | 14/07/202307:20:02]  17/07/202309:27:42 S
Campo para visualizar el sumatorio de horas
Archivo Dpciones Eaicion espiazamiento onsulla Ventana Ayyda
44> P ¢ = L & ) 3 H X @ &
@ Panel de integracion
— Ordenes de fabrcacdn~ Tiempos OF ONIX Log integracién
2 Ponta 3; Orden De Fabricacon 17945 1
Duracién en minutos Linea parte
> Duradén en horas Linea multirpoduccién |
_d Tarea Fecha Inido Fecha Fin | Persona ]
@ 16854110 0. M o B 14/07/2023 09:27:00 14/07/2023 09:35:00 Smin 0,13h Swni sl ke g s -
168542 10 1 - WMo B L0000, BN 14/07/2023 09:45:00 14/07/2023 10:06:00 21min 0,35h JErFREI SN NN SNTERE N s
o 168543 10 | - W B9 p0malo A, W 14/07/2023 09:45:00 14/07/2023 10:06:00 21min 0,35h TRFPATT T s
o) 168544 10 bl - S B gm0 i Bl 14/07/2023 09:45:00 14/07/2023 10:06:00 21min 0,35h JWNAM M i e & L s
16854510 14 - Simomm B sornoud. Bem 14/07/2023 09:45:00 14/07/2023 10:06:00 21min 0,35h 4wl (ol ik s
1 168546 10 I . WURAWN N SOEEWE WM 14/07/2023 09:45:00 14/07/2023 10:06:00 21min 0,35h Fewiiln mll i ST ERRL) S s
s 168547 10 I - WML BN OREOWE WU 14/07/2023 09:45:00 14/07/2023 10:06:00 21min 0,35h 2k Nl el e, sl
Total Horas 2,23
1d Personal Tiempo Persona Persona Fecha
841 T R /8 min LS VERRVNRN BT TRTSA
(Observaciones ONIX Observacones integracon

Plugin para llamar al programa y realizar la consulta del parte del operario

Archivo Qpciones Edicion Desplazamiento Consulta Ventana Ayyda
4 4> Pl ¢ = C e £ 3 H X & &

M Panel de integracion

Ordenes de fabricacdn ~ Tiempos OF ONIX Log ntegracdn

L
2 Panta 3 Orden De Fabricacion 17945 Integrado
Duracién en minutos Linea parte
> Duracién en horas Linea multirpoduccion I |
L Tarea Fecha Iniio Fecha Fin | Persona |
© L 16854110 s . mC14/07/2023 09:27:00 14/07/2023 09:35:00 Smin 0,13 FEETT T SRR B B
168542 10 S P 14/07/2023 09:45:00 14/07/2023 10:06:00 21mn 0,35h Jees S o R s
0 168543 10 & e - W 14/07/2023 09:45:00 14/07/2023 10:06:00 2imn 035h "mw FLar S
7o) 168544 10 W R P14/07/2023 09:45:00 14/07/2023 10:06:00 21mn 0,35h Mwile el s sl s
68545 10 S sy st W 14/07/2023 09:45:00  14/07/2023 10:06:00 21min 0,35h i FNET S R — s
A 14/07/2023 09:45:00 14/07/2023 10:06:00 21min 0,35h JNENINS (RIEN R S - sI
L S R 14/07/2023 09:45:00 14/07/2023 10:06:00 21min 035h Mk ) 3
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2.11  Uso de recipientes en integraciones MES

Se ha implementado la posibilidad de informar de un recipiente en las integraciones de
pesadas.

2.12  Nuevo informe en pesadas de salida para el sector de la pesca

Se ha implementado un nuevo informe estandar, basado en generador de informes (informe
STD_ALB_PESADA SALIDA), para poder emitir un documento sobre un albaradn de pesadas de
salida. Este informe, por ejemplo, resulta de utilidad para tener un documento para los
traspasos para los que no exista un albaran como tal y tan sélo haya pesadas de salida.

Albaran de Pesada de Salida
EMPRESA DE DEMO EDISA
Desde Fecha: 01/01/2018, Hasta Fecha: 01/01/2023, Numero Albaran: 757
Albaran: 787 Fecha:15/01/18 Propietario:CLIENTE PROPIO CC 001
ARTICULO DESCRIPCION COD.ENTRADA LOTE / PARTIDA PALET CANTIDAD ALMACEN1

06625 JUREL 20/30 FRESCO1503 F18000001 10.00
06625 JUREL 20130 FRESCO1503 F18000004 10,00
06625 JUREL 20/30 FRESCO1503 F18000008 40,00
06625 JUREL 20/30 FRESCO1503 F18000006 10,00

2.13  Lectura de EAN128 en puntos control en produccidn

Se ha incorporado la posibilidad de leer EAN128 en los puntos de control en produccion.

2.14  Mejoras en los circuitos de subcontratacién de produccion

Se han incorporado mejoras en los circuitos de subcontratacién de produccion para los
aprovisionamientos de fabricados comerciales. En concreto, las mejoras incorporadas son:

e Agrupacion por articulo y lote en creacion de partes de inspeccion
e Tarifas escaladas de subcontratacion
e Entrada de partes de trabajo de subcontratacién

2.15  Fijar linea de produccidn en captura de horas en planta

Se ha incorporado un nuevo parametro de menu en el programa de movilidad de Captura de
Horas en Planta (programa MWL.CAPTHOR) para que se muestren solamente las OF de una
linea concreta (pardmetro LINEA_PRODUCCION), por defecto, se mostraran todas las lineas de
produccion.

Esta nueva funcionalidad esta pensada para tener diferentes pantallas en las que se visualicen
las OF de una linea concreta y poder asignar al personal a cada linea. De este modo, con este
nuevo parametro de menu, se crearian diferentes entradas de menu, una por linea, para asi
poder llamar a cada una de estas entradas de menu desde cada una de las pantallas

2.16  Incorporar observaciones en OFs desde preparacién de pedidos en movilidad

Se ha afiadido la posibilidad de incorporar observaciones de OFs en el programa de consulta de
ordenes de fabricacién en movilidad (programa MWL.CORDFAB)
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2.17  Nuevos campos en érdenes de fabrica seleccionadas

Se han incorporado nuevos campos reservados en la tabla
ORDENES_FABRICA_SELECCIONADAS lo cual aumenta las posibilidades de personalizacidn en
los programas que trabajen con esta tabla.

2.18 Lectura de palet en puntos de control

Se ha incorporado la posibilidad de realizar la lectura del palet en diferentes puntos de control.
Para ello, se utiliza el parametro USAR_CODIGO_BARRAS ya que, si tras intentar procesar el
EAN de la lectura no se encuentra la informacion, el proceso comprobara si se corresponde
con un numero de palet de stock. Por este motivo, sélo podra existir un registro en la tabla de
stocks (STOCKS_DETALLADO) que coincida con ese nimero de palet y con cantidad mayor que
cero. Si la consulta obtiene un Unico articulo y lote interno, se cargaran automaticamente los
valores de articulo y nimero de lote interno.

2.19 Integracion etiquetas de bolsas con MARKEM

Se ha desarrollado una nueva integracién para enviar las etiquetas de bolsas en produccién a

MARKEM. Par ello, se afiade la opcion del envio de la etiqueta de bolsa desde el inicio de
produccién de movilidad (programa MWL.ENTPROD).

edige EAN. OBABITIZ

2.20 Integracion con MOM/RD&L para cambio de situacién de OF

En la integracién con MOM/RD&L se ha implementado un APl en LISA que permite cambiar la
situacion de una OF.

2.21  Tipo de OF en la carga de planificacion

Se ha habilitado la posibilidad de parametrizar por tipo de OF las organizaciones, tipos de
pedidos y almacenes a cargar en la planificacién de pedidos en OFs. En caso de haber
parametrizaciones por tipo de OF tendran caracter prioritario sobre la configuracién por planta
productiva. En los tipos de OFs que no se configure nada, se tomara lo que haya parametrizado
en la planta.
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2.22

En la consulta de trazabilidad multilote, se ha habilitado el visionado de las entradas de
produccidn como nexo de unidn entre el lote que se estd trazando y los consumos. En esta
consulta se visualizaba una “caja” por articulo / lote y orden de fabricacién y debajo de ella
cuelguen los respectivos consumos. Con esta mejora, en la caja de la orden de fabricacidn, si la
orden tiene alimentados los rendimientos también se visualizan. Los documentos de la OF
pasan a ser visualizados en la caja de la OF (y no en los consumos, ya que antes de esta mejora,

IBRA
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se repetian los documentos de la OF por cada consumo.

Entradas de produccion en la consulta de trazabilidad multilote

Trazabdidad Muktilote - Filtros  Arboles de

Modo ol desde el 4 v

Movimientos ]

En la tabla de trazabilidad, estas entradas de produccién, también se visualizan:

™ Trazabilidad Multiiote

Trazabilidad Multilote - Filtros  Arboles de Trazabilidad
Lote Interno  TOPGEL-15/69

Tabla de

de Lote Trazado

£O8TH - COMPRE- 143
0038 - TOPOEL-1459

W AR LR

oGENES
DESTMOS

238000 KN
18050 KN

142200 KN

Amacin ABCRACION

324 PON] 324 [CAA] 324 PN

& Comsuma

Arsacin PLANTA ELASCRACION

243 O] 1343 [CALE] 1243 PO

& Consumo.

TO?GE.15I69

Tabla de Trazabilidad Movimientos de Lote Trazado
Descripcion  ANILLA (3X2)C.TOPGEL 20%

mbr D

POTON POTA ARG. VARIOS CLIENTEOF:(1/842)

Stock/Ventas
* Trazabilidad Lote Actual

mentos Asoc

ANILLA (02

omoENEs
cesTMOS

Trazabilidad Modo Grafico

AaTnsomn
1277490 K8

Trazabilidad Global

4.704,00 KN

RAM150308 POTON POTA ARG, VARIOS CLIENTEOF:[1/842] -1.249,00 KN
0 RAM150308 ALMACEN PRINCIPAL UBICADO 1.249,00 KN
Compra 2]08/03/2015 POTA ARGENTINA RAM150308 CASA RAMON S.L. Alb. Int.:[403] Alb. Ext.:[403] Facturas:[2233/23] 3.703,00KN
Dif.Inventario [8§]03/11/2021 POTA ARGENTINA RAM150308 ALMACEN PRINCIPAL UBICADO  Doc.:[185] 10,00KN
Dif.Inventario  (8]03/03/2016 POTA ARGENTINA RAM150308 PLANTA ELABORACION Doc.:[162] 2.454,00KN
Pesada Entrada [8]02/12/2021 POTA ARGENTINA RAM150308 CASA RAMON S.L. Doc.:[695) 1.249,00 KN
Consumo ) 08/03/2015 POTA ARG. 4 C.P. RAM150308 POTON POTA ARG, VARIOS CLIENTEOF:[1/842) -1.249,00 KN
Traspaso Almaci(8] 08/03/2015 POTA ARG. 4 C.P. RAM150308 ALMACEN PRINCIPAL UBICADO 1.249,00 KN
Compra 08/03/2015 POTA ARG. 4 C.P. RAM150308 CASA RAMON S.L. Alb. Int.:[403] Alb. Ext.:[403] Facturas:[2233/23] 1.249,00 KN
Consumo 8]08/03/2015 POTA ARG. 0 C.G. RAM150308 POTON POTA ARG, VARIOS CLIENTEOF:[1/842] -2.478,00 KN
Traspaso Almaci(8] 08/03/2015 POTA ARG. 0 C.G. RAM150308 ALMACEN PRINCIPAL UBICADO 2.478,00KN
Compra 8] 08/03/2015 POTA ARG. 0 C.G. RAM150308 CASA RAMON S.L. Alb. Int.:[403] Alb, Ext.:[403] Facturas:[2233/23] 6.195,00 KN
Dif.Inventario  [8]03/03/2016 POTA ARG. 0 C.G. RAM150308 PLANTA ELABORACION Doc.:[162] 2.478,00 KN
Consumo 8] 08/03/2015 BOBINA ANONIMA ANILLA 1KG OFT016460 POTON POTA ARG, VARIOS CLIENTEOF:[1/842] -22,00KN
Compra 8]09/07/2012 BOBINA ANONIMA ANILLA 1KG OFT016460 ENVASES PLASTICOS DEL TER S.A. Alb. Int.:[167] Alb. Ext.:[AT0017712] Facturas:(] 22,00KN
Consumo ] 08/03/2015 BOBINA ANONIMA ANILLA 1KG D335 POTON POTA ARG, VARIOS CLIENTEOF:[1/842] -93,43KN
Compra 8] 08/03/2015 BOBINA ANONIMA ANILLA 1KG D335 JOSE LANTERO E HLJOS SA. Alb. Int.:[405) Alb. Ext.:[405) Facturas:[3433] 1.000,00 KN
Consumo (8]08/03/2015 BOBINA ANONIMA ANILLA 1KG 31107 POTON POTA ARG. VARIOS CLIENTEOF:[1/842] -5,53KN
Compra [8]06/07/2012 BOBINA ANONIMA ANILLA 1KG 31107 INDUSTRIAL BOLSERA GRANADINA, Alb. Int.:[161] Alb. Ext.:[73500] Facturas:[] 6,00 KN
Articulo Traza 00389 ANILLA (3X2)C.TOPGEL 20% Lote Interno Traza  TOPGEL-15/69
Descripcion Traza  07/03/2015 Produccion:POTON POTA ARG. VARIOS CLIENTES OF:[1/842] 4704 [KN] 4704 [CAJA] 4704 [KN)
Orden Arbol 29 Nivel Arbol 1 Entidad 1/842 784,00 CAJA 4.704,00KN
Organizacion Serie Albaran Albaran Serie Factura Factura F. Factura
Domicilio Envio Nimero Pedido Cliente C.Padre
Expediente Venta Teléfono Mévil Email
Almacén 200  PLANTA ELABORACION Agentes
Direccién Cliente Localidad cP Provincia Estado
Doc. Interno Albaran Externo Expediente Compra Facturas Compras
OF 842 POTON POTA ARG. VARIOS CLIENTES Articulo Movimiento 00389 Lote Proveedor 456IM
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Se ha habilitado una zona con un zoom ampliado de la caja por la que se pasa en el caso de
gue el mapa de trazabilidad este muy pequefio y no se vea correctamente:

[P Trazabiided Mutiote e
Trazablicad Muicee - Fitros  Arboles e Trazablidad Tabla de Trazablidad  Movimientos de Lote Trazado Stock/Ventas Trazabildad Modo Grafico

Mack arot desde nivel < v
Moviminios

e —
| — reanse ]
R —

3300 (UM 3368 [CAJA] 3340 POG

2.23 Factor de eficiencia MRP

Se ha incorporado un nuevo parametro denominado “Factor eficiencia MRP” a nivel de
estructuras de produccioén. El objetivo de este parametro es multiplicar la cantidad indicada en
el plan maestro por este factor antes de lanzar el MRP. La idea es minorar la cantidad indicada
en el plan maestro cuando en una planta hay una bajada de eficiencia que afecta a
determinados articulos. De este modo, el célculo de necesidades indica las cantidades
teniendo en cuenta esta situacion.

M Mantenimiento estructuras [PRUEBA DE FALLOS]

Estructuras Datos Estructura Observaciones Copéa de Estructuras
Planta Productiva l<
Cddigo Padre ‘ 1
Sindnimo
Presentadidn Ofs Aviso 1/2 ! ’
Version p|
Situadién E (En estudio) = Vaidada Desde Hasta Fecha
Etiqueta
Cantidad Formula 1,00 Cantidad Férmula 2
9% Merma Merma Fija Peso Neto Valor Reparto
Rendimiento Estandar Indice Consumo Peso Bruto Factor Eficencia MRP ]
Plantila Gtos. Indirectos
| Generar OF x Miiltiplo Control Suma Componentes  Tratamiento Lote No asignar = x
Linea Multiproduccisn Rendimiento
Componente Pres. Cantidad Técnica UM,  Cantidad Técnica 2 UM.2 Fase Vs, 9Merma Orig.Consumo | Orden C.T. | P.L.
- v v e .
Fecha Utilzacin Desde Fecha Utilzacidn Hasta Tipo Material Aa
Linea Muftiproduccidn Versidn Uk. Cambio
Descripadn Técnica Descripcién Comercial
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2.24  Identificador de entrada o salida en la captura de horas en planta

En el programa de Captura de Horas en Planta (programa MWL.CAPTHOR), para el modo de
funcionamiento de punto de control (MODO_FUNCIONAMIENTO = ‘C’), se ha afiadido un
identificador para saber si se ha realizado una Entrada o una Salida:

[€) SALIDA -Fichaje realizado.

2.25 Fase entraday linea produccién como pardmetros de entradas de produccion

Se han incorporado tres nuevos parametros de llamada al programa de Entradas de
Produccidn en movilidad (programa MWL.ENTPROD) que permiten filtrar los datos a visualizar
en pantalla. Los pardmetros han sido incorporados tanto a nivel de JavaScript como del
mantenimiento de programas, por tanto, para su utilizaciéon serda necesario especificar los
valores por rama de menu. Estos tres pardmetros son:

e FILTRO_FASE_ENTRADA: para filtrar los articulos a mostrar por los que estan previstos
para una determinada fase de entrada en la multiproduccion de la OF. Es decir, se
indica una fase de entrada en el filtro y se muestran todos los articulos de la
multiproduccién que tengan esa fase en FASE_ENTRADA.

e FILTRO_LINEA_PRODUCCION: para filtrar las OFs a mostrar por las que se realizan en
una determinada linea de produccién. Por tanto, muestra las érdenes de fabricacion
gue tengan asignada esa linea de produccidn, se puede indicar mas de una linea.

e FILTRO_MODO_LINEA_OF_ENTRADA: permite mostrar los articulos de Ia
multiproduccion y/o el de la cabecera. Tiene tres opciones C (cabecera), M
(multiproduccién) y A(ambas), por defecto ambas. Este pardmetro se ha afiadido para
ordenes de fabricacion un articulo principal con algin subproducto, si se quiere
visualizar el de la cabecera no seria suficiente con el pardametro de
FILTRO_FASE_ENTRADA porque el articulo de la cabecera no tiene fase entrada.

2.26  Coddigo productor en centros contables

Se ha afiadido un nuevo campo denominado CODIGO_PRODUCTOR en el programa centros
contables (programa CARASIEN). Este nuevo campo estd motivado por la regulacion del
“Registro de productores de Producto. Seccion envases (miteco.gob.es)” de conformidad con
el articulo 15 del Real Decreto 1055/2022, de 27 de diciembre, los productores de producto o
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los representantes autorizados en el supuesto regulado en el articulo 17.2 se inscribiran en la
seccion de envases del Registro de Productores de Productos.

En el momento de la inscripcion, el procedimiento asignara un nimero de registro que deberd
figurar en las facturas y cualquier otra documentaciéon que acompafie a las transacciones
comerciales de productos envasados desde su puesta en el mercado hasta los puntos de venta
de bienes o productos a los consumidores para los envases domésticos, o hasta el usuario final
para los envases comerciales e industriales.

El nimero de registro tiene el siguiente formato: ENV/ANO REGISTRO/XXXXXXXXX. Donde
XXXXXXXXX es un contador de 9 digitos y ANO REGISTRO es el afio en que se inscribe en el
registro de productores de producto.

Centros Contables Datos Fiscales Datos Gestion Datos Presupuestos Textos

Centro Contable 001 1o — -y .

Tipo Impuesto Cliente

Tipo Impuesto Proveedor

Tipo Impuesto Facturacion

Serie Facturas Recibidas

Serie Facturas Emitidas

Tipo Pedido Ventas Replicacion

Tipo Pedido Traspaso Replicacion

Tipo Pedido Traspaso Replicacion Interno

Tipo Pedido Transito Replicacién

Cédigo Movimiento Compras Replicacidn

Punto Operacional Envio ol .
Punto Operacional Emision

Grupo Balance Riesgo

Validacién del Riesgo Autorizacion Simple = Validacién Tarifas Suelo
Domicilio de Entrega

Método de Sellado Digital de Facturas

Ejercicio Comienzo Sellado
Cliente Empresa Frio 9999 = = mn & H
Agrupacdion Servicios Frio 01 i P

Registro Sanitario
Registro Sanitario Secundario

~ Generar Albaran Compra Mezcla Pedir Cliente En Compras Ignorar en Refacturacion
Validaciin Supervisor Entradas Estandar Por Almacén - Paquete Validacion Supervisor Entradas
Latitud Longitud
Codigo Productor [ s |

2.27  Mostrar documentacion de aduanas en la consulta de trazabilidad
Se han afadido las siguientes funciones a la consulta de trazabilidad.
A nivel de gestor documental:

e En los movimientos de entrada de pesadas se muestran los documentos relativos a
documentacion de aduanas. Se muestran tanto los vinculados directamente al cddigo
de D.V.D. como los asociados a los movimientos de almacén que incorporen un D.U.A.
En caso de que las entradas de pesadas estén asociadas a un albaran de compras la
informacion saldra en la casilla del albaran de compras.

e Enlos movimientos de entrada de pesadas se permite generar la impresién albaran de
entrada de pesadas. Antes solo se generaban desde los movimientos de albaranes de
compra que estuvieran asociados a pesadas.
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e En los cambios de titularidad se buscan los documentos asociados al gestor
documental como la posibilidad de generar la impresién albaran de cambio de
titularidad.

e Ahora se puede afiadir documentacion a un lote en el mantenimiento histérico de
lotes y estos documentos se enviaran al documento ZIP en la carpeta que se puede
elegir en el frontal.

A nivel de funcionamiento:

e A nivel visual el cambio de titularidad se separé en dos movimientos para tener
diferenciado el movimiento de entrada y salida.

e Con la separacion del cambio de titularidad en dos movimientos se afadid la
posibilidad de seguir explosionando la trazabilidad tanto en los lotes origen como
destino. Antes se quedaba en el movimiento que origind el lote por cambio de
titularidad como el que daba de baja el lote por cambio de titularidad.

 Trazabilidad Multiiote

Trazabilidad Multilote - Filtros Arboles de Ti sbilidad de Lote Trazado Sock/Ventas Trazabilidad Modo Grdfico
Movimentos 4 I | £ Tos
g
:
) r—.\>

R e je———{  Separacion del cambio de titutandad |

2.28  Gestidn de maquina de etiquetado y pieza en entradas de produccidn

En el programa de entradas de produccion en movilidad (programa MWL.ENTPROD) se afiaden
magquinas de etiquetado de contenedor y pieza, que se afiaden a la secuencia de comunicacién
del evento de inicio de produccion.

2.29  Pre-albaranes para el envio de materiales en subcontratacion

Se ha desarrollado un nuevo programa para la generacion de pre-albaranes de cara a poder
prefijar los lotes a usar en el envio de materiales. Consecuentemente, se revisan los programas
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de Generaciéon de vales de material en movilidad (programa MWL.GENVALMAT) y de
Traspasos de materiales a proveedor (programa P_MENVMT) para que tengan en cuenta los
lotes pre-asignados si existieran. También, se implementa un nuevo programa para poder
anular vales de material y pre-albaranes. La finalidad que se pretende es facilitar el proceso de
vales para envio en subcontratacion.

2.30 Panel de envio de drdenes de fabricacidn

Se ha creado un nuevo programa para el envio de drdenes de fabricacién (programa
P_ENVIO_OF) que tiene la finalidad de realizar el envio por email de Ordenes de Fabricacién de
una forma similar a como se hace en el programa de Envio de Factura Electrdnica (programa
FE_FIRMFAC).

Este nuevo programa cuenta con una pestana de filtro que servird para consultar las OFs que
se desean enviar y un bloque detalle donde se podran seleccionar las OFs para su envio
mediante una check.

En cuanto a parametrizacion, es analogo a la parametrizacion para el envio de Facturas o
Albaranes: se ha creado un nuevo tipo de documento "ORDEN_FAB" para poder hacer la
parametrizaciéon por grupo de balance (programa FE_CENTDOC). Asimismo, es necesario la
parametrizacion de los Tipos documento de entidad (programa FE_TIDOEN) para configurar o
decidir a qué clientes y contactos le llegara dicha informacion.

2.31  Ampliacién de la longitud culote en el sector del aluminio

Se ha ampliado la longitud del campo "long_culote" de la tabla EX_EXTRUSION_REALde 2 a 4
digitos

2.32  Entrada de maquilas en movilidad

Se han adaptado los programas de entrada de pesadas y entradas de produccion tactil para
gue puedan pedir un pedido en los movimientos de entrada de produccién. La finalidad es
poder dar entrada de esta forma a maquilas.

Al meter la entrada el programa cuando el movimiento esté configurado con pedido solicitara
el pedido siempre como obligatorio y tendra que rellenarse para poder completar la entrada.
Al ir haciendo las entradas se irda cambiando la cantidad servida del pedido por la misma
cantidad que la pesada. El pedido se cerrara si la cantidad pedida es inferior a la servida. Si no
se sirve completamente la cantidad se tendrd que cerrar el pedido de modo manual por el
cierre de pedidos.

Consecuentemente, se ha modificado la gestion de recipientes de produccién para que a la
hora de anular de un recipiente busque el pedido con el que se hizo la entrada para poder
hacer la anulacidn del recipiente con el mismo nimero de pedido de la entrada.
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2.33  Mostrar vale de materia prima en consumos de produccién

Se ha incorporado una mejora visual en el programa de consumos de produccion en movilidad
(programa MWL.CONPROD): en las en las casillas de recipientes a consumir, si el traspaso de la

materia prima se ha gestionado con vales de salida de materiales, se muestra el vale
relacionado.

2.34  Impresidén automatica de etiqueta palet en entradas de produccién en movilidad

En el programa de Entradas de Produccidon en movilidad (programa MWL.ENTPROD), se ha
creado un nuevo parametro denominado “IMPRIMIR_ETIQUETA PALET” que le indicara al
paquete PK_WEB_PROD_ENTRADAS si tiene que imprimir automdticamente la etiqueta de
palet o no.

2.35  Consumos de produccién filtrando por lo fabricado en la misma OF

Se ha afiadido un nuevo parametro en el programa de consumos de produccién en movilidad
(programa MWL.CONPROD) para que solo se muestren los articulos que se han fabricado en la

propia orden. Este nuevo pardmetro se denomina “CONSUMOS_DE_LO_FABRICADO_OF” y
puede tomar como valores “S” o “N”, siendo por defecto N.

2.36  Unidad defecto precio de venta en el listado de costes producciéon

Se ha afiadido un nuevo pardmetro denominado “P_MOSTRAR_DATOS_UNIDAD_VENTA” (por
defecto a N) en el informe de costes de produccién para que, en caso de personalizarlo a “S”,
se muestren los costes en la unidad parametrizada en el articulo como unidad defecto precio
de venta (campo va_articulos.UNIDAD_DEFECTO_PRECIO_VTA).

2.37  Reparto en costes en una OF en base a lista de precios

Se ha incorporado la posibilidad de realizar el reparto en una OF en base a lista de precios. Por
tanto, a la hora de crear una orden de fabricacidn, si el articulo tiene configurada una lista de
precios de reparto para ese tipo de orden u organizacion productiva, se ird a buscar su precio a
dicha lista de precios a la fecha de inicio de fabricacién indicada en la OF. En caso de no
encontrar precio, el proceso seguird funcionando como hasta ahora, obteniendo el valor
reparto de la estructura o del articulo.
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Esta parametrizacion se puede realizar desde el programa de Tipos de Ordenes de Fabricacién
(programa P_MTIFAB) en la pestafia Pardmetros por Planta Productiva; o mediante el
programa de Mantenimiento de Plantas Productivas (programa P_MPLANP) en la pestafia
“Varios” se puede indicar a nivel de Organizacion de Planta

2.38 Doble divisa en circuitos de produccién

Se esta incorporando la doble divisa en los circuitos de produccion.

2.39  Componentes con consumo tedrico en consumos de produccién en movilidad

Se ha afiadido un nuevo pardametro en el programa de Consumos de Produccion de movilidad
(programa MWL.CONPROD). Este parametro permite controlar que no se muestren en los
consumos los componentes de la orden que tienen marcada la check de consumo tedrico. Para
gue solo muestre los articulos que van por consumo real se deberia de utilizar el pardmetro
CONTROL_CONSUMO_TEORICO =S.

Mends Tercer Nivel  Cuarto Nivel

Nivel 1 2V80 Médulo WEB
Nivel 2 2V80080 Mbdulo Web Lbra
Nivel 3 2V8008012 Produccién

1 21/05/2024 10:31:07 ID Personalzacon Activo Visible

Cuarto Nivel  Descripdon Prog Pantila Tiulo de Ventana Orden | Password Tipo
2P001210 Consumos LIMPIEZA 1 300 2 ¥ ¥ —

DESPREPARACION_AUTOMATICA N

ENTRAR_A_PREPARACIONES N

IMPRIMIR_ETIQUETA_RETORNO S oo0oo
LECTURA_RECIPIENTE S

MODO_FUNCIONAMIENTO A

Descripcidn

Cédigo de movimiento utiizado para mover una mercancia a retormo —

X QW

240 Mejoras en la gestidon de perfiles equivalentes en el sector del aluminio
Se han realizado los siguientes cambios para facilitar la gestién de los perfiles equivalentes:

e En el mantenimiento de Perfiles Equivalentes (programa EX_PERFEQ) se ha afiadido un
segundo bloque (solo consulta), donde podemos ver los perfiles a los que equivale el
perfil.

e Se ha afadido un informe (Gl) que nos permite listar la configuracion de perfiles

I o III

equivalentes, tiene un filtro opcional “perfil” que si se alimenta nos muestra los
perfiles equivalentes y los perfiles a los que equivale.

e En el mantenimiento de Perfiles (programa P_MPERFI) se ha afiadido un campo (solo
consulta) que nos indicard si el perfil seleccionado tiene configuracién en perfiles

equivalentes.
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2.41  Corte especial en el informe de salidas del regulador en el sector del aluminio

Se ha modificado el informe de salidas del regulador para que tenga en cuenta los perfiles que
tienen corte especial de forma que indica las barras largas a sacar del regulador igual que se
hace el programa de “Captura de Datos desde el Regulador”.

2.42  Gestion de nimero de batch en produccién en el sector del aluminio

Se ha implementado la gestién del nimero de batch en produccién en el sector del aluminio.

2.43  Datos de transportista en la impresién de albaranes de entrada

En el programa de Albaranes de Entrada (programa ALBENT), se ha revisado el formato de
albaran de entrada para poder controlar la impresion de los datos del transportista. Para ello,
se ha afiadido como columna dindmica el dato del contenedor, ya que un cliente solicita un
listado de contenedores y se personaliza afiadiendo un listado de todos los contenedores
asociados a ese albardn. También se ha afadido el logo del almacén al final de la hoja,
controlando su impresidon con un parametro. De la misma forma, se afiade la firma del usuario
y dos campos de uso libre (uno en los datos del centro contable y otro a pie de documento).

2.44  Bloqueo de OFs contabilizadas

Se ha incorporado un control para no permitir deshacer cajas de OFs contabilizadas.

2.45  Pedir operario en entradas de produccion

En el programa de Entradas de Produccion (programa MWL.ENTPROD) se ha incorporado un
campo para indicar el operario. Este campo esta ligado a la lista de valores de operarios de
planta. Este campo Operario se requerird en funcion de un nuevo parametro de llamada del
programa denominado “PEDIR_OPERARIO” (con valor por defecto a ‘N’).

Con esta mejora, es posible realizar, por ejemplo, el registro del peso procesado por cada
trabajador en la propia entrada de produccion. El operario indicado en este nuevo campo se
llevard también al registro de pesadas e histérico de movimientos en almacén (en las tablas de
PESADAS e HISTORICO_MOVIM_ALMACEN).

Intraduceitn da la Cantidad

2.46  Bloque de fabricado en drdenes de fabricacién en movilidad

En el programa de Ordenes de Fabricacién en movilidad (programa MWL.CORDFAB) se ha
incorporado un nuevo botén de seccidn denominado “Cant. Fabricada” con la finalidad de
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desglosar los productos y cantidades a fabricar, fabricadas y pendientes, permitiendo

comparar lo fabricado frente a lo pedido.

850 22102015 PLANTA | [1]
F0003 - PRODUCCION FRESCO
210205 F L 1 Z2N 25
s FRESCO1503 - ENTRADA DE FRESCO
ABIERTA Status Pendiente
L2-LINEAZ2PLI

1.000,00 KN

Al pulsar sobre ese botdn se nos abrira una pantalla modal con el desglose de productos y las
cantidades a fabricar, fabricadas y pendientes (esta ultima en color rojo, si todavia no se ha
cubierto el total de esa cantidad, o verde si se ha completado):

£, CANT. FABRICADA X

PRODUCCION FRESCO KN ] casA PALET
Cant. & Fatwicar 1.000,00 1.000,00 0,00 0,00
Cart. Fatvicads 0,00 0,00 0,00 0,00

Cart Penderte 1.000,00 1.000,00

CADALLA 2-4. KN L) CAuA PALET
Cart. a Fatricar 1.000,00 1.000,00 43,00 1,00
Cant. Fabrcadx 3.348,50 3.377,00 125,00 3,00
Cant. Pendente

JUREL 10/30 L caa PALET
Cant. a Fabricar 1,000,090 100,00 2,00
Cant. Fabricada “w,n 4,0 0,00
Cant Pardacte e, 00 9,00 2,00

JUREL 18/20 KN cAIA PALET
Cant. 8 Fatwicar 1.000,00 100,00 2,0
Cant. Fatricada 5.160,00 516,00 9.0
Cant. Pandents

JUREL 20/%0 L cAA PALET
Cant. a Fatricar 1,000, 00 100,00 2,00
Cant. Fabrcads 2.110,00 211,00 4,00
Cart Pendente 1

Lo X KN L CAIA PALET

Cant a Fatricar 1.000,00 1.000,00 60,00 1,00
Cant. Fabricads 25,00 0,00 a0 0,0
Cant. Panderte 975,00 1.000,00 56,00 1,00

El primer registro, con un color de fondo diferente, serd el articulo principal de la orden de
fabricacion. Los otros registros serdn los posibles datos de la multiproduccidon. Un mismo
articulo principal de la orden no aparecera en el detalle de los de multiproduccién.

Si el programa es llamado como plugin se podra navegar directamente a la nueva seccion.

2.47  Filtro por fase en consumos de produccién en movilidad

Se habilita un nuevo pardmetro en el programa de consumos de produccidon de movilidad
(programa MWL.CONPROD) para poder filtrar los articulos por la fase de consumo.

2.48 Control cantidad consumida en entradas de produccidn

Se ha incorporado la posibilidad de llevar un control de la cantidad consumida en varias
entradas de produccién. Para ello, en el programa de entradas de produccién (programa
MWL.ENTPROD), se ha incorporado un nuevo pardmetro denominado
“CONTROL_CANT_CONS_ENTR”. Al activar este parametro, al dar entrada de un articulo que
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no sea subproducto, no se permitird indicar mds cantidad que la consumida en la fase actual o
fases anteriores, de articulos que afectan al rendimiento. Este pardmetro admite dos posibles
valores:

= Misma Fase (MF). Sélo se tendran en cuenta los consumos realizados en la misma fase
de entrada del articulo

= Hasta Fase (HF). Se tendran en cuenta los consumos realizados tanto en la misma fase
de entrada, como en las fases anteriores.

En caso de que se intente dar mas entrada que la permitida, se mostrara el mensaje: “No se
puede dar de entrada mas cantidad que la consumida”.

2.49  Proponer cantidad restante en entradas de producciéon

Se ha incorporado la posibilidad de que, en las entradas de produccidn, se proponga la
cantidad restante en funcidn de las entradas anteriores. Para ello, en el programa de entradas
de produccidon (programa MWL.ENTPROD), se ha incorporado un nuevo parametro
denominado “PROPONER_CANT_SUBPR”. Al activar este parametro, al dar entrada de un
articulo de tipo subproducto, se le propondrd al usuario como cantidad de entrada, la
diferencia actual entre los kilos consumidos y los fabricados (de éstos, los que afecten al
rendimiento), en la fase de entrada del subproducto. Sélo se propondra esta cantidad cuando
sea positiva, es decir que no se haya dado entrada a mas cantidad que la consumida.

2.50 Indicar Palet a consumir en la llamada a consumos de produccién

En el programa de Consumos de produccién en movilidad (programa MWL.CONPROD) se ha
afiadido un nuevo parametro para poder indicar el palet en la llamada del programa. Este
pardmetro se denomina “PALET_A CONSUMIR”.

2.51 Titularidad de la mercancia en consumo real

Se ha incorporado la posibilidad de indicar la titularidad de la mercancia de los articulos que
vayan a consumo real. Para ello, se ha afadido un nuevo campo denominado “Titular
Consumo” en el mantenimiento de estructuras de fabricacion (programa P_MESTRU) y en el
mantenimiento de la orden de fabricacién (programa P_MORDFA). Las opciones de este nuevo
campo son:

= C(Cliente propietario
= QOrganizacion productiva
=  Ambas

La opcién ambas sélo es posible usarla en el caso de que el consumo sea tedrico.
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" Mantenimiento estructuras

Estructuras Datos Estructura Multiproduccion Observaciones Copia de Estructuras Articulos Equivalentes en Estructuras

Planta Productiva 1 PLANTA T | ‘
Cédigo Padre 00001 FTE. HALIBUT 150/250 (10X1) 10 C.EMP. 15

FTE. HALIBUT 150/250 (10X1) 10 C.EMP. 15 ‘
Presentacion KN KILOS NETOS Ofs Aviso 1/2 / ’
Version 1 Descripcion por defecto de la Version 1 “Version Por Defecto ’I
Situacién V (Validada) - Validada Desde Hasta Fecha
Etiqueta Ruta x Defecto 3 ASDF
Tipo Orden Fabricacién 10 PRODUCCION Linea Produccién L1 LINEA1PLI
Cantidad Férmula 1.000,00 KN
% Merma Merma Fija Valor Reparto
Rendimiento Estandar 100,0000 Indice Consumo
Plantilla Gtos. Indirecto: Operaciones Maquila 1 LIMPIEZA + PICADILLO

Tratamiento Lote No asignar . x
Linea
Componente Pres. Cantidad Técnica U.M. Cantidad Técnica 2U.M.2 Fase Vs. %MermaOrig.Consumo |  Orden C.T. |

+ | soo46 FTE. PALMETA PROC. KN 900,000000 KN 1 [
+ 00032 ABADEJO -50 KN 200,000000 KN 200,000000 1
+* lSOOlZ ALA BACALAO PROC. KN 33,000000 KN 33,000000 11
+ 00032 ABADEJO -50 KN 2,000000 KN 2,000000CA 1
+ 00032 ABADEJO -50 KN 1,000000 KN 1,000000 1 3 v
+ 00032 ABADEJO -50 KN 3,000000 KN 3,000000 CAJA 1
Fecha Utilizacion Desde Fecha Utilizacion Hasta Tipo Material Producto Semiterm Alta 20/07/2012 CFUENTE
Linea Multiproduccion  ABADEJO -50 Version  Descripcion por defecto de la Vers Ult. Cambio 02/01/2015 EDISA
Descripcién Técnica  FTE, PALMETA PROC. Descripcion Comercial FTE. PALMETA PROC

*| Titular Consumo  Cliente Propieta... -

2.52 Informe de costes de la OF en segunda divisa

Se ha incorporado la posibilidad de mostrar el informe de costes de la OF utilizando la segunda
divisa. Para ello, se han incorporado los campos de divisa2 en los formatos de listado de coste
y los paquetes de base de datos relacionados (P_RCOSOF).

2.53  Modificar maquina destino en operaciones de carga en el sector del aluminio

Se ha incorporado la posibilidad de modificar la maquina destino en operaciones de carga en el
sector del aluminio. Para ello, se ha incorporado un nuevo pardmetro en el circuito de
mantenimiento de matrices para indicar si permitimos modificar la maquina destino en
operaciones de tipo carga (en el resto de las operaciones ya se permite modificar).

2.54  Afadir zona de entrada en consumos de produccién

Se ha incorporado la posibilidad de afiadir la zona de entrada en el programa de Consumos de
Produccion en movilidad (programa MWL.CONPROD). De este modo es posible indicar
manualmente la zona de entrada al hacer los procesos de consumo parcial y consumo total,
antes de esta mejora se obtenia siempre del cddigo de movimiento.

Para ello se ha afiadido el campo denominado “Zona Entrada” en los bloques de Consumo
Total y de Consumo Parcial, respectivamente. Este nuevo campo tiene asociada la lista de
valores de las zonas de almacén (ALMACENES ZONAS) que se filtra por el almacén
seleccionado. El nuevo campo esta, inicialmente, oculto, pero, de mostrarse y rellenarse, el
programa ha sido adaptado para utilizar la zona indicada durante el proceso, en caso contrario,
seguird funcionando como hasta ahora.
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2.55  Envio masivo de ordenes de fabricacidon

Se ha incorporado la posibilidad de realizar el envio masivo de drdenes de fabricacion. Para
ello, en el paquete de envios de produccion (PKPROD_ENVIOS), se ha afadido la posibilidad de
sincronizacion con el paquete de nombre de ficheros del programa Tipos documentos
(programa FE_TIPODOC) con el objetivo de poder enviar, de forma masiva, las Ordenes de
Fabricacion con un nombre de documento ordenado y estructurado segun las necesidades de
cada instalacidn.

2.56 Listas de precios para las tarifas de maquila de los proveedores

Se ha incorporado la posibilidad de crear listas de precios para las tarifas de maquila de los
proveedores. Esto permite fijar en el proveedor o en la orden de fabricacidn la lista de precios
a aplicar.

De este modo, una vez se valide el parte de fabricacidon para cerrar la orden y se tenga
configurado que se generen albaranes de maquila al proveedor se aplicara la busqueda de
tarifas teniendo en cuenta el siguiente orden:

Precios por Proveedor, articulo, operacion y orden de fabricacion
Lista de precios asociada a la orden de fabricacion

Precios por Proveedor, articulo y Operacién

Lista de precios de Maquila en el proveedor

ke W

Precios por familias y proveedor

2.57  Nuevas funcionalidades de generacién de “batch”

Se ha incorporado la posibilidad de generar los distintos “batch” o lotes de produccién contra
los que realizar las imputaciones de consumo y entrada de fabricacién de los puntos de control
en el momento de la generacién de las 6rdenes de fabricacidn, fijando las cantidades de cada
uno de estos. De tal forma que a la hora de imputar no se crean “batch” sino que los usuarios
podran seleccionar entre los distintos “batch”.

2.58 Mejoras en integracién con Bartender en etiquetas de produccién

Se han incorporado las siguientes mejoras a la integracion con Bartender del mddulo de
produccion:

= Poder imprimir varios formatos de etiquetas por cada articulo. Para ello, se ha
desarrollado un nuevo programa de metadatos que permite parametrizar etiquetas
por articulo, presentacion, cliente y domicilio de envio. Se contempla en el programa
de Impresion de Etiquetas de Produccidon (programa P_IMPETI) que lanza las
impresiones, siempre que esté parametrizado para usar la nueva tabla.

=  Gestidn de copias. Se ha afiadido un nuevo campo calculado con las copias totales a
imprimir en funcion de la cantidad a fabricar y la presentacion de la etiqueta, asi como,
un campo informando las copias ya impresas con éxito.
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= Campo lote interno al bloque de detalle. Se ha incorporado el campo de lote interno al
bloque de detalle.

o LiwpaUERASHY - wi20545
Archive Opciones Edicion Desplazamiento Consulla Veniana Ayuds
MAppea0m 4+ BB T QLc B RAX @B

Ftiqueta  Copiaes Totakes | N© Copias Copias Tmp, |
o1 12000 v 11996 4 [

2
g

1
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|
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2.59  Control de la generacién automatica del lote interno en produccion

Se ha incorporado en el programa de Entradas de Produccién en movilidad (programa
MWL.ENTRPROD) la posibilidad de que se genere de forma automatica el numero de lote
interno, siempre y cuando el articulo tenga activada la numeracion automatica de lotes.

Lleva talla/color n
Detalle Lotes Proveedor  + Gj

Tamafio Lote

Tamafio Serie

Cddigo Personallzadidn Lotes  pT CARACTERISTICAS PARTIDAS
Cadigo Personalizadidn Series

Miimero Automético Palet - gj

En el programa de movilidad se ha incorporado un nuevo icono para que proponga un nuevo
numero lote interno, se trata de una numeracién correlativa.
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Entradas de Produccion s

Entradas de Producciin

Datas Entrads Dbsarvaciones

20

En la misma pantalla de preparacion y en la de configuracién de la entrada, se muestra y
utilizar el lote del proveedor si el articulo lleva tiene marcada la check “DETALLA_LOTE_PRO” vy,
consecuentemente, se graba en histoérico de lotes al hacer la entrada.

Lleva talla/color

Detalle Lotes Proveedor v Sj

Entradas de Prod

[atos Generakes  Caractaristicas

Fecha Cacucdad 0@ID2024 &

Mam. Late Pro

2.60  Mudltiples lineas de fabricacién por OF

Se ha incorporado la posibilidad de poder fijar varias lineas de produccion a nivel de tipo de
orden de fabricacidn. Con esta mejora, por ejemplo, en las OFs de un tipo determinado podra
fijarse Unicamente una de las lineas de produccién permitidas.

Tipos Grdenes

Toos de Ordenes  Formatos por Tipo de Orden de Fabrcacn  Pardmetros por flarts Productve  Cargs Pedidos Usasrios ires proocoor | @————
Tipo Orden 01 PROOUCIR
Planta Productiva
101 CONDUCTORES CENTRAL -
102 CONDUCTORES VEGE -
Fase
-
-
Pedir Linea Produccién 5 - Coigasoro ~  Umtar Articulos Multsproducoiin - Volcar Tiempos Técncos HMRP Multiplanta
Gestidn Stock por Fases Prod. Asincroma  Gestion Asncrona > S Regatro fase en planta -
Control Consumas Produccidn - Lote = Lote Produccié Control Consumos Lote Produccién
Codgo Artioudo
Presertacdn
Versdn Estructra
Versdn Ruts
Codgo Proveedor Org. Comercial Valor Reparto
Too Vale Usta Precos Valor Reparto
Reservas Prod. Asihaone S, Al regstrar entrada en Planta - [wmm Wiitples Lineas - l
Amacen 22aba3t 11 CONDUCTORES OURENSE
Zona Azbace 01 PRINCIPAL (SIN UBICACION) Stuaoie Acabacedt oSPO DISPONERLE
Aimacen Semelsbor ados 1t CONDUCTORES OURENSE
2ona Semvelaborados 0 PRODUCCION Stusoon Sermelsborados ©05P0 DISPONGRLE
Almachn Materias Primas u CONDUCTORES OURENSE
Jone Materias Primas 02 RECEPCION QUINTELA Situscdn Materies Primas 00500 DISPONIRLE
Abmacen Matenal Auchar
Zona Matenal Auxiar Situacién Materal Ausdiar
Ubcacdn Acabados Ubecacdn Semelabor ados Combin. Consumo Tedrico y Masual '+ -
Stored Cilaulo Costes de la Orden de Fabricacdn
Movimentos de consumo  Materas Primas Matenal suvber Seraeiaton adon
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2.61  Calculo de costes de OF al cierre de almacén

En el programa de Mantenimiento de Plantas Productivas (programa P_MPLANP), se ha
incorporado un nuevo parametro con el fin de que, al hacer el cierre de almacén, se realice el
calculo de costes de OF y se actualice el importe en el valor del movimiento tipo 20 sin generar
el movimiento 09.

&M Organizaciones productivas
Plantas Productivas  Datos Almacenes Captura DatosPlanta Movimientos Partes  Turnos

Soyeriasin

MRP  CargaPedidos @ Varios ConceptosCoste Parametros Planificadén Fundicion

Contador Planes de Fabricadén PLA PLAN FABRICAC. Planta Contadores
v Copiar los de un C enla Descripcién Articulo Albaran Compras Subcontratacidn  Descripcidn Articulo v
Sincronizacion entre Situacion de Estructura y Ruta  Ninguna ~ | Lote Proveedor = Lote Produccién
Situacion por Defecto Creacién de Estructuras V (validada ~ | Control G por Lote Producci
Situacion por Defecto Creacion de Rutas V (validada ~ Stored Fin Crear Orden de Fabricacion
Status Creacion Ordenes de Fabricacidn por Defecto A (Abierta) ~ Org. Comerdal Valor Reparto
Stored Cambio Status de la Orden de Fabricacdén Lista Precios Valor Reparto
v Impresién Vales | usar [ en
16 Ibara v usar en Ord de Fab 36
¥ Generar cambio de precio OF a fecha ult. entrada Calcular Coste Estandar de la Orden de Fabricacion en el Gerre de Almacén
v Recalcular costes Of en el cierre de almacen lcular Coste estandar de las das en el Cierre de Almacén
v A liz: d: ds en el Cierre Cédigo Movimiento 09 Cierre
Organizacion Compras b Organizacién Comerdal Mercado 01 NACIONAL FROXA
Tipo Pedido Compras Tarifa Mercado
Cédigo Movimimiento Maquila Almacén Albaran Compra Maquila
Organizacion Compras Maquila C, Contable Compra Maquila
Tipo Pedido Compra Magquila Centro Contable Planta
Tipo Pedido Compra Mag. Rectif. Almacén Albaran Venta Maquila
Organizacidn Ventas Maquila C. Contable Venta Maquila
Tipo Pedido Venta Maquila Utilizar los articulos reales en la del albaran de ik
Tipo Pedido Venta Mag. Rectif. Fecha Abaran Maquila Fecha primera entrada -
Proveedor Maquila Centro Coste Maquila Centro Coste operacién v
ila con coste

Este proceso ya estaba contemplado en el programa de Calculo Costes OF's por Fases
(programa P_CALCOF) pero no habia parametro para que se tuviera en cuenta en el cierre de
almacén.

Rl MM Ciiculo costes ofs por fases
Calculo Costes OF's por Fases

Planta Productiva
Sit. Ordenes de Fabricacion

Desde Orden Fabricaddn

Hasta Orden Fabricaddn

Desde fecha derre

Hasta fecha derre

Desde Tipo Orden Fabricacién

Hasta Tipo Orden Fabricacién

Desde Nivel Inf, Estructura

Hasta Nivel Inf, Estructura
Recalcular el Coste de los Consumos (El recalculo se hace sobre la valoracién actual)

Recalcular el Coste Estandar
v imi de Cambio de Valoracién en el Alm.
v di O en vez de de de 6
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2.62  Generacidn de cajas de producto terminado en el sector del aluminio

Se ha desarrollado un nuevo programa para la generacién de cajas en el vertical de aluminio,
este programa controla los nimeros de agrupacion o lote que ingresan en cada caja.

2.63  Cantidad que fabricar y fabricada en las entradas de produccién en movilidad

En el programa de Entradas de Produccién en movilidad (programa MWL.ENTPROD) se ha
incorporado la posibilidad de mostrar la cantidad a fabricar y el progreso de la cantidad ya
fabricada.

p— H 7 PAELLA MARISCO 5/V 61

PRODUCTD.
céd. Entrada :PRODUECION

amaz
PAELLA MARTSCO 5/V 6X1

03176
PAELLA MARISCO 5/ 6x1
Hs‘us‘mm 4.000,00 ks

1.069,00 k6 Hx 188,00 k6 792,00 kG

Esaﬁ.m & 243,42 K6

2.64  Traslado de costes de maquilas a los margenes

En la generacion de los albaranes de venta de servicios de maquila se ha incorporado una
nueva funcionalidad que permite trasladar los costes de fabricacién al coste de la linea del
albaran. De esta manera, se podra calcular de forma automatica el margen entre el precio de
venta del servicio y su coste, facilitando asi la gestion y control de los costes de produccién.

Bevicerpene =5
Generar Parte Orden Fabricadén Ordenes de Fabricaddén
Orden Fabricacion Version Estructura Version Ruta F.Entrega Prevista Est.

Planta | Proyecto  Tipo Articulo Descripcion Pres. | | Cant. a Fabricar Periodo Fab. | F.Inido Prev.
006 785 61  F0O0001 ELABORACION GENERICA KN 00 00 4.000,00 12 2024 09/12/2024 -

[
2
X
=

-
Planta Productiva Mi-=s = Il TS “ET W Fud | Ejerddo Estudio
Version Estructura Descripddn por defecto de la Versidn 00 )\ Elproceso ha teminado correctamente. Se han Estudio

|
s ‘ generado el/los albaran/es de maquila de Venta: Hay Entrad

62061948 Hay Consumos
ad Entradas | Horas Tot. H.Selec.  Est.
3.857,00% @ -

Fase
Linea | Operacion
1 1 105Abierta 105 ELABORACION CLIENTES

__Aceptar

Cantidad Aceptada en Partes de Trabajo 0,00 Cantidad Rechazada en Partes de Trabajo 0,00 Introduccion de horas en esta fase vl
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Flinclo: 101122024 F Fin: 10/1272024  ELABORACION - TERCEROS LOMERA| YFTINTERMEDIA 1% B 70" Sl ™. Wil
Albardn Vents Maquila: MGS48 101277004 - 1 TR B e
—
B e
GASTOS FIJOS GASTOS EXTERNOS
Concepto mporte  Coste Articwto wmpore Coste’
Coste  Unitario| Coste Unitario
o3 oasrosoas Bras ooess bee_noee
004 GASTOS SAL 000 0.0000)
MW s
CONSUMOS |
Precio mporte  Coste
Codgo Entrads Lote Lote Provesdor Artcuto Proveedor Unsdaces NG G L A Coste Coste Unmano
1043241205 M240042 TEMUSE244 09 00002482  ATUN YF ENT 0003 SALM GRANEL 2000 200 W0 207300 10 00000 000 00000
104 241208 M2400423% MNBU) 180449 00002404  ATUN YF ENT 00-10 SALM ORANEL M0 "nre "o "7 10 0 0000 000 00000
1043241208 M240042 34 SUDUR2 M2 00002498  ATUN BIGEYE ENT 00-10 SALM ORANEL T bl d e ¥100 10 0 0000 000  0.0000|
1043 241208 M24008237 200874 00002408  ATUN BIGEYE ENT 00-10 SALM GRANEL 735500 738500 7385 00 75500 700 0 0000 000 0.0000)
Matena Prims WI200 W20 WIm "eo 000 0.0000
10722.00 10 L
ENTRADAS DE PRODUCCION |
Codgo Entraca Lote Lote Provesdor Articulo S Rend. NEb  Usidades NE L L A .C.: Conste e
P 008240000785 PF 006240000785 24002042 00000051  ATUN YF MIOA MAQ CONG COC 000 “n ms ma»s m» 170 »o 05100 83
P 006240000785 P 006240000785 24002042 00000165  ATUN YF LOMOS REFR COC LN 000 9551 188078 160075 W8 75 4500 505 00 0070 mw
Producto Acabado 385700 887.00 453200 S40.00 802
385700 NST00  aS32.00 540 00 1
®3 Crear / modificar albaran =
Albaranes de Venta Lineas del Albaran
Org. Comercial 620 MAQUILAS CLP Fecha 10/12/2024  N©® M6 948 Almacén | CENTRAL LOMERA PORT — |
Tipo Pedido MAQUILA Cliente ¥ ey Divisa | A n
Centro Contable CENTRAL LOMERA PORTUGUESA Domicilio Envi P Ver Lineas Anuladas
Linea Partida Articulo Descripcién Articulo TipoNeg  Cantidad Pres. U/P Precio KN % Dto  Total Neto Linea
1 00003051 ATUN YF MIGA MAQ. CONG COC 9098 173,25KN 1 -0,3100 0 53,714
[SETERTEEM ATUN YF LOMOS REFR COC L/IN 9098 3.683,75KN 1 1,3400 0 4.936,23
Disponible TOTALES ALBARAN KN: 3857 KB: 0 OJ: 0 PL: 0
Pedido KN KB 0 cAL 00 PALI
Servido KN KB - 0 CAL 00 PAU Predo Por KN - Importe Bruto
Negocio NO APLICABLE
KN KNE
Zona Pedido 3.683,75 0,00 ’
Regalo Servido 3.683,75 0,00 3.683,75
Total Bruto Linea 4.936,23 | Descuentos
Precio KN 1,3400
Motivo Devolucién - . l Lotes/Partidas
patios o Rl %z W Hiargen r
Descripcion Partida 2 Referencia Cliente == || Otros Datos
Lote Proveedor Version Estructura

2.65 Listado de articulos en estructuras

Se ha incorporado un informe estdndar en el generador de informes (denominado
STD_ART_ESTRUC_INF) que permite visualizar en qué estructuras el articulo filtrado se
encuentra como cabecera o en multiproduccién.

Los filtros disponibles son Planta y Articulo. Los datos que se obtienen incluyen la Planta, el
Articulo, si es cabecera de la estructura, la descripcion del articulo, la version de la estructura,
la versidn de la ruta, la presentacion, la situacién de la estructura, la cantidad, la férmula, la
linea (0 si es cabecera, otro si es multiproduccién), el tipo (Cabecera / Multiproduccién), la
descripcién del articulo, el retorno, el subproducto, el precio estandar y el valor de reparto.
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2.66 Traslado de costes de maquilas a los margenes de venta

En la generacion de los albaranes de venta de servicios de maquila se ha incorporado una
nueva funcionalidad que permite trasladar los costes de fabricacién al coste de la linea del
albaran.

2 ® validar parte ]
_ Generar Parte Orden Fabricacdién Ordenes de Fabricacién
7F
Orden Fabricacion Version Estructura Version Ruta F.Entrega Prevista Est.
a Planta | Proyecto  Tipo Articulo Descripcion Pres. | | Cant a Fabricar Periodo Fab. | F.Inicio Prev.
" 1 006 785 61  F00001 ELABORACION GENERICA KN 00 00 4.000,00 12 2024 09/12/2024 =
o
o
x o
o
o
= o
0o
o
o
o
[a} -
Planta Productiva 'S ™ ¥R WSS TET R B Eferddo Estudio
Version Estructura Descripdon por defecto de la Versién 00 A\ Ep ha Se han Estudio
s " generado el/los albaran/es de maquila de Venta:
I Fase 620\M6\948
Linea | Situadén Operacion Entradas | Horas Tot. H.Selec.  Est.
1 1 105Abierta 105 ELABORACION CLIENTES E’ 3.857,004 ¥ =
oo

Comgo Entrada Lowe Lote Provessor Articulo Provesdor Umdades HNE "G B CAJA  Coste  Cosle Unitano

1043241208 M24005236 TEMUSE24409 00002482 mwww — 207200 207300 207300 207200 200 00000 000 0

1043-241208 M24005235 MNBUD 160449 0000454 T 00 nre "o nroe 100 00000 e o

1043241208 34028 0002438 700 aT 0 37700 377 00 100 00000 000 0

1043241208 M24005237 240074 00002490 | 1 e | TISS00 TISE00  TISS00 7SSO0 700 00000 000 0
Materia Prima 1.0

w5
PFOOS24D00OTES  PFODS240DDOTES 24002041 00002081 000 4@ B DB N® MWW B0 08

100
PFO0S2400007ES  PFODS24000078S 24002082 00003185 L - 000 9551 168)TS 16EMTS  36EI7S  4MSO0 50500 00760
Producto Acsbed 185100 385100 453200 540.00
185700 35700 450200 540.00 4

Org. Comerdal 620 MAQUILAS CLP Fecha 10/12/2024  N® M6 948 Almacén el | -
TipoPedido 1 MAQUILA Cliente 1043 i Divisa ' 1 ‘1 .
Centro Contable CENTRAL ¢ s S Domidlio Envi | [LEFY S | Ver Lineas Anuladas
Linea Partida Articulo Descripdén Articulo TipoNeg  Cantidad Pres. U/P Precio KN % Dto Total Neto Linea
1 [ — 9098 173,25KN 1 -0,3100 ),00 -53,71+
2 [oooiros | IS - | 9098 3.683,75KN 1 1,3400 0,00 4.936,23
Disponible TOTALES ALBARAN KN: 3857 KB: 0 CJ: 0 PL: 0
Pedido KN 1.0683,75 KB 0,00. CA)L 0,00 PAU 0,00
Servido KN  1.683,75 KB 0,00 CA. 000PAU 000 (o o - Importe Bruto 488,52
Tipo Negocio NO APLICABLE B e
Pedido 3.683,75 0,00 683,75
R Servido 3.683,75 0,00 3.683,75
Total Bruto Linea 493623 | Descuentos
o Dok e e
Partida Uinea Rel oy -
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De esta manera, se podra calcular de forma automatica el margen entre el precio de venta del
servicio y su coste, facilitando asi la gestion y control de los costes de produccion.

2.67 Listado de articulos en estructuras

Se ha incorporado un informe de generador de informes (STD_ART_ESTRUC_INF) que permite
visualizar en qué estructuras el articulo filtrado se encuentra como cabecera o en
multiproduccién. En futuras actualizaciones se afiadird la posibilidad de buscar si el articulo
esta como componente.

Los filtros disponibles son Planta y Articulo. Los datos que se obtienen incluyen la Planta, el
Articulo, si es cabecera de la estructura, la descripcion del articulo, la version de la estructura,
la versidn de la ruta, la presentacion, la situacién de la estructura, la cantidad, la férmula, la
linea (0 si es cabecera, otro si es multiproduccién), el tipo (Cabecera / Multiproduccién), la
descripcién del articulo, el retorno, el subproducto, el precio estandar y el valor de reparto.

2.68 Herramienta para imputar paros de tiempo de operarios

Se ha incorporado una nueva herramienta para facilitar la notificacidn rdpida y sencilla de los
paros de mdquina en los partes de trabajo. Su acceso se realiza exclusivamente a través de
llamada por plug-in.

2.69  Permitir varios motivos de rechazo para una misma barra en aluminio

En el sector del aluminio se ha incorporado la posibilidad de seleccionar multiples motivos de
rechazo para una sola barra. Para ello, se ha introducido un nuevo pardmetro en los defectos
gue permite identificar si un defecto es multiple, lo que a su vez permite parametrizar varios
defectos simples para un defecto miultiple especifico.

2.70  Aviso de servir completo en la carga del camidn

Se ha incorporado la posibilidad de detectar de manera mas precisa si un pedido no ha sido
cargado completamente durante los procesos de carga o preparacion. Con esta mejora se
amplia el control de servir completo al momento de carga en el camién; anteriormente, este
control solo se realizaba al momento de facturar la hoja de carga.

2.71  Ampliacién de funcionalidades de integracién APS

Se ha ampliados las funcionalidades de la integracion con APS / AVANZATE. Entre ellas,
mejoras en la integracién del parte de prensa, nuevas funciones para los partes de sierra y
hornos.

2.72  Circuito handheld de replicaciones en el sector del aluminio

Dentro del sector del aluminio se ha implementado un circuito de movilidad que permite
replicar el proceso en dos etapas. Los programas incluidos en esta movilidad son el programa
"Creacién de hojas de carga RF" en movilidad (MWL.EX_HOJCA_RF), el programa "Validacion
de transitos" en movilidad (MWL.VALTRA) y MWL.EX_ASIHGC para la primera replicacion sin
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factura, que va desde la planta productiva al almacén distribuidor. La segunda replicacidon, con
factura, se realiza desde el almacén distribuidor a la sucursal.

2.73  Contribucién SCRAPs en Tipo de Empaquetado

Se ha incorporado una nueva funcionalidad al Tipo Empaquetado que permite indicar un
importe como Contribucion SCRAPs (Sistemas Colectivos de Responsabilidad Ampliada del
Productor) en la gestién de residuos. Ademds, se han realizado mejoras en los programas de
Empaquetado para controlar la generacion de lineas con envase al utilizar el Tipo
Empaquetado.

2.74  Parametrizacidn densidad en el sector del aluminio

Se ha incorporado la posibilidad de parametrizar la densidad de la colada como “titulo
numeérico 2” en sus caracteristicas. Si se cuenta con el dato de densidad asociada a la colada,
este valor sera utilizado; de lo contrario, se empleard el valor de los parametros generales.

2.75  Modificacion del proceso de subcontratacién en el SRI de Ecuador

Se han implementado cambios para estandarizar los tratamientos de procesos internos y
externos, incluyendo las siguientes modificaciones: la subcontratacion ya no considerara la
segunda fase del tratamiento en casos de procesos de dos fases, y el envio de materiales de
subcontratacién generara una guia de remisién autorizable en el SRI (Ecuador).

2.76  Integracién EMS en el sector del aluminio

Se ha implementado la integracion de LIBRA con el software EMS, permitiendo la recopilacion
de datos de prensas, sierras y hornos de las lineas de extrusién para generar los partes de
produccion correspondientes en LIBRA. Los servicios incluyen el envio de perfiles, clientes,
dados/matrices, stock de lingotes y pedidos de venta optimizados desde LIBRA a EMS, asi
como la recepcién de historial/movimientos de dados/matrices y partes de extrusion, sierra y
carga/descarga de hornos desde EMS a LIBRA. Ademas, se puede consultar la ocupacién de
carros desde EMS a LIBRA.

2.77 ldentificacidon de agrupaciones de ensamblaje en el sector del aluminio

Se ha creado el programa EX_MRPTUND, el cual facilita la identificacidon de las agrupaciones o
lotes de componentes utilizados en las etapas de ensamblaje y soldadura en el sector del
aluminio.

2.78  Generacion perfiles externos al convertir de cotizacién en el sector del aluminio

Se han realizado modificaciones en los programas de "Entrada de pedidos de venta" para el
sector del aluminio (programas EX_PEDIDOS y EX_PEDVEN) para que, en caso de que el pedido
sea marcado como presupuesto, las lineas de tipo de proceso “TF” no generen movimientos de
entrada de stock. Ademas, se ha actualizado el programa de duplicado de pedidos (programa
EX_DUPPED) utilizado para convertir presupuestos en pedidos confirmados, para que en caso
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de que las lineas de la cotizacion sean “TF”, se genere el movimiento de entrada de stock al
momento de generar el pedido confirmado.

2.79  Filtro “varios” en las OF para la entrada de partes de produccion

En el programa de "Entrada Partes de Produccion" (programa P_GEPAFA), se ha implementado
un nuevo filtro tipo "Varios" para las érdenes de fabricacion.

2.80 Asignacién automatica de caja en el vertical del aluminio

Se ha implementado un nuevo pardmetro en el programa de asignacion en movilidad del
sector del aluminio que permite asignar automaticamente la caja en funcion de la fecha de
entrega, fecha del pedido, nimero de pedido y nimero de linea del pedido. Ademas, se ha
afiadido una funcionalidad que alerta al usuario si falta asignar una caja en relaciéon con el total
de cajas requeridas para la linea del pedido antes de guardar los cambios.

2.81 Mensajes estandar en el programa pedidos en el sector del aluminio

Se han incorporado mensajes estandarizados (y se han eliminado los personalizados) en el
programa de pedidos de venta del sector del aluminio, permitiendo la generaciéon de nuevos
mensajes segun sea necesario.

2.82  Ampliacion del campo LONG_CULOTE en el sector del aluminio

Se ha ampliado el tamafo del campo "LONG_CULOTE" a 4 digitos en el mantenimiento de
Matrices Maquinas.

2.83  Calculo de previsiéon de la demanda en articulos de reciente creacién

Se ha incorporado la opcién para indicar como se calculara la previsién de la demanda para
aquellos articulos de reciente creacién.

2.84  Nuevos campos para pedidos de clientes en el sector del aluminio

Se han realizado mejoras en el programa Parametros de Clientes del sector del aluminio
(programa EX_CLIENTES_PARAMETROS), incorporando nuevos campos para una mayor
personalizacidn de los pedidos de los clientes. En concreto:

= Una opcidn de check para determinar si “Cobrar sobrante Corte Especial” que permite
decidir si se cobrara el sobrante de los cortes especiales en los pedidos de los clientes.

= Un campo de texto con lista de valores (Articulo sobrante Corte Especial) donde se
podra seleccionar el articulo que se incluira en el cargo generado al insertar un articulo
con corte especial en la entrada de pedidos. El articulo elegido tendra que ser de tipo
texto.



LI B R ﬁ ACTUALIZACIONES LIBRA VERSION 6.2
Oﬂ 0 S PRODUCCION

2.85  Generacidn de tarifas a partir de costes en el sector del aluminio

Se mejora la funcionalidad del programa de Generacién de tarifas del sector del aluminio
(programa EX_GENTARIFAS) para considerar que las estructuras tipo 002 no deben llevar el
coste del semielaborado.

2.86  Montaje de pallets en produccién sincrona

Se ha implementado una nueva funcionalidad que permite gestionar pallets en situacion de
montaje en la produccién sincrona. Esta actualizacién afecta a los programas de movilidad,
especificamente en la captura de datos en planta y la entrada de pallets. Con esta mejora, al
validar una entrada de cantidad en un parte de trabajo, los usuarios tienen la opcién de pulsar
el botdn "aceptar cantidad" para crear o aifadir cantidad a un pallet en situacion de montaje, o
pulsar el botdn "aceptar y finalizar pallet" para crear o finalizar un pallet en situacion de
finalizado, ademas de aiadir cantidad al pallet existente. Esta ultima opcién también genera
una tarea de colocacién del material fabricado en los casos que corresponda.

2.87  Gestidon de turno y maquina en etiquetas de produccion

Se ha actualizado el programa "Impresién de Etiquetas de Produccion" (programa P_IMPETI)
para incluir los campos TURNO y MAQUINA tanto en la toma de datos como en el registro de
impresion. La maquina se mostrard Unicamente si existe una Unica maquina en las rutas de la
orden de fabricacidn. Estos nuevos campos también se han afiadido al informe estandar que
envia los datos al servicio web de Bartender (STD_OFS_BARTENDER).

2.88  Reservar stock después de importar el pedido de venta

Se ha incorporado una nueva funcionalidad al mantenimiento de tipos de pedido que permite
configurar la reserva de stock para que sea realizada después de importar el pedido de venta.

2.89  Etiqueta de entrada de produccion

En la captura de datos en planta y en la entrada de pallets de produccién (sincrona) se afiade la
opcién de imprimir etiquetas de pallet, caja y pieza segin parametrizacion.

2.90  Filtrar llamada a monitorizacién de OFs por tipo de maquina

Se ha incorporado un nuevo pardmetro en la entrada de menu denominado “p_tipo_maquina”
para poder filtrar por tipo de maquina. De este modo, el programa filtra tanto la lista de
valores de maquinas con la opcién de consultar como si se pasa por pardmetro.

2.91  Tratar canastos en paletizado y traspaso de palet

Se ha incorporado la posibilidad de tratar canastos en paletizado y traspaso de palet.

2.92  Parametrizacién de la fecha de tarifa en maquilas

Se ha incorporado la posibilidad de parametrizar la fecha de tarifa en maquilas. Para ello, se ha
incorporado un nuevo campo denominado “fecha_tarifa_maquila” que indica la fecha a la que
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se deben de consultar las tarifas de maquila. Ademas, esta consulta permite optar por la fecha
del parte (que es como actuaba antes por defecto), la fecha de inicio prevista, la fecha primera
entrada o la fecha ultima entrada. De esta forma se puede hacer que tome la tarifa a la misma
fecha que el criterio de la fecha de generacién del albaran de maquila.

2.93  Automatizacién de la generacion de tarifas en el sector del aluminio

Se ha desarrollado una nueva funcionalidad que permite automatizar la generacion de tarifas
en el sector del aluminio, proceso que hasta ahora se realizaba manualmente desde el
programa de tarifas (programa EX_LTAR2).

Esta mejora responde a la necesidad de ejecutar el célculo de tarifas de forma desatendida, ya
que el proceso original podia tardar varias horas y requeria intervencién manual para guardar
los resultados. Con esta mejora, es posible programar su la generacion de tarifas mediante
alertas, utilizando los mismos filtros que el programa original, y realizando la grabacién
automatica de las tarifas al finalizar.

2.94  Mejoras en la gestion de la trazabilidad en el sector aluminio

Se han incorporado mejoras en la gestién de trazabilidad del aluminio, con el fin de identificar
el pais de origen del aluminio primario utilizado en la extrusidon de perfiles. Este sistema
permite conocer la procedencia de los lingotes utilizados en los productos facturados,
manteniendo la trazabilidad a través de un nimero de agrupacion generado desde los partes
de produccion, considerando variables como la fecha, el nimero de vaciado del lingote, el
dado vy la prensa utilizados. Esta agrupacion se conserva durante todo el circuito, desde la
compra hasta la venta.

YYMMDD | XX | TT

v

- | CCCCC

YYMMDD  Fecha Extrusién (Formato ANO/MES/DIA)
XX N2 de Prensa con la que se extruyé

TTT Secuencial de cambio de matriz x maquina

Se trata de un nimero que va desde 1 hasta 999
e indica las veces que se cambié de matriz y/o
colada en la extrusion en ese dia y en esa
maquina.

CCCCC N9 de Colada
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Ademas, consecuentemente, se ha adaptado el programa "Validacidn de Transitos" (programa
A _VALTRA) para mantener la agrupacion del aluminio en la recepcion en destino, se han
realizado modificaciones en los informes de remisién de venta y en los formatos de hoja de
traspaso, se ha creado un informe personalizado para consultar la trazabilidad del aluminio en
todo el proceso, y se han ajustado programas para controlar y conservar el nimero de
agrupacion en sus respectivas operaciones.

Estas mejoras fortalecen el control de origen de la materia prima y mejora la trazabilidad a lo
largo de todo el proceso de produccidon y comercializacion del aluminio.

2.95  Gestidn del nimero de agrupacion en el sector del aluminio

Se han incorporado mejoras en la gestién del nimero de agrupacion en el sector del aluminio,
en concreto:

= Configuracion de una plantilla para calcular el "texto" que sera el numero de
agrupacion, tanto para los de agrupaciéon de extrusién como de los de rotura

= Parametrizacion para poder escoger cuando saltar al siguiente nimero de agrupacion.

= Forzado manual del salto de nimero de agrupacion en los partes de rotura.

2.96 Trazabilidad en salida de regulador a produccién en el sector aluminio

Se ha anadido una nueva funcionalidad que permite generar automdticamente un nimero de
agrupacion de aluminio al tomar stock sin agrupacion desde un regulador hacia la produccion
en proceso asociada a una orden de fabricaciéon (OF). Esta mejora facilita la integracion de
dicho material al sistema de trazabilidad sin interrumpir el flujo del proceso productivo con
trazabilidad.

2.97 Control de cantidad en cajas para el sector del aluminio

Se ha implementado un nuevo informe (Gl) estandar para controlar que las cantidades en las
cajas coincidan con lo acordado con el cliente. Para ello, es necesario establecen las cantidades
en un mantenimiento, asigndndolas a clientes, perfiles o tipos de cajas especificos v,
posteriormente, mediante el informe, es posible identificar las cajas que no cumplen con
dichas condiciones.

2.98 Mejoras en validacién de transitos en el sector del aluminio

Se ha incorporado un nuevo parametro llamado “VALIDAR_TOT_CAJAS” al programa de
Validacion de transitos en movilidad (programa MWL.VALTRA). Este parametro solo se utilizara
al trabajar con cajas y pulsar el plugin "Procesar Validaciéon".
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) Pacimatios ¥
Pardmetos Pardmetros Personakzados
Parametro Valor Parbmetro
P_ALMACEN 01001 -

P_COO MOV _RECHAZO TRANSITO  2WE

" N

VALIDAR_TOT_CAJAS

Descrpodn
Numro (Velores SMAP) N Sncons como hasts shora, 5: obios 8 leer Sodes s cajs def &
sbardn, P 5 no se han ledo todes las cajes se muestra un mensaje v o WBUND deode

-

X [ 3

El pardmetro “VALIDAR_TOT_CAJAS” puede tener los siguientes valores:

e N: el programa funcionara como hasta ahora, este es el valor por defecto.

e S:se verificara si existen cajas pendientes de leer para los albaranes de compra leidos.
En caso afirmativo, se mostrara un mensaje al usuario indicando las cajas pendientes y
no se permitira continuar.

e P:se verificard si existen cajas pendientes de leer para los albaranes de compra leidos.
En caso afirmativo, se mostrara un mensaje al usuario indicando las cajas pendientes y
se le preguntara si desea continuar con la validacién o cancelar y seguir leyendo cajas.

Ademds, si existe cantidad pendiente de leer, el registro se mostrara en color amarillo para
una mejor identificacion.

2.99  Consulta de situacién articulo por versién de estructura y cantidad fabricable

Se ha mejorado el programa “Consulta Situacidn Articulo” (programa P_CEXPAR) para permitir
la seleccidn de la versién de estructura de produccién en la seccién de filtros. Ademads, ahora
en la pestafia de detalle se mostrara la cantidad que se puede fabricar del articulo principal en
base al stock disponible del articulo componente.

2.100 Histérico de costes de estructuras de produccién

Se ha implementado la funciéon de almacenar los costes histdricos de las estructuras, lo que
permite que el calculo de las Ordenes de Fabricacién pueda acceder a estos costes en funcién
de la fecha de fabricacion de la entrada de produccién.

2.101 Borrado de cajas automatico en el sector del aluminio

Se ha implementado una nueva funcionalidad que permite realizar un borrado masivo de cajas
con filtros de pedido y hoja de carga. Esta caracteristica solo permite eliminar cajas que no
estén involucradas en ningun proceso logistico. Ademas, el programa ha sido disefiado para
ser utilizado como un plug-in, lo que facilita el envio de filtros necesarios para consultar y
ejecutar automaticamente el proceso.
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2.102 Proceso de cierre de fases segun tolerancias en el sector del aluminio

Se ha actualizado el paquete “EX_GRABAR_PARTE_PROD”, afiadiendo una nueva funcién que
permite cerrar automdticamente una orden de fabricacidn al llamarla con los parametros
correspondientes (empresa, planta productiva, orden de fabricacion y nimero de linea de
ruta). Esta funcion revisa y cierra la orden de fabricacidn si es necesario, siguiendo el mismo
proceso que se realiza al grabar un parte de produccién.

2.103 Lectura cédigo barras en Entradas de Produccién movilidad con nuevo lote

Se ha afiadido una nueva funcionalidad al programa "Puntos de Control" en movilidad
(programa MWL.PTOS_CTRL) que permite introducir cddigos de barras con lotes que no estan
registrados en el sistema, similar a la versién de escritorio. Esto facilita la lectura de etiquetas
pre-impresas y agiliza el proceso de entradas de produccién al automatizar la introduccion del
lote y simplificar la pesada.

2.104 Mejora en el control de cupos en el sector del aluminio

Se ha actualizado la funcionalidad de "Saltar control de Cupos en Pedidos de Aluminio" por
persona usuaria, de forma que si una semana no esta configurada en los cupos, el sistema la
omitird y no permitira la grabacion del pedido para esa semana. Esto se debe a que si no hay
registro para una semana especifica, significa que la prensa no estara operativa durante ese
periodo.

2.105 Identificar precios modificados en desglose para el sector del aluminio

Se ha incorporado una nueva funcionalidad a los programas “Desglose de pedidos” (programa
DESGPED) y “Desglose de albaranes” (programa DESGALB) para identificar precios
modificados. Para ello, se ha incorporado el campo “PRECIO_MANUAL”, el cual mostrara el
valor "S" cuando el precio de la linea de desglose haya sido indicado manualmente por un
usuario, es decir, que no proviene de las tarifas establecidas.

2.106 Modificar el tipo precio a utilizar en el sector del aluminio

Dentro de los parametros de la organizacién comercial, se ha incorporado un nuevo campo
que permite seleccionar si se desea modificar el "Precio Tarifa" o el "Precio Facturacion".
Ademas, se ha afiadido un plug-in que facilita la modificacion del precio en tiempo real
mientras se estd utilizando el programa, sin necesidad de cambiar el pardmetro previamente
establecido.

2.107 Afadir nimero lote en palets a stand en el sector del aluminio

Se ha incorporado una mejora en la visualizacion que permite mostrar de forma detallada el
desglose de numeros de agrupacién para las cajas del palet.
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2.108 Proceso personalizado después de duplicar pedido en el sector del aluminio

Se ha afiadido una nueva funcionalidad que permite configurar un procedimiento
personalizado de base de datos (stored procedure) que se ejecutard automdticamente
después de duplicar un pedido en el programa de duplicacién de pedidos (programa
EX_DUPPED). Esta configuracidn se realiza a nivel de organizacidn de ventas, en la pestafia de
aluminio.

2.109 Grabar lote interno de la OF en pedido de venta

Se ha implementado una nueva funcionalidad que permite la creaciéon automatica de lotes
internos en “historico_lotes” a partir de los lotes indicados en el maestro de dérdenes de
fabricacidn, incluso antes de que se realice cualquier entrada. Estos lotes pueden ser asignados
a pedidos de venta u otros procesos seglin sea necesario. Para hacer uso de esta caracteristica,
se ha afiadido un nuevo parametro en los tipos de orden.

MM Tipos érdenes []
Tipos de Ordenes Formatos por Tipo de Orden de Fabricadidn  Pardmetros por Planta Produdtiva Usuarios

Permitir Productos Acabados como Componentes

Entrada Obligatoria Producto Multiproduccién
Contabilizar

Tipo Descripcion Orden Recal. Costes | Cddigo predefinido |
PRODUCCION CONGELADO
0z PRODUCCION FRESCO/DEVOLUCIONES o
10 REEMPAQ./ REETIQ EXT./ MAQUILA =
Titularidad de la Mercancia  Mercanda Propia - Utilizacidn Codigo Entrada Si = Tipo de Orden de Subcontratacion No -
Control titularidad Consumo = Limitar Articulos Multiproducdd No = Ruptura Lineas Contabilizacidn Por Fase =
Plantilla Gastos Indirectos Control Costes No hay control -
~ Permitir Modificar Cantidad a Fabricar en Multiproduccidn  Utilizacion Tarifas de Maquila En Compras y en Ventas se usan sus Respectivas Tarifas -
~ Repercutir Coste de las Horas a la Valoracién del Producto a Coste Real Generar Albardn Maquila =
“ Repercutir Costes Indirectos a la Valoracién del Producto a Coste Real v Caloular Maquila en los Subproductos de la Multiproduccién

Entradas restar ¢ de si mismos en la O.F. Utilizar calculo de porcentajes en contabilizacian Validar cantidad a fabricar

Generar batch al crear OF » Utilizar Cliente OF Generacidn Maguila Excluir Componentes de Coste Real Codigos Entrada en Multiproduccidn No |
Sufijo Contable
Stored célculo batch Stored validacidn

I » Generar de modo anticipado HISTORICO_LOTES en el programa O.F. I

Consecuentemente, se crea también un nuevo pardmetro en parametros generales pesca, si
estd activo en la lista de valores de partidas en pedidos se incluyen también estos lotes,
aunque no tengan stock en ese momento:
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M Parametros Generales Pesca
Parametros Generales Pesca

Inc Mov 24 CC Inc Ent Prod Sin Cerrar en Costes Ctrl Lotes Mediante Tipo Situ. Calcule Cajas PVDedmales Sub Decimales Sob Decimales Dis  Decimales Exp
N N 5 2 -

Importe Base Itinerancias Importe Bruto Venta r

Stored Finalizacidn Pesada

Stored Control Calidad Pesadas

Tipo Control Calidad Pesadas Controlar Acumulados En la Primera Pesada del Cddigo Entrada para el Artioulo =
Restar Gastos en Célculo Itineranda S

Restar Detos, Globales Itinerancia N

Tipo Calculo Rendimiento M Se calcula como una Merma

Modo Calculo Rendimiento Mp Se caleula sobre la Materia Prima (Fabricado | Consumido)

Rendimiento Multiproducdsn R Se calcula el rendimiento para cada articulo de la multiproduccién, proporcional a la materia prima
I L.V.de partidas con lotes precreados S I

2.110 Contador de agrupacion en el sector del aluminio

Se ha afiadido una nueva funcionalidad que permite llevar un contador por nimero de
agrupacion en el sector del aluminio. Esta opcidon se activa a través de un pardmetro, que por
defecto esta desactivado. Ademas, se ofrece la posibilidad de configurar el contador por perfil
0 por maquina.

2.111 Zona de consumo articulo en punto control movilidad

Se ha implementado una nueva funcionalidad que permite utilizar la zona de consumo de
articulos en el punto de control del programa "Mantenimiento de Puntos de Control"
(programa PR_PTOS_CTRL) en la aplicacion mavil "Puntos de Control" (MWL.PTOS_CTRL), con
el objetivo de que funcione de manera similar a la version de escritorio.

2.112 Adaptacion del programa puntos de control a diferentes terminales

Se ha actualizado el punto de control de produccién en movilidad para que su disefio sea
compatible con una variedad de tamafios de dispositivos, mejorando asi su estética y
funcionalidad.

2.113 Nuevos conceptos contabilizacién proceso de costes de produccién

Se han desarrollado nuevos conceptos para la contabilizacidon de costes estandar de la OF
(Orden de Fabricacion).

2.114 Limitar cantidad de entradas por recipiente en entradas de produccion

Se ha implementado un nuevo maestro que permite parametrizar el limite de entradas en
relacién con un recipiente. Ademads, se ha incorporado un nuevo pardmetro que tiene en
cuenta este limite en el mddulo de gestion de entradas de produccién (programa
MWL.ENTPROD).
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2.115 Codigos de entrada en multiproduccién

Se ha incorporado una nueva funcionalidad que permite especificar el cddigo de entrada en los
registros de multiproduccion de las érdenes de fabricacién (OFs). Para habilitar esta opcidn, se
activa un nuevo pardmetro en el tipo de orden, lo que permite determinar si es necesario
solicitar el cédigo de entrada durante el proceso de multiproduccién.

Tipos drdenes

Tipos de Ordenes Formatos por Tipo de Orden de Fabricacién Pardmetros por Planta Productiva Usuarios
Permitir Productos Acabados como Componentes
Entrad ia Producto produccion
Contabilizar

Tipo Descripcion Orden Recal. Costes | Cédigo predefinido |
01 TERMINADO BRINE v
02 TERMINADO BLOQUE v
03 CLASIFICACION v
04 DESCABEZADO v
05 VALOR AGREGADO v v
06 DESCABEZADO **REPROCESOS** "
07 ** NO SE USA** v
08 TERMINADO IQF v
09 DECORADO (+ CLASIF + DESC) =
10 REENVASADO v
11 REETIQUETADO S
12 REEMPAQUE I
Titularidad de la Mercancia  Mercandia Propia - Utilizadién Cédigo Entrada Si - Tipo de Orden de Subcontratacion  No
Control titularidad Consumo = Limitar Articulos Multiproduccidi No = Ruptura Lineas Contabilizacion Por Fase
Plantilla Gastos Indirectos Control Costes No hay control

Permitir Modificar Cantidad a Fabricar en Multiproduccion  Utilizacion Tarifas de Maquila En Compras y en Ventas se usan sus Respectivas Tarifas
¥ Repercutir Coste de las Horas a la Valoracdién del Producto a Coste Real Generar Albardn Maquila
¥ Repercutir Costes Indirectos a la Valoracién del Producto a Coste Real Calcular Maquila en los Subproductos de la Multiproduccién

Entrad. laborado restar ¢ de si en la O.F, Utilizar calculo de porcentajes en contabilizacion Validar cantidad a fabricar

Generar batch al crear OF  ~ Utilizar Cliente OF Generacion Maquila  Excluir Componentes de Coste Real | Codigas Entrada en Mum;mmmx‘rP -
Sufijo Contable ¥ Generar Movimiento Automatico de € amictabhoode ‘N" &
Stored célculo batch Stored validacion

Esta parametrizacién también se puede realizar a nivel de planta productiva.

Plantas Productivas  Datos Bodegas Captura Datos Planta Movimientos  Partes Turnos MRP  CargaPedidos Varios Conceptos Coste Parametros Planificacidn Fundididn

~ Permitir Stock en Negativo ¥ Un Contador de Partes para cada Orden Fabricacion/Fase
v C de por Defecto ¥ Calcular horas trabajadas si no se di I
~ Controlar Introduccion de Fases segun su Secuendia ¥ Abrir la fase en el b do de partes de trabajo
Operario por Defecto 0P001 OPERARIO MAQUINAS 1 ¥ Multiproduccién
Reservas en Ordenes de Fabricacion Exceso de Reservas -
Paquete de Reservas
Paquete de Nimero Lote
Porcentaie Desviacién Cantidad Fabricada Pedir Codigo de da en las de F. Obli jo =
i jos Entrada en Multiprc ¥ Cierre de Fase Automatico ¥ Permitir Cierre masivo de Partes Asincronos
'de Entrada Costes en Entrada Partes  Coste Real = Costes en Calculo de la O.F. Coste Real -
Stored Célculo Costes de la Orden de Fabricacién
Stored Post Célculo Costes de la Orden de Fabricaddn Stored Calculo Rendimiento de la O.F. pk_pesca_producdon.calculo_rendimiento
¥ ! Coste Ce Costes de semielaborados  Explosionar estructuras -
% Cantidad Aceptada 100 Consumo Proporcional Automatico en Partes Cerrar Cod. Entrada Automatico
Package Vale Salida de Materiales

Stored Fin de la Creacién del Vale de Salida de Materiales
Stored Inicio Creacién Documentos del Vale de Salida de Materiales
Stored Fin Creaddén Documentos del Vale de Salida de Materiales

Stored Fin Borrado Partes de Trabajo
Introduccion de Parte de Horas de Maquina en los Partes Asinaronos  Ver codigo v Partes en das de Produccion
Trasladar Movimientos a Fecha Ultimo Parte de Trabajo  Trasladar Fechas de Entradas -
Posibilidad Asociacion Partes a Multiproduccion No es posible la asociacion -
Calculo Fecha Parte de Trabajo en Partes Asincrono Fecha de Entrada Mdxima
Stored Parte Asincrono
Stored Previo Carga Tablas Temp. en Parte Asincrono Stored Posterior Carga Tablas Temp.
Stored Validaciones Adicionales Parte Asincrono
Stored post generadién parte
¥ Permitir Estructuras de cuya da es lizada por su Orden de Fabricacion Padre
Tipo Reparto en Movimientos
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2.116 Listado de costes de la orden de fabricacion de latas en conserva

Se ha desarrollado un nuevo informe de costes de la orden de fabricacién de latas en conserva
para empresas del sector conserva. Este informe aplica un filtro en todas las consultas del
modelo de datos, a excepcién de las relacionadas con entradas, permitiendo asi que solo se
consideren los articulos cuya unidad principal es “LATA” (articulos.cantidad_unidadl = 'LATA')
en el calculo de los costes unitarios. Esta mejora facilitara un andlisis mas preciso y relevante
de los costes asociados a los productos enlatados.

2.117 Proceso de KITs en el sector del aluminio

Se han implementado mejoras en los procesos de empaquetado de Kits. Estas mejoras amplian
la funcionalidad de la operativa para incluir los consumos de perfiles con acabado proveniente
de regulador, especificamente en las versiones 004 y 005.

En cuanto a la creacién de articulos, se han realizado ajustes para gestionar adecuadamente
las versiones 004 y O005. En el programa de Alta de articulos (programa
EX_PK_DAR_ALTA_PERFILES), las versiones 004 generaran una orden de fabricacidn (OF) hija
por cada componente que sea un perfil. En esta OF hija, se consumira el material bruto y se
aplicaran los tratamientos deseados. Ademas, en la OF padre se afiadird una fase 800
destinada al empaquetado de los componentes.

Por otro lado, las versiones 005 también crearan una OF hija por cada componente perfil, pero
en este caso se extraera del regulador el articulo con los tratamientos ya aplicados, generando
Unicamente una fase 399 en las OFs hijas. Al igual que en las versiones 004, en la OF padre se
incluird una fase 800 para el empaquetado de los componentes.

Asimismo, se han realizado actualizaciones en el programa de Empaquetado de Kits (programa
EX_MCDACC), donde se han incorporado nuevos parametros. Entre ellos, se ha afiadido un
plugin de rechazos para el bloque de selecciéon de cantidades de los componentes, lo que
permitird gestionar rechazos de manera mas eficiente para los componentes involucrados.

2.118 Multiseleccién de tipo de proceso en consulta de pedidos de extrusion

En el programa de Consulta de pedidos por fecha de entrega del sector del aluminio (programa
EX_CO_PEPFE), se ha mejorado la funcionalidad del filtro de tipo de proceso, permitiendo
ahora la seleccién multiple en la lista de valores. Ademads, se ha incorporado un nuevo
desplegable que facilita la aplicacion de este filtro. Este desplegable ofrece dos opciones: "Si"
(muestra las lineas de pedido que incluyen al menos uno de los tipos de proceso seleccionados
en el filtro) y “No” (muestra las lineas de pedido que no contienen ninguno de los tipos de
proceso especificados en el filtro).

2.119 Nueva opcidn en fecha de remisidon de maquila en organizaciones productivas

Se ha incorporado la opcién "Fecha Cédigo Entrada OF" en el campo "Fecha Albaran Maquila",
la cual es configurable a nivel de organizacidn productiva. Esta nueva funcionalidad permite
utilizar la fecha del albardan como la fecha del gran lote asociado. Para ello, el sistema extraera
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la fecha correspondiente desde la tabla LOTES, vinculada al gran lote indicado en la cabecera
de la tabla “ORDENES_FABRICA CAB”. Ademads, esta opcién se ha afadido al menu
desplegable del campo mencionado, facilitando su seleccion.

| Joyeria S/N
Contador Planes de Fabricacén PLA PLAN FABRICAC. Planta Contadores
¥ Copiar los Articulos Equivak de un G enla Descripaidn Articulo Albarén Compras Subcontratacién  Descripodn Articuio -
Sincronizacion entre Situacion de Estructura y Ruta  En Ambas Drecciones ~ | LoteF dor = Lote Produccié
Situacién por Defecto Creacién de Estructuras V (validada ~  Control Consumos por Lote Produccién
Situacion por Defecto Creacion de Rutas V (Vaidada ~ Stored Fin Crear Orden de Fabricaddn
Status Creacidn Ordenes de Fabricaddn por Defecto A (Abierta) ~ Org. Comerdial Valor Reparto
Stored Cambio Status de la Orden de Fabricacién Lista Predos Valor Reparto
v Impresion Vales | Usar en
‘Generacion Automatica Prealbaran v Usar Fantasma en 0 de Fabi &
‘¥ Generar cambio de precio OF a fecha ult. entrada ' Calcular Cost: andar de la de Fabricacion en el Cierre de Almacén
Recalcular of dierre S ~ | Recalcular consumo lcular Coste estandar de las das en el Cierre de Almacé
] lizar I da Prod en el Gierre Cadigo Movimiento 09 Gierre 0351 CALCULO COSTO PRODUCCION
Organizaddn Compras Organizacion Comercial Mercado 01 NACIONAL
Tipo Pedido Compras Tarifa Mercado
Caodigo Movimimiento Maguia 01031  LIQUIDACION CAMARON CLASIFICAD Almacén Albaran Compra Maquila 00 RECEPCION MATERIA PRIMA
Organizacién Compras Maquia 01 (COMPRAS MATERIA PRIMA C. Contable Compra Maquia 01 AQUAGOLD 5.A.
Tipo Pedido Compra Maquila 10 LIQUIDACION CAMARON GRANJA Centro Contable Planta
Tipo Pedido Compra Mag. Rectif, Almacén Albarén Venta Maquila
(Organizacion Ventas Maquila C. Contable Venta Maguila
Tipo Pedido Venta Maquila v Utilizar los articulos
Tipo Pedido Venta Maq. Rectif. Fecha Albaran Maquila Fecha Cédigo Entrada OF -
Proveedor Maquila Centro Coste Maquila 0 oper; -
. Generar maquila con coste estandar Fecha Tarifa Maquila Fecha parte

2.120 Fecha de inicio de fabricacién prevista en entradas de produccion

Se ha incorporado una mejora en el programa de entradas de produccidon de movilidad
(programa MWL.ENTPROD), incorporando un nuevo campo en el bloque de filtros que permite
especificar la Fecha de Inicio de Fabricacidn Prevista.

Entradas Semielab LIMPIEZA 003

NGm Lote Int

Cod Entrada

Ilm..-tan Prevista
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2.121 Empaquetado de accesorios multizona para el sector del aluminio

Para el sector del aluminio, en el programa “Generacion de Cajas Accesorios” (programa
EX_GENCAJ), se ha incorporado la posibilidad de permitir la seleccion de material a
empaquetar desde multiples zonas de almacén, en lugar de estar limitado a una Unica zona
origen. Ademads, se ha creado una versién programa para movilidad (programa
MWL.EX_GENCAJ) que replica las funcionalidades del programa en un entorno mavil.

2.122 Férmula calculo costes subcontratas

Se ha actualizado el cdlculo en el proceso de subcontratacion para garantizar que el precio no
se determine Unicamente en base al Fixing sin margen de seguridad. Ahora, se considera el
precio medio ponderado (PMP) del articulo "origen" y su factor para cada variante
correspondiente.

2.123 Asignar OF cuando hay dos pedidos en los consumos de materia prima

Se ha afadido un nuevo valor para el parametro PREASIGNACION_OFS con el objetivo de
considerar la presencia de multiples pedidos en las asignaciones de drdenes de fabricacidn al
consumir materia prima desde el programa de Consumos de Produccion (programa
CONPROD). Con el ajuste de este parametro se sigue el siguiente esquema de funcionamiento:

e En caso de detectar dos posibles érdenes de fabricacién para consumir el palet, no se
realizara ninguna asignacion de forma automatica.

e Si hay mas de una orden de fabricacién valida para consumir el palet, al avanzar al
proceso de consumo y seleccionar la orden de fabricacidn, se restringira la lista de
opciones Unicamente a las érdenes de fabricacidn posibles.

e Si las d6rdenes de fabricacién estdn cerradas o no se encuentra ninguna valida,
entonces se mostraran todas las érdenes de fabricacion disponibles.
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